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112
GTL

CAS No : 64742-55-8 ชืÉอทางเคม ี:

UN No : -
สูตรโมเลกลุ : ชืÉอทางการค้า : Qatar GTL QHVI 4

ทางการหายใจ ผิวหนงั ทางตา และกลืนกิน
ผลกระทบในระยะสัÊน : ไมม่ีขอ้มลู
ผลกระทบในระยะยาว : ไมม่ีขอ้มลู
สารก่อมะเร็ง : ไมม่ีขอ้มลู
MOI-TWA (ppm) : - TLV-TWA (ppm) : 5 mg/m3 TLV-STEL (ppm) : - LD50

PEL-TWA (ppm) : - REL-TWA (ppm) : - มาตรฐานอืÉนๆ -

จุดเดือด (
๐
C) : > 280 °C มวลโมเลกลุ : -

จุดหลอมเหลว (
๐
C) : - จุดวาบไฟ (

๐
C): 210 °C / 410 °F

ความถ่วงจาํเพาะ (นํÊา = 1) : - %LEL : 1        1             0
การละลายในนํÊา : ละลายไดเ้ลก็นอ้ย %UEL : 10
ความดนัไอ : < 0.5 Pa (20 °C / 68 °F) อุณหภูมทิีÉตดิไฟได้เอง (

๐
C) : > 320 °C / 608 °F

ความหนาแน่นไอ (อากาศ = 1) : > 1 ความหนืด : 3.80 - 4.20 mm2/s (100 °C / 212 °F)
สถานะ สี และกลิÉน : ของเหลวใส ไมม่ีสี หรือสีเหลืองใส มีกลิÉนคลา้ย Hydrocarbon

การเกดิปฏกิริิยาทางเคม ี: เสถียรในสภาวะปกติ
สารทีÉทาํปฏกิริิยากนั : ทาํปฏิกิริยากบัสารออกซิไดซ์
สารอนัตรายทีÉเกดิจากการสลายตัว : -
การป้องกนัไฟและการระเบดิ : เกบ็ในภาชนะทีÉปิดมิดชิด เกบ็ในทีÉแห้งและมีการระบายอากาศทีÉดี
การใช้สารดบัเพลงิ : โฟม,สเปร์ยนํÊา, ผงเคมีแห้ง,คาร์บอนไดออกไซด ์ทรายหรือดินใชส้าํหรับไฟขนาดเลก็เทา่นัÊน
ข้อมูลเพิÉมเตมิ : สวมใส่ SCBA และชุดกนัสารเคมีในขณะทีÉทาํการดบัไฟ

Date Review

GTL (จีทีแอล)

ทางตา

ข้อมูลสําคัญ

อันตรายต่อสุขภาพ การป้องกัน และการปฐมพยาบาล

ถอดเสืÊอผา้ทีÉเปืÊ อนออก ลา้งบริเวณทีÉสมัผสัดว้ยนํÊาหรือสบู่ (ถา้มี)
หากเกิดการระคายเคืองอยา่งต่อเนืÉองให้ไปพบแพทย์

ทางเข้าสู่ร่างกาย :

Oral 5,000 mg/kg (rat)
Demal 2,000 mg/kg (rat)

การปฐมพยาบาล

ลา้งตาดว้ยนํÊาสะอาดไหลผา่น หากยงัไมด่ีขึÊนให้นาํไปพบแพทย์

Distillates 

9-Dec-20

SDS Code
Short Name

สวมใส่ถุงมือ PVC,นีโอพรีน หรือไนไตร์ท

0

อาการ

การดาํเนินการเมืÉอเกิดการหกรัÉวไหลการจัดเก็บและขนย้าย

ทางการกลืนกนิ

-

การสัมผสั การป้องกนั / หลกีเลีÉยงการสัมผสั 

 NFPA

เกบ็ไวใ้นภาชนะทีÉปิดมิดชิด เกบ็ไวใ้นทีÉเยน็และแห้ง  บริเวณทีÉจดัเกบ็ควรมีการระบาย
อากาศทีÉดี และเกบ็ให้ห่างจาก oxidising agents,กรด และด่าง

ใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล สร้างคนักัÊน กลบดว้ยทรายแห้ง หรือวสัดุทีÉไม่ก่อให้เกิดการ
เผาไหม้
ห้ามปล่อยลงสู่สิÉงแวดลอ้มโดยตรง

อาจเป็นอนัตรายถึงชีวิตไดห้ากกลืนกิน
และเขา้สู่ทางเดินหายใจ

ไมร่ะคายเคืองต่อผิวหนงั

-

ข้อมูลทางกายภาพ

ห้ามรับประทานอาหาร, ดืÉมนํÊา, สูบบหุรีÉบริเวณทีÉ
ทาํงาน และควรลา้งมือทกุครัÊ งก่อนรับประทาน

อาหาร, ดืÉมนํÊา, สูบบหุรีÉ

ทางผวิหนัง

ให้นาํผูป้่วยไปยงับริเวณอากาศบริสุทธิÍ  ให้ผูป้่วยตัÊงสติและอยู่
ภายใตส้งัเกตดูแล นาํไปพบแพทยท์นัทีหากอาการยงัไม่ดีขึÊน

National Fire Protection 

Association

ข้อมูลการดบัเพลิง

ห้ามทาํให้อาเจียน ห้ามไม่ให้สิÉงใดๆทางปาก  และพาไปพบ
แพทย์

1

ทางการหายใจ

สวมใส่แว่นตานิรภยั

เมืÉอสาํลกัหรืออาเจียนสารเคมีเขา้ไปใน
ปอด อาจทาํให้เกิดปอดอกัเสบจาก

สารเคมีซึÉ งอาจถึงแก่ชีวิตได้

ในสภาวะทัÉวไปให้สวมใส่หนา้กากกรองไอสารเคมี 
ในสภาวะทีÉมีความเขม้ขน้ของระเหยสูงหรือConfine

 Space ตอ้งสวมใส่Positive Pressure Breathing 
Apparatus พร้อมทัÊงเลือกใชF้ilter ทีÉเหมาะสม (Type

 A/Type P boiling point >65°C (149°F)

  
-

1
     0    1      
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MEG

CAS No : 107-21-1 ชืÉอทางเคม ี:

UN No : -
สูตรโมเลกลุÉ : ชื อทางการค้าÉ : Ethylene Glycol Fiber Grade

ทางการหายใจ ผิวหนงั ทางตา และกลืนกิน
ผลกระทบในระยะสัÊนÉ : ไมม่ีขอ้มลู
ผลกระทบในระยะยาวÉ : อาจเป็นอนัตรายต่อไต เมืÉอรับสมัผสัเป็นเวลานานหรือรับสมัผสัซํÊา
สารก่อมะเร็งÉ : ไมม่ีขอ้มลู
MOI-TWA (ppm) : - TLV-TWA (ppm) : 25 TLV-STEL (ppm) : 50 LD50

PEL-TWA (ppm) : - REL-TWA (ppm) : - มมา ตรมฐนอืฐ É 0

จุดเดือดÉ (๐C) : 196 - 200 °C มวลโมเลกลุÉ : 62
จุดหลอมเหลวÉ (๐C) : -13 °C จุดวาบไฟÉ (๐C): <= 115 °C / <= 239 °F
ความถ่วงจาํเพาะÉ (นํÊาÉ = 1) : - %LEL : 3.2        -             -
การละลายในนํÊาÉ : ละลายนํÊาไดด้ี %UEL : 28
ความดนัไอÉ : 0.01 kPa (20.0 °C / 68.0 °F) อุณหภูมทิี ตดิไฟได้เองÉ (๐C) : 398 °C / 748 °F
ความหนาแน่นไอÉ (อากาศÉ = 1) : 2.14 ความหนืดÉ : 16.1 mPa.s (25 °C / 77 °F)
สถานะÉ สีÉ และกลิ นÉ : ของเหลวใส ไมม่ีสี มีกลิÉนอ่อนๆ

การเกดิปฏกิริิยาทางเคมีÉ : เสถียรในสภาวะปกติ
สารที ทาํปฏกิริิยากนัÉ : Strong oxidising agents. Strong acids. Strong bases.
สารอนัตรายที เกดิจากการสลายตัวÉ : carbon monoxide, carbon dioxide, sulphur oxides and unidentified organic compounds 
การป้องกนัไฟและการระเบดิÉ : เกบ็ในภาชนะทีÉปิดมิดชิด เกบ็ในทีÉแห้งและมีการระบายอากาศทีÉดี
การใช้สารดบัเพลงิÉ : Alcohol-resistant foam, water spray or fog. Dry chemical powder, carbon dioxide
ข้อมูลเพิ มเตมิÉ : สวมใส่ SCBA และชุดกนัสารเคมีในขณะทีÉทาํการดบัไฟ

Date Review

Ethylene Glycol Fiber Grade (เอทธิลีนไกลคอล)

ทางตา

ข้อมูลสําคัญ

อันตรายต่อสุขภาพÉ การป้องกันÉ และการปฐมพยาบาล

ถอดเสืÊอผา้ทีÉเปืÊ อนออก ลา้งพืÊนทีÉสมัผสัดว้ยนํÊาและตามดว้ยสบู่
 หากเกิดการระคายเคืองให้ไปพบแพทย์

ทางเข้าสู่ร่างกายÉ :

Oral 2,000 mg/kg (rat)
Demal 2,000 mg/kg (rabbit)

การปฐมพยาบาล

ลา้งตาดว้ยนํÊาปริมาณมาก ถอดคอนแทคเลนส์ออก
หากเกิดการระคายเคืองอยา่งต่อเนืÉองให้ไปพบแพทย์

Ethane diol 1,2, MEG, Glycol, Dihydroxy ethane 1,2

10-Jun-22

SDS Code
Short Name

ใชถุ้งมือป้องกนัสารเคมี

ระคายเคืองต่อดวงตา

อาการ

การดาํเนินการเมื อเกิดการหกรั วไหลการจัดเก็บและขนย้าย

ทางการกลืนกนิ

-

การสัมผสั การป้องกนัÉ / หลกีเลี ยงการสัมผสัÉ

 NFPA

เกบ็ไวใ้นภาชนะทีÉปิดมิดชิด เกบ็ไวใ้นทีÉเยน็และแห้ง  บริเวณทีÉจดัเกบ็ควรมีการระบาย
อากาศทีÉดี และเกบ็ให้ห่างจาก oxidising agents,กรด และด่าง

กรณีรัÉวไหลเลก็นอ้ย (< 1 ถงั) ให้สูบถ่ายไปยงัภาชนะทีÉปิดสนิทและติดฉลากเพืÉอนาํผลิตภณัฑ์
กลบัมาใชใ้หม่หรือกาํจดัทิÊงอยา่งปลอดภยั หรือดูดซบัดว้ยวสัดุดูดซบัทีÉเหมาะสมและกาํจดัทิÊง
อยา่งปลอดภยั กาํจดัดินทีÉปนเปืÊ อนอยา่งปลอดภยั
สาํหรับการรัÉวไหลปริมาณมาก (> 1 ถงั) สูบถ่ายโดยวิธีทางกล เช่น รถVacuumไปยงัถงักกัเกบ็ เพืÉอ
นาํกลบัมาใชใ้หมห่รือกาํจดัทิÊงอยา่งปลอดภยั หรือดูดซบัดว้ยวสัดุดูดซบัทีÉเหมาะสม กาํจดัดินทีÉ
ปนเปืÊ อนอยา่งปลอดภยั

การสูดดมไอระเหย อาจก่อให้เกิดการ
ระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ

ระคายเคืองต่อผิวหนงั

-

ข้อมูลทางกายภาพ

ห้ามรับประทานอาหาร, ดืÉมนํÊา, สูบบหุรีÉบริเวณทีÉ
ทาํงาน และควรลา้งมือทกุครัÊ งก่อนรับประทาน

อาหาร, ดืÉมนํÊา, สูบบหุรีÉ

ทางผวิหนัง

ไมจ่าํเป็นตอ้งทาํการรักษาภายใตส้ภาวะปกติ หากแสดงอาการ
ควรพบแพทยท์นัที

National Fire Protection 

Association

ข้อมูลการดบัเพลิง

ห้ามทาํให้อาเจียน  นาํส่งสถานพยาบาลทีÉใกลท้ีÉสุดเพืÉอรับการ
รักษาเพิÉมเติม ถา้อาเจียนออกมาเองตามธรรมชาติให้กม้ศีรษะ

ให้ต ํÉากว่าสะโพกเพืÉอป้องกนัการสาํลกัและบว้นปาก

-

ทางการหายใจ

แว่นตานิรภยั

อาจทาํอนัตรายไต เมืÉอรับสมัผสัเป็น
เวลานานหรือรับสมัผสัซํÊา

สวมใส่หนา้กากป้องกนัไอสารเคมีโดยเลือกใชต้ลบั
กรองทีÉเหมาะสม  ให้ใช ้SCBA เมืÉอเขา้สู่พืÊนทีÉอบั

อากาศ

  
-

-
    -   -     
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043
PHN

CAS No : 108-95-2 ชืÉอทางเคม ี:

UN No : 2312
สูตรโมเลกลุÉ : ชื อทางการค้าÉ : Synthetic phenol

ทางการหายใจ ทางผิวหนงั ทางตา และทางการกลืนกิน
ผลกระทบในระยะสัÊนÉ : การดูดซึมทางผิวหนงัจะเกิดอนัตรายมากทีÉสุด ระบบประสาทส่วนกลางเป็นอมัพาต (กรณีทีÉรุนแรงอาจมีผลทาํให้ถึงตายได)้
ผลกระทบในระยะยาวÉ : มีความสามารถในการกดักร่อนอยา่งรุนแรง
สารก่อมะเร็งÉ : ไมเ่ป็นสารก่อมะเร็ง 
MOI-TWA (ppm) : - TLV-TWA (ppm) : 5 TLV-STEL (ppm) : - LD50

PEL-TWA (ppm) : - REL-TWA (ppm) : - มาตรฐานอืÉนๆ -

จุดเดือดÉ (๐C) : 182 มวลโมเลกลุÉ : 94.11
จุดหลอมเหลวÉ (๐C) : 43 จุดวาบไฟÉ (๐C): 79
ความถ่วงจาํเพาะÉ (นํÊาÉ = 1) : 1.06 %LEL : 1.3        4             0
การละลายในนํÊาÉ : 8.7 g/100ml ทีÉ 25 ๐C, 100% ทีÉ 68 ๐C %UEL : 9
ความดนัไอÉ : 0.4 mmHg อุณหภูมทิี ตดิไฟได้เองÉ (๐C) : 595
ความหนาแน่นไอÉ (อากาศÉ = 1) : 3.24 ความหนืดÉ : 3.421 mPa-s ทีÉ 50 ๐C
สถานะÉ สีÉ และกลิ นÉ : ของเหลว ไมม่ีสี มีกลิÉนฉุน เจาะทะลุทางเดินหายใจ

การเกดิปฏกิริิยาทางเคมีÉ : ไวต่อ Oxidizing agents อาจทาํให้เกิดไฟไหมไ้ด ้ทาํปฏิกิริยากบั aldehydes, isocyanates, nitrites, nitrides และ Friedel-Craft catalysts
สารที ทาํปฏกิริิยากนัÉ : Oxidizing agent
สารอนัตรายที เกดิจากการสลายตัวÉ : คาร์บอนมอนอกไซด ์(CO), คาร์บอนไดออกไซด ์(CO2),กา๊ซพิษและไอระเหยอืÉนๆ
การป้องกนัไฟและการระเบดิÉ : เกบ็ให้ห่างจากแหล่งทีÉอาจทาํให้เกิดประกายไฟและความร้อน
การใช้สารดบัเพลงิÉ : Alcohol resistant foam ผงเคมีแห้ง คาร์บอนไดออกไซด ์นํÊาฉีดเป็นละอองฝอย (ไม่ควรฉีดนํÊาเป็นลาํตรงเพราะจะทาํให้ฟุ้งกระจาย)
ข้อมูลเพิ มเตมิÉ : สวมชุดป้องกนัสารเคมีและ SCBA ให้หล่อเยน็ภาชนะบรรจุโดยการฉีดนํÊาเป็นฝอยเพืÉอป้องกนัการระเบิดเนืÉองจากความดนัทีÉเพิÉมขึÊน

Date Review

PHENOL (ฟีนอล)

ทางตา

ข้อมูลสําคัญ

อันตรายต่อสุขภาพÉ การป้องกันÉ และการปฐมพยาบาล

ถอดเสืÊอผา้ทีÉเปืÊ อนสารเคมีออก ลา้งดว้ย Polyethylene glycol 
หรือนํÊาปริมาณมากๆ ตามดว้ยดว้ย Olive oil หรือ Edible oil 

นาํส่งแพทย์

ทางเข้าสู่ร่างกายÉ :

Ora-rat : 340-650 mg/kg
Dermal-rat : 525-714 mg/kg

การปฐมพยาบาล

ลา้งตาโดยเปิดเปลือกตาไวเ้ป็นเวลาประมาณ 10-15 นาทีดว้ยนํÊา
 จากนัÊนให้ปรึกษาจกัษุแพทยท์นัที

Phenol, Carbolic acid, Hydroxybenzene, Oxybenzene

20-Mar-21

SDS Code
Short Name

สวมใส่ถุงมือทีÉผลิตจาก Neoprene, PVC

เกิดการระคายเคืองตา อาจทาํให้ตาเกิด
รอยไหม ้และมีผลกระทบต่อการ

มองเห็น

อาการ

การดาํเนินการเมื อเกิดการหกรั วไหลการจัดเก็บและขนย้าย

ทางการกลืนกนิ

C6H5OH

การสัมผสั การป้องกนัÉ / หลกีเลี ยงการสัมผสัÉ

 NFPA

สถานทีÉจดัเกบ็จะตอ้งมีระบบระบายอากาศทีÉดี มีการกาํหนดขอบเขตพืÊนทีÉจดัเกบ็ทีÉชดัเจน 
ไอระเหยจะตอ้งถูกปล่อยไปยงัพืÊนทีÉหรืออุปกรณ์ทีÉกาํหนดไวอ้ยา่งเหมาะสม การเปิด
อุปกรณ์หรือเครืÉองมือ (PVRV Gauge hatch) จะกระทาํไดห้ลงัจากทีÉไดด้าํเนินการ Cooling 
และ Release ไอระเหยแลว้

ใชว้สัดุดูดซบัสารเคมีดูดซบัฟีนอลทีÉหกรัÉวไหลและเกบ็ไวใ้นภาชนะทีÉปิดมิดชิดเพืÉอรอส่งไปกาํจดั  
ใชน้ํÊาและขีÊเลืÉอยเพืÉอทาํความสะอาดอีกครัÊ ง หลงัจากนัÊนให้ลา้งดว้ยนํÊาปริมาณมากๆ เกบ็นํÊาทีÉใชล้า้ง
อุปกรณ์ทัÊงหมดไวเ้พืÉอนาํไปกาํจดัและป้องกนัไมใ่ห้ปนเปืÊ อนสู่ดิน

อ่อนเพลีย ปวดศีรษะ สายตาพร่ามวั 
หายใจติดขดั  อาการหมดสติ และ

เสียชีวิต

ผิวหนงัไหมอ้ยา่งรุนแรง จะไม่เจ็บปวด
โดยทนัที ผิวหนงัจะขาวขึÊนเมืÉอเกิดการ

ไหม ้ และอาจทาํให้ถึงตายได้

-

ข้อมูลทางกายภาพ

ห้ามรับประทานอาหาร, ดืÉมนํÊา, สูบบหุรีÉบริเวณทีÉ
ทาํงาน และควรลา้งมือทกุครัÊ งก่อนรับประทาน

อาหาร, ดืÉมนํÊา, สูบบหุรีÉ

ทางผวิหนัง

ให้สูดอากาศบริสุทธิÍ  ถา้หยดุหายใจ ให้ใชเ้ครืÉองช่วยหายใจ
ทนัที ถา้เป็นไปไดใ้ห้ใช ้Respiration Bag จากนัÊนรีบนาํส่ง

แพทยท์นัที

National Fire Protection 

Association

ข้อมูลการดบัเพลิง

ลา้งปากดว้ยนํÊาสะอาด และดืÉมนํÊาปริมาณมากๆ ห้ามกระตุน้ให้
ผูป้่วยอาเจียน ในกรณีทีÉผูป้่วยอาเจียนหรือหมดสติ ให้ผูป้่วน

นอนในท่าตะแคง จากนัÊนรีบนาํส่งแพทยท์นัที

2

ทางการหายใจ

สวมแว่นครอบตานิรภยั หรือกระบงัหนา้

ปาก ลาํคอ กระเพราะอาหารจะถูกกดั
อยา่งรุนแรง การกลืนกินเขา้ไปปริมาณ 

1 ชอ้นชา อาจทาํให้ตายได้

ใชห้นา้กากป้องกนัพร้อมตลบักรองไอสารเคมี ถา้ไม่
แน่ใจให้ใชเ้ครืÉองช่วยหายใจ ขึÊนอยูก่บัอากาศภายนอก

  
-

2
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CAS No : 100-42-5 ชืÉอทางเคมีÉ :
UN No : 2055
สูตรโมเลกลุÉ : ชืÉอทางการค้าÉ : Styrene

ทางการหายใจ ทางผิวหนงั และทางการกลืนกิน
ผลกระทบในระยะสัÊนÉ : -
ผลกระทบในระยะยาวÉ : อาจทาํให้เป็นมะเร็ง, เกิดการเปลีÉยนแปลงพนัธุกรรม, ความผิดปกติของระบบประสาท, ระบบกลา้มเนืÊอ, ขาทัÊงสองขา้งไม่มีแรง
สารก่อมะเร็งÉ : จดัเป็นสารเคมีอนัตราย,ไวไฟ และเป็นสารก่อมะเร็ง
MOI-TWA (ppm) : - TLV-TWA (ppm) : 20 TLV-STEL (ppm) : 40 LD50

PEL-TWA (ppm) : 50 REL-TWA (ppm) : - มาตรฐานอืÉนๆ -

จุดเดือดÉ (๐C) : 146 มวลโมเลกลุÉ : 104.2
จุดหลอมเหลวÉ (๐C) : -31 จุดวาบไฟÉ (๐C): 32
ความถ่วงจาํเพาะÉ (นํÊาÉ = 1) : 0.91 %LEL : 0.9        2             2
การละลายในนํÊาÉ : 0.03 g/100ml ทีÉ 20 oC %UEL : 6.8
ความดนัไอÉ : 5 mmHg อุณหภูมทิีÉตดิไฟได้เองÉ (๐C) : 489
ความหนาแน่นไอÉ (อากาศÉ = 1) : 3.6 ความหนืดÉ : -
สถานะÉ สีÉ และกลิÉนÉ : ของเหลวใสไม่มีสี  มีกลิÉนหอมหวาน

การเกดิปฏกิริิยาทางเคมีÉ : เมืÉอโดนความร้อนจะเกิดการ Polymerizes, ทาํปฏิกิริยากบั Metallic halides และ Aluminium chloride
สารทีÉทาํปฏกิริิยากนัÉ : 0xidizing Agents, Copper, Copper Alloys
สารอนัตรายทีÉเกดิจากการสลายตัวÉ : CO2, ฟมูของ CO และสารประกอบอืÉนๆ
การป้องกนัไฟและการระเบดิÉ : ใชอุ้ปกรณ์ทีÉไมท่าํให้เกิดประกายไฟ เกบ็ให้ห่างจากแหล่งความร้อน
การใช้สารดบัเพลงิÉ : CO2, ผงเคมีแห้ง, โฟม, ใชน้ํÊาในการหล่อเยน็ (แต่นํÊาไม่มีประสิทธิภาพเมืÉอใชด้บัไฟ)
ข้อมูลเพิÉมเตมิÉ : สวมใส่ SCBA และชุดป้องกนัผิวหนงัและตา ไออาจจะเคลืÉอนตวัเขา้สู่แหล่งกาํเนิดประกายไฟ /ความร้อน และเกิดการยอ้นกลบั

Date Review

STYRENE MONOMER (สไตรีนÉ โมโนเมอร์)

ทางตา

ข้อมูลสําคัญ

อันตรายต่อสุขภาพÉ การป้องกันÉ และการปฐมพยาบาล

ถอดเสืÊอผา้และรองเทา้ทีÉเปืÊ อนสารเคมีออก แลว้ลา้งดว้ยนํÊา
ปริมาณมากๆ อยา่งนอ้ยประมาณ 15 นาที

ทางเข้าสู่ร่างกายÉ :

Oarl-rat : 5,000 mg/kg
Skin-Human : 500 mg

การปฐมพยาบาล

ลา้งตาทนัทีดว้ยนํÊาปริมาณมาก ๆ อยา่งนอ้ยประมาณ 15 นาที

Cinnamene, Cinnamol, Ethenylbenzene,Vinyl benzene, Styrol, Phenethylene

20-Mar-21

SDS Code
Short Name

สวมใส่ถุงมือกนัสารเคมี

ทาํให้เกิดการระคายเคืองและทาํลาย
แกว้ตา ไอทาํให้ระคายเคืองตาและทาํ

ให้ตาเป็นรอยฉีก

อาการ

การดาํเนินการเมืÉอเกิดการหกรัÉวไหลการจัดเก็บและขนย้าย

ทางการกลืนกนิ

C6H5CH=CH2

การสัมผสั การป้องกนัÉ / หลกีเลีÉยงการสัมผสัÉ

 NFPA

- เกบ็ไวใ้นภาชนะทีÉปิดมิดชิด
- เกบ็ไวใ้ห้ห่างจากแหล่งทีÉทาํให้เกิดประกายไฟ และความร้อน

- แยกพืÊนทีÉ
- กาํจดัแหล่งกาํเนิดประกายไฟ
- สวมใส่ SCBA, Rubber บทู และถุงมือยาง (Heavy rubber gloves)
- ใชต้วัดูดซบัคาร์บอน (Activated Carbon) แลว้นาํไปเกบ็ในภาชนะปิดมิดชิด เพืÉอขนส่งออกไปสู่
ทีÉกาํจดั

ทาํให้ระคายเคืองระบบทางเดินหายใจ
ส่วนบน

สมัผสัผิวหนงัระยะเวลานาน/ซํÊากนั
หลาย ๆ ครัÊ ง จะทาํให้ผิวหนงัเป็นรอย

ไหม,้ แห้ง, ตกสะเกด็

-

ข้อมูลทางกายภาพ

ห้ามรับประทานอาหาร, ดืÉมนํÊา, สูบบหุรีÉบริเวณทีÉ
ทาํงาน และควรลา้งมือทกุครัÊ งก่อนรับประทาน

อาหาร, ดืÉมนํÊา, สูบบหุรีÉ

ทางผวิหนัง

เคลืÉอนยา้ยผูป้่วยไปในทีÉทีÉมีอากาศบริสุทธิÍ  ถา้ไม่หายใจให้ทาํ
การผายปอด ถา้หายใจติดขดัให้ออกซิเจนช่วยในการหายใจ 

แลว้นาํส่งแพทย์

National Fire Protection 

Association

ข้อมูลการดบัเพลิง

ใชน้ํÊาลา้งปากถา้ผูป้่วยรู้สึกตวั ห้ามกระตุน้ให้ผูป้่วยอาเจียน 
นาํส่งแพทย์

3

ทางการหายใจ

สวมใส่แว่นครอบตา, กระบงัหนา้กนัสารเคมี

ทาํให้ระคายเคืองปาก, ลาํคอ และอาจ
ทาํให้กระเพาะอาหารและลาํไส้เกิดการ

อกัเสบ

สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัทีÉเหมาะสมตามทีÉ 
NIOSH/MSHA กาํหนด

  
-

3
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เอกสารแนบที่ 32 

 
 

 
แผนผังพ้ืนที่ควบคุมและพื้นที่หวงห้าม 

 
  



พื ÊนทีÉหวงหา้ม

พื ÊนทีÉควบคมุ



พื ÊนทีÉหวงหา้ม

พื ÊนทีÉควบคมุ



พื ÊนทีÉหวงหา้ม



 

 
เอกสารแนบที่ 33 

 
 

 
ข้อกำหนดความปลอดภัยในการผ่านพ้ืนที่ 
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HISTORY OF CHANGE 

Rev.& Date 

 

Description 

Rev.1 New Procedure 

Rev.2 Review Visitor Gate Pass and Authorize Person Material Gate Pass. 

Rev.3 Review Truck Driver for Medical Certificate Documents Regulation. 

Rev.4 

 

- Review issue No. 7.3.7 working on jetty desk 1, 2, 3  

- Review Authorize Person for photograph. 

- เรืÉองระเบียบปฎิบตัิการใชบ้ริการรถบริษทั 

- ระเบียบ การนาํรถ เครน/รถขนาดใหญ่เขา้มาทาํงาน 

Rev.5 & 30 Jan 2017 Up Date 7.3.4 การป้องกนัการเกิดเพลิงไหมใ้นพืÊนทีÉ (Prevention of Fire) 
Rev.6 Revise Procedure 

Rev.7 Revise Procedure 

Rev.8 Revise Procedure 

Rev.9 Revise Procedure 

Rev.10 & May 14, 2019 To change the document name title from “SSP-SC-01” to “TH-SSP-SC-01” in MyDocs 

Rev. 11 & Jan 22, 2020 To Add Fire Retardant Suit ทีÉ ş.ř.ř.ŝ และ 7.3.3 

Rev.12 & Nov 16 , 2021 - To additional the regulations for requesting CCTV information in topic16 

- To additional CCTV request form in appendix 17.14 
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2. ขอบเขต (Scope of Implementation)                                                                                                                                                 
 
3. คําจาํกดัความ(Definition) 
 
4. เอกสารอ้างองิ (Reference)                                                                                                     
 
5. การแบ่งพืÊนทีÉปฏิบัตงิาน (working Area Separation) 

 

6. ระเบียบการปฏิบัตงิานพืÊนทีÉโครงการก่อสร้างและพืÊนทีÉควบคุม 
 
7. ระเบียบการปฏิบัตงิานพืÊนทีÉหวงห้าม 
 
8. ระเบียบการขอบัตรผ่านบุคคล 
 
9. ระเบียบการขอบัตรผ่านยานพาหนะทัÉวไป 
 
10. ระเบียบการนําวสัดุสิÉงของผ่านเข้า-ออก พืÊนทีÉบริษทั   
 
11. ระเบียบการขออนุญาตถ่ายภาพ 
 
12. การจดัการจราจรในพืÊนทีÉ (Traffic Management) 

 
13. การฝึกอบรมการรักษาความปลอดภัย (Security Exercise) 

 

14. ระเบียบปฎิบัตกิารใช้บริการรถบริษทัหรือรถบริษทัเช่าใช้บริการ 

 



 

STANDARD SECURITY PROCEDURE 
SAFETY AND SECURITY REGULATION 

TH-SSP-SC-01(T) 
 

Rev.:12  
Date : Nov 16, 2021  

Page  3 of 37 
  

 
 

Owner By 
Firefighting & Security Engineer 

Authorizer By 
SHEQ Manager  
Printing Date: 3/4/2010 10:11 AM 

15. ระยะเวลาในการเกบ็ข้อมูลหลกัฐานการขอบัตรและแบบฟอร์มบันทึกต่างๆ 

 

16. ระเบียบการดูแลระบบ CCTV  

17. เอกสารแนบภาคผนวก 

 
 

 
 เอกสารแนบ  

 

 ตวัอยา่งใบรับรองแพทย ์
         F1 TH-SSP-SC-01-F1  แบบฟอร์มใบอนุญาตถ่ายภาพ 
 F2 TH-SSP-SC-01-F2 แบบฟอร์มใบคําร้องขอบัตรผ่านบุคคล 

 F3 TH-SSP-SC-01-F3 แบบฟอร์มใบคําร้องขอบัตรผ่านยานพาหนะ 
 F4 TH-SSP-SC-01-F4  แบบฟอร์มการบันทึกบุคคลผู้มาตดิต่อ 
 F5 TH-SSP-SC-01-F5  แบบฟอร์มใบอนุญาตเข้าพืÊนทีÉหวงห้าม 
 F6 TH-SSP-SC-01-F6  แบบฟอร์มใบอนุญาตนําวัสดุสิÉงของผ่านเข้า-ออก 
 F7 TH-SSP-SC-01-F7  แผนผงัระบบการรักษาความปลอดภัยเขตพืÊนทีÉ ř          
         F8 TH-SSP-SC-01-F8 แผนผงัระบบการรักษาความปลอดภัยเขตพืÊนทีÉ Ś          
         F9 TH-SSP-SC-01-F9 แผนทีÉเส้นทางการจราจรเขตพืÊนทีÉ ř 

         F10 TH-SSP-SC-01-F10 แผนทีÉเส้นทางการจราจรเขตพืÊนทีÉ Ś 

         F11 TH-SSP-SC-01-F11 แผนทีÉเส้นทางบริษทัไทยแท้งค์ฯ 
         F12 TH-SSP-SC-01-F12 บันทึกบุคคลทีÉมาตดิต่อ 
         F13 TH-SSP-SC-01-F13 รายชืÉอผู้รับเหมาทีÉผ่านเข้าเขตหวงห้าม 
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ř.     วตัถุประสงค์ (Objective)                                                                                                                                                                    
1.1 เพืÉอใชเ้ป็นแนวทางใหพ้นกังานหรือบุคคลใด ๆ ทีÉเขา้ปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉของบริษทั ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั 

จาํกดั ปฏิบตัิตามระเบียบการรักษาความปลอดภยัและกฎความปลอดภยัของบริษทั 

1.2 เพืÉอเตรียมการป้องกนัการโจรกรรม,การก่อวินาศกรรมและการจารกรรมทีÉอาจจะเกิดขึÊนในพืÊนทีÉบริษทั  
 

2. ขอบเขต (Scope of Implementation)                                                                                                                                                   
ระเบียบปฏิบตัิการรักษาความปลอดภยันีÊกาํหนดขึÊนเพืÉอใชค้วบคุมพนกังานของ TTT และบุคคลใดๆ ทีÉ 

เขา้ปฏิบตัิงานภายในเขตพืÊนทีÉรับผิดชอบของบริษทั ไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั ทีÉตัÊงอยู่เลขทีÉ řš ถนนไอ-หนึÉง ต.
มาบตาพุด อ. เมือง จงัหวดัระยอง  

 

3. คําจาํกดัความ (Definition) 

3.1 ระเบียบปฏิบตัิการรักษาความปลอดภยั หมายถึง มาตรการต่าง ๆ ทีÉกาํหนดขึÊนตลอดจนการดาํเนินการทัÊงปวง
เพืÉอพิทกัษร์ักษาและคุม้ครองป้องกนัสิÉงทีÉเป็นความลบัของบริษทั, พนกังานและทรัพยส์ินของ บริษทัฯ ให้
พน้จากการโจรกรรม, การก่อวินาศกรรม, การจารกรรม, การบ่อนทาํลายหรือการกระทาํใดๆ ทีÉมีผลกระทบ
หรือเป็นภยัคุกคามต่อบริษทัฯ 

3.2 พนักงาน หมายถึง พนักงานของบริษทัไทยแทง้ค์เทอร์มินัล จาํกดั ทีÉปฏิบตัิงานประจาํภายในบริษทัฯตาม
แหน่งหนา้ทีÉต่างๆ 

ś.ś  พนกังานลูกคา้ หมายถึง พนกังานของบริษทัลูกคา้ต่างๆ ทีÉเป็นลูกคา้ของบริษทัไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั 

ś.Ŝ  คณะเยีÉยมชม หมายถึง คณะบุคคลภายนอกต่างๆทีÉมาเป็นหมู่คณะโดยมีความประสงคท์ีÉจะเขา้เยีÉยมชมบริษทั 
ś.ŝ  ผูม้าติดต่อ หมายถึง บุคคลภายนอกทีÉตอ้งการเขา้มาติดต่องานหรือพบพนกังานของบริษทัฯ เป็นครัÊ งคราว ซึÉง       

มิไดม้าปฏิบตัิงานประจาํ 
ś.Ş  ผูร้ับเหมาภายใน หมายถึง ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานประจาํภายในบริษทัฯในแผนกต่างๆ ตามสญัญาจา้งกาํหนด 

ś.ş  ผูร้ับเหมาภายนอก หมายถึง ผูร้ับเหมาทีÉเขา้มาปฏิบตัิงานในโครงการต่างๆ ของบริษทัฯ ตามสัญญาจา้งใน       
โครงการต่างๆ และรวมทัÊงผูร้ับเหมาทีÉเป็น Surveyor or Inspector 

ś.Š  พนกังานส่งของ หมายถึง พนกังานบริษทัภายนอกทีÉเขา้มาส่งของหรือสินคา้ต่างๆ ใหก้บับริษทัฯ 

   
4. เอกสารอ้างองิ (Reference)                                                                                                     

Ŝ.ř ระเบียบการรักษาความปลอดภยัแห่งชาติ พ.ศ. Śŝřş 
4.2 Vopak Standard 

 

5. การแบ่งพืÊนทีÉการปฏิบัตงิาน 

5.1  บริษทัไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั  มีพืÊนทีÉปฏิบตัิงานออกเป็น Ś พืÊนทีÉ ดงันีÊ  
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5.1.1  พืÊนทีÉปฏิบตัิงานทีÉ ř ประกอบดว้ยถงัเก็บผลิตภณัฑ์ต่างๆ,สถานีขนถ่ายผลิตภณัฑ์ และท่าเทียบเรือ 
(เอกสารแนบ F7) 

5.1.2  พืÊนทีÉปฏิบตัิงานทีÉ Ś หรือ Pit-11 ประกอบดว้ยถงัเกบ็ผลิตภณัฑต์่างๆ (เอกสารแนบ F8) 
ŝ.Ś บริษทัไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั ไดก้าํหนดเขตพืÊนทีÉในการปฏิบตัิงานภายในบริษทัออกเป็น ś เขต พืÊนทีÉดงันีÊ  

5.2.1   พืÊนทีÉโครงการก่อสร้าง  หมายถึง  พืÊนทีÉของบริษทัฯ ทีÉไดป้ระกาศเป็นพืÊนทีÉโครงการก่อสร้างของบริษทั
ฯ 

ŝ.Ś.Ś   พืÊนทีÉควบคุม  หมายถึง  พืÊนทีÉของบริษทัฯทีÉกาํหนดเป็นทีÉตัÊงของอาคารอาํนวยการและพืÊนทีÉโดยรอบซึÉ ง
อยูน่อกเขตแนวรัÊวชัÊนในของบริษทั 

ŝ.Ś.ś  พืÊนทีÉหวงห้าม  หมายถึง  พืÊนทีÉของบริษทัฯทีÉกาํหนดเพืÉอควบคุมผูท้ีÉเขา้ปฎิบตัิงาน ซึÉ งเขา้ปฏิบตัิงาน
เกีÉยวกบักิจกรรมในการกกัเก็บ และขนถ่ายผลิตภณัฑข์องบริษทั  รวมทัÊงแนวท่อขนส่งผลิตภณัฑ์ไป
จนถึง Battery Limited (BL) เพืÉอควบคุมพืÊนทีÉใหเ้กิดความปลอดภยัสูงสุดในการปฎิบตัิงาน 

             
6. ระเบียบการปฏิบัตงิานพืÊนทีÉโครงการก่อสร้างและพืÊนทีÉควบคุม (Control Area and Construction Regulation)  
       Ş.ř   ระเบียบปฏิบัตใินการเข้าพืÊนทีÉบริษทั 

           Ş.ř.ř    คณะเยีÉยมชมหรือผูม้าติดต่อทีÉตอ้งการเขา้พบพนกังานโดยแจง้ไวล้่วงหนา้  
                       คณะเยีÉยมชมหรือผูม้าติดต่อ ตอ้งแจง้รายละเอียดของจาํนวนบุคคล ชืÉอสกลุ ทีÉอยู ่ในการเขา้พืÊนทีÉ  
                       เพืÉอพบพนกังาน TTT โดยจะตอ้งไดร้ับอนุญาตจากผูบ้ริหารหรือพนกังาน TTT และตอ้งปฏิบตัิตาม 

                       ระเบียบของบริษทั ดงันีÊ  
                       Ş.ř.ř.ř. คณะเยีÉยมชม/ผูม้าติดต่อ ขอรับบนัทึกบุคคลผูม้าติดต่อ ทีÉพนกังานรักษาความปลอดภยั         
                                    ประจาํจุดรักษาการณ์Gate -Ś (ตามพืÊนทีÉ) โดยพนกังาน รปภ.จะกรอกขอ้มูลเตรียมไวใ้ห ้

                                    (ถา้กรณี มีขอ้มูลรายละเอียดของคณะเยีÉยมชม/ผูม้าติดต่อไม่เพียงพอ ใหแ้จง้ 

                                   ขอ้มูลรายละเอียดกบัพนกังานรปภ. เพิÉมเติม)โดยพนกังาน รปภ. จะทาํการตรวจสอบหลกัฐาน 

                                    ตามทีÉแจง้ไวโ้ดยไม่ตอ้งใชห้ลกัฐานแลกบตัรผูม้าติดต่อ  พร้อมลงบนัทึกขอ้มูลรายละเอียด 

                                    ของผูม้าติดต่อในแบบฟอร์มบนัทึก (เอกสารแนบ F4) 
                     Ş.ř.ř.Ś   พนกังาน รปภ. ตอ้งแจง้ผูม้าติดต่อใหอ้่านระเบียบกฏความปลอดภยัและปฎิบตัิตามระเบียบ 

                                   ทีÉอยูด่า้นหลงัของบนัทึกบุคคลผูม้าติดต่อ และลงชืÉอรับทราบ      
                    Ş.ř.ř.ś   พนกังาน รปภ. จ่ายบตัรผูม้าติดต่อ(Visitor Card) ใหก้บัคณะเยีÉยมชม/ผูม้าติดต่อ ตามจาํนวนผู ้
                                   มาติดต่อพร้อมแผน่พบัแนะนาํบริษทัฯ  และผูม้าติดต่อตอ้งติดบตัรแสดงใหเ้ห็นชดัเจน  
                                   ตลอดเวลาทีÉอยูใ่นพืÊนทีÉของบริษทัฯ 

              Ş.ř.ř.Ŝ   พนกังาน รปภ. จะตอ้งใหผู้ม้าติดต่อทาํการสแกนบตัรก่อนผา่นเขา้พืÊนทีÉทุกพืÊนทีÉ  ในแต่ละจุด 

                                    รักษาการณ์ ทีÉผา่นเขา้พืÊนทีÉนัÊนๆ 
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                      Ş.ř.ř.ŝ   พนกังาน TTT ตอ้งเป็นผูน้าํผูม้าติดต่อเขา้พืÊนทีÉและตอ้งรับผิดชอบในการควบคุมกาํกบั                                
   ดูแล ใหค้าํแนะนาํกบัผูม้าติดต่อ เพืÉอใหเ้กิดความปลอดภยัตลอดเวลาทีÉอยูใ่นพืÊนทีÉบริษทัฯ  

Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ş.ř.ř.ŞÊ Ê Ê เมืÉอจะกลบัออกจากพืÊนทีÉบริษทัฯÊ ผูม้าติดต่อÊ จะตอ้งใหพ้นกังานทีÉรับการติดต่อÊ ลงชืÉอในบนัทึกÊ  
Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê บุคคลผูม้าติดต่อÊ  
Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ş.ř.ř.É Ê Ê Ê ผูม้าติดต่อจะตอ้งสแกนบตัรผูม้าติดต่อทีÉเครืÉองอ่านบตัรและส่งคืนบตัรพร้อมกบัใบบนัทึกบุคคล 

Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê ผูม้าติดต่อÊ ใหก้บัพนกังานÊ รปภ. Ê ณÊ จุดรักษาการณ์ทีÉรับบตัรผูม้าติดต่อÊ (Gate-1/2)Ê  
Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê  

Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ş.ř. Ê Ê Ê Ê คณะเยีÉยมชมหรือผูม้าติดต่อทีÉตอ้งการเขา้พบพนกังานโดยไม่แจง้ล่วงหนา้ 
คณะเยีÉยมชมหรือผูม้าติดต่อทีÉตอ้งการเขา้พบพนกังานของบริษทัจะตอ้งไดร้ับอนุญาตจากพนกังาน
ของÊ TTT โดยพนกังานÊ รปภ. Ê จะตอ้งแจง้พนกังานÊ TTT ทีÉรับการติดต่อใหท้ราบก่อนอนุญาตใหเ้ขา้
พบโดยตอ้งปฏิบตัิตามระเบียบของบริษทัฯÊ ดงันีÊ  
Ş.ř. .řÊ Ê Ê คณะเยีÉยมชม/ผูม้าติดต่อÊ Ê ตอ้งมาติดต่อพนกังานÊ รปภ. Ê ทีÉจุดรักษาการณ์ทีÉผา่นเขา้Ê (Gate-1/2) Ê

เพืÉอลงในบนัทึกบุคคลผูม้าติดต่อทีÉพนักงานÊ รปภ.ประจาํจุดรักษาการณ์(Gate-1/2) ผูม้า
ติดต่อตอ้งแจง้ขอ้มูลรายละเอียดเกีÉยวกบับุคคลทีÉผ่านเขา้Ê ให้กบัพนกังานÊ รปภ. Ê และผูม้า
ติดต่อตอ้งส่งหลกัฐานในการแลกบตัรผ่านผูม้าติดต่อÊ Ê มีบตัรประจาํตวัประชาชนหรือÊ Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê
ใบอนุญาตขบัขีÉ(กรณีชาวต่างชาติให้ใชพ้าสปอร์ต) Ê แลกไวเ้ป็นหลกัฐานÊ พร้อมลงบนัทึกÊ Ê Ê Ê Ê Ê Ê
ขอ้มูลรายละเอียดของผูม้าติดต่อในแบบฟอร์มบนัทึกÊ (เอกสารแนบ F4) 

Ş.ř. . Ê Ê Ê พนกังานÊ รปภ. Ê ตอ้งแจง้ผูม้าติดต่อใหอ้่านระเบียบกฏความปลอดภยัและปฎิบตัิตามระเบียบÊ Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê
ทีÉอยูด่า้นหลงัของใบบนัทึกบุคคลผูม้าติดต่อÊ และลงชืÉอรับทราบÊ Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê  

Ş.ř. .řÊ Ê Ê พนกังานÊ รปภ. Ê จ่ายบตัรผูม้าติดต่อ(Visitor Card)Ê ใหก้บัคณะเยีÉยมชม/ผูม้าติดต่อÊ ตามจาํนวน
ผู ้Ê มาติดต่อพร้อมแผ่นพบัแนะนาํบริษทัฯÊ Ê และผูม้าติดต่อตอ้งติดบตัรแสดงใหเ้ห็นชดัเจน
ตลอดเวลาทีÉอยูใ่นพืÊนทีÉของบริษทัฯÊ  

Ş.ř. .ŚÊ Ê Ê พนกังานÊ รปภ. Ê จะตอ้งใหผู้ม้าติดต่อทาํการสแกนบตัรก่อนผ่านเขา้พืÊนทีÉทุกพืÊนทีÉ Ê ในแต่ละ
จุดรักษาการณ์Ê ทีÉผา่นเขา้พืÊนทีÉนัÊนๆ 

Ş.ř. .ŝÊ Ê Ê พนกังานÊ TTT ตอ้งเป็นผูน้าํผูม้าติดต่อเขา้พืÊนทีÉและตอ้งรับผิดชอบในการควบคุมกาํกบัดูแลÊ
ใหค้าํแนะนาํกบัผูม้าติดต่อÊ ใหเ้กิดความปลอดภยัตลอดเวลาทีÉอยูใ่นพืÊนทีÉบริษทัฯÊ Ê  

Ş.ř. .ŞÊ Ê Ê เมืÉอจะกลบัออกจากพืÊนทีÉบริษทัฯÊ ผูม้าติดต่อตอ้งใหพ้นกังานทีÉรับการติดต่อÊ ลงชืÉอในบนัทึก
บุคคลผูม้าติดต่อÊ  

Ş.ř. . É Ê Ê Ê ผูม้าติดต่อตอ้งสแกนบตัรผูม้าติดต่อทีÉเครืÉองอ่านบตัรและส่งคืนบตัรพร้อมกบัใบบันทึก
บุคคลผูม้าติดต่อÊ ใหก้บัพนกังานÊ รปภ. Ê ณÊ จุดรักษาการณ์ทีÉรับบตัรผูม้าติดต่อÊ (Gate-1/2) 

Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê Ê  
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  Ş.ř.ś   คณะเยีÉยมชม/ผูม้าติดต่อทีÉไม่มีหลกัฐานในการแลกบตัรผูม้าติดต่อ  
ใหพ้นกังาน รปภ. แจง้พนกังาน TTT ทีÉรับการติดต่อทราบและเป็นผูร้ับรองและนาํผูม้าติดต่อเขา้
พืÊนทีÉ  โดยพนกังาน TTT ผูน้าํเขา้จะตอ้งรับผิดชอบในการควบคุมดูแลผูม้าติดต่อให้ปฏิบัติตาม
ระเบียบของบริษทัฯ ตลอดเวลาทีÉอยูใ่นพืÊนทีÉบริษทั 

6.1.3.1 การปฏิบตัิกบัผูม้าติดต่อทีÉไม่มีหลกัฐานในการแลกบตัรผูม้าติดต่อ ใหปฏิบตัิตามขอ้ Ş.ř.Ś                         
ยกเวน้ไม่ตอ้งเกบ็หลกัฐานในการแลกบตัรผูม้าติดต่อ     

  Ş.ř.Ŝ    ผูร้ับเหมาทีÉจะเขา้ปฏิบตัิงานหรือดูงานในพืÊนทีÉควบคุมหรือพืÊนทีÉโครงการก่อสร้าง 

             Ş.ř.Ŝ.ř   ผูร้ับเหมาทีÉจะเขา้ปฏิบตัิงานหรือดูงานในพืÊนทีÉควบคุมหรือพืÊนทีÉโครงการก่อสร้าง ทีÉยงัไม่ 

                           มีบตัรผา่นบุคคลทีÉของ TTT ใหแ้ลกบตัรผา่นชัÉวคราว (Temporary Card Control Area) ใน 

                           การผา่นเขา้ปฏิบตัิงานชัÉวคราวในพืÊนทีÉไดไ้ม่เกิน ş วนั และเมืÉอกลบัออกจากพืÊนทีÉจะตอ้ง 

                                     ส่งคืนบตัรผา่นชัÉวคราว ทีÉจุดรักษาการณ์ Gate-1/2  พร้อมลงบนัทึกขอ้มูลรายละเอียดของ 

                                     ผูร้ับเหมาในแบบฟอร์มบนัทึก (เอกสารแนบ F4) 
  Ş.ř.ŝ    ผูม้าติดต่อทีÉเป็นเด็กหรือเยาวช์น 

                              ผูม้าติดต่อทีÉเป็นเดก็หรือเยาวช์นทีÉมีอายตุ ํÉากวา่ řŠ ปี ทีÉจะเขา้พืÊนทีÉบริษทัฯ จะตอ้งไดร้ับอนุญาตจาก 

                              ผูบ้ริหารในระดบัผูจ้ดัการ และตอ้งมีพนกังาน TTT ทีÉนาํเขา้เป็นผูร้ับผิดชอบในการการควบคุมดูแล  
                              ตลอดเวลาทีÉอยูใ่นพืÊนทีÉ                            

 

6.2 ระเบียบการปฏิบัตงิานพืÊนทีÉโครงการก่อสร้างและพืÊนทีÉควบคุม 
6.2.1  พนกังาน, ลูกคา้, ผูร้ับเหมา หรือบุคคลใด ๆ ทีÉจะเขา้ปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉโครงการก่อสร้างและพืÊนทีÉ

ควบคุมทุกคนจะตอ้งมีบตัรผา่นบุคคลของ TTT ทีÉออกให ้โดยติดบตัรใหเ้ห็นชดัเจนตลอดเวลาทีÉอยู่
ในพืÊนทีÉและเมืÉอผ่านเขา้-ออกพืÊนทีÉทุกครัÊ ง จะตอ้งทาํการสแกนบตัรและลายนิÊวมือทีÉเครืÉองอ่านบตัร 
ณ. จุดรักษาการณ์ทีÉ ประตูทางเขา้-ออก สําหรับผูป้ฏิบตัิงานชัÉวคราวให้ใช ้บตัรผ่านชัÉวคราวพืÊนทีÉ
ควบคุม(Temporally Control Area)โดยใชผ้่านเขา้– ออกพืÊนทีÉชัÉวคราวไดไ้ม่เกิน ş วนั และจะตอ้ง
ส่งคืนบตัรผา่นชัÉวคราวเมืÉอกลบัออก 

                 6.2.2    เจา้หนา้ทีÉศุลกากรและเจา้หนา้ทีÉตรวจคนเขา้เมือง หรือเจา้หนา้ทีÉราชการทีÉเกีÉยวขอ้งในการปฏิบตัิงาน
ในพืÊนทีÉจะอนุญาตให้ผ่านเขา้ปฏิบตัิงานไดโ้ดยไม่ตอ้งแลกบตัรผูม้าติดต่อและ เจา้หนา้ทีÉราชการ
จะตอ้งแต่งเครืÉองแบบขา้ราชการในการเขา้ปฏิบตัิงานอยา่งถูกตอ้ง     

                      
6.3 กฎความปลอดภัยและการรักษาความปลอดภัยพืÊนทีÉโครงการก่อสร้างและพืÊนทีÉควบคุม 

6.3.1 พนักงาน,ผูร้ับเหมาหรือบุคคลใด ๆ ทีÉ เข้าปฏิบัติงานในพืÊนทีÉจะต้องผ่านการอบรมด้านความ
ปลอดภยัจากเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัของ TTT ก่อนเขา้ปฏิบตัิงานทุกคน  และติดบตัรผ่านบุคคล            
ทีÉออกใหอ้ยา่งถูกตอ้งก่อนผา่นเขา้ปฏิบตัิงานทุกคน                                 
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Ş.ś.Ś    หา้มผูร้ับเหมาทีÉเป็นเด็กหรือผูเ้ยาวท์ีÉมีอายุตํÉากว่า řŠ ปีบริบูรณ์เขา้ปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉ (ยกเวน้ไดร้ับ            

อนุญาตตามทีÉกฎหมายกาํหนด) 
Ş.ś.ś    พนกังาน,ผูร้ับเหมาหรือบุคคลใด ๆ ทีÉผา่นเขา้ปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉจะตอ้งแต่งกายโดยสวมใส่เสืÊอแขน            

ยาวกางเกงขายาวอย่างรัดกุม สวมหมวกนิรภยั,รองเทา้นิรภยั, แว่นตานิรภยั และอุปกรณ์ความ            
ปลอดภยัอืÉนๆ ตามลกัษณะงานทีÉปฏิบตัิไดอ้ยา่งปลอดภยั              

Ş.ś.Ŝ    ไม่อนุญาตใหถ้่ายภาพในพืÊนทีÉโครงการก่อสร้างและพืÊนทีÉควบคุม  ก่อนไดร้ับอนุญาตจากผูม้ีอาํนาจ            
อนุมตัิ (รายละเอียดดูขอ้ řř)      

Ş.ś.ŝ.   หา้มนาํสิÉงของผิดกฎหมายทุกชนิดเขา้มาในพืÊนทีÉบริษทั 
Ş.ś.Ş.   หา้มเสพสุรา,ยาเสพติดหรือของมึนเมารวมทัÊงการนาํเขา้มาในพืÊนทีÉ  
Ş.ś.ş    หา้มเล่นการพนนั, หา้มหยอกลอ้ขณะปฏิบตัิงาน, หา้มทะเลาะวิวาท, หา้มจบัสตัวน์ํÊาในพืÊนทีÉ 
Ş.ś.Š    หา้มสูบบุหรีÉหรือทาํใหเ้กิดประกายไฟ ในพืÊนทีÉก่อสร้างและพืÊนทีÉควบคุม 

Ş.ś.š.  หา้มรับประทานอาหารหรือพกัผอ่นในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน (ยกเวน้พืÊนทีÉทีÉโครงการฯทีÉกาํหนดให)้ 
Ş.ś.řŘ  อาคารทีÉปลูกสร้างชัÉวคราว(Temporary Building) หรือวสัดุทีÉ เป็นสารไวไฟไม่ให้ตัÊ งอยู่ใต้แนว

สายไฟฟ้า,ตูค้วบคุมไฟฟ้า,แนวท่อขนส่งสารเคมีหรือบนสะพาน         
Ş.ś.řř  การทาํงานทีÉมีประกายไฟความร้อน (Hot Work) พืÊนทีÉทาํงานตอ้งสะอาดและแหง้และจดัถงัดบัเพลิง                        

ประจาํจุดปฏิบตัิงานทุกครัÊ ง  
Ş.ś.řŚ  ห้ามนาํเขา้หรือพกพาอาวุธปืนและวตัถุระเบิด (Firearms and Other Weapons) หรือวตัถุอืÉนใดทีÉ                         

เป็นอันตรายเข้ามาในพืÊนทีÉ (ยกเว้นเจ้าหน้าทีÉต ํารวจหรือเจ้าหน้าทีÉ ราชการทีÉปฏิบัติหน้าทีÉ                         
ตามกฎหมาย)                                  

Ş.ś.řś  ยานพาหนะทุกชนิดทีÉผ่านเขา้-ออก พืÊนทีÉจะตอ้งผ่านการตรวจสภาพความปลอดภยัจากเจา้หน้าทีÉ
ความปลอดภยั TTT และแสดงบตัรผ่านทีÉออกโดย TTT ติดไวใ้ห้เห็นชดัเจนทีÉกระจกดา้นหนา้รถ
ตลอดเวลา  และตอ้งจอดยานพาหนะไวใ้นทีÉกาํหนดใหเ้ท่านัÊน 

Ş.ś.řŜ หา้มขบัขีÉยานพาหนะใชค้วามเร็วเกิน ŚŘ ก.ม./ช.ม. และหา้มขบัแซงในพืÊนทีÉคบัแคบหรือจุดหา้มแซง
ต่างๆ 

Ş.ś.řŝ ห้ามห้อยโหนหรือยืÉนอวยัวะส่วนใดส่วนหนึÉ ง ของร่างกายการออกนอกตัวรถในลกัษณะทีÉไม่
ปลอดภยั 

 Ş.ś.řŞ หา้มจอดยานพาหนะกีดขวางเสน้ทางการจราจรหรือหวัจ่ายนํÊาดบัเพลิงในรัศมี ŝ เมตร 

Ş.ś.řş ผูข้บัขีÉและผูน้ัÉงตอนหนา้ของรถยนต์หรือผูโ้ดยสารรถตู ้จะตอ้งคาดเข็มขดันิรภยั (Seat belt) ทุกครัÊ ง
ไม่วา่จะขบัขีÉหรือนัÉง ในระยะทางใกลห้รือไกล ในเขตพืÊนทีÉ TTT 

6.3.18 ผูข้ ับขีÉจะต้องผ่านการอบรมมีใบอนุญาตขับขีÉตามกฎหมายและมีใบรับรองแพทย์ว่าไม่มีโรค
ประจาํตวัทีÉตอ้งหา้มหรือเป็นอุปสรรคในการขบัขีÉยานพาหนะ 
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6.3.19 ห้ามผูด้ืÉมสุราขบัขีÉยานพาหนะหรือปฎิบัติงานในพืÊนทีÉ (ถา้ผลการตรวจวดัแอลกอออลล์ตอ้ง  Ř  
Mg/% เท่านัÊน)              

Ş.ś.ŚŘ เมืÉอเกิดอุบตัิเหตุเกีÉยวกบัยานพาหนะจะตอ้งรีบรายงานหัวหนา้งานและแจง้หัวหนา้กะรักษาความ
ปลอดภยัทราบในทนัที           

Ş.ś.Śř บุคคลใด ๆ ทีÉจะนํายานพาหนะผ่านเข้าปฏิบัติงานในพืÊนทีÉจะต้องปฏิบัติตามกฎระเบียบและ
เครืÉองหมายจราจรโดยเคร่งครัด 

Ş.ś.ŚŚ  เมืÉอพบเห็นหรือประสบเหตุผิดปกติหรือเกิดอุบตัิเหตุจะตอ้งรีบแจง้หวัหนา้งานของผูร้ับเหมาหรือ            
พนกังาน  TTT ทนัที   

Ş.ś.Śś  ผูร้ับเหมาทีÉกาํลงัขบัขีÉยานพาหนะในพืÊนทีÉ เมืÉอไดย้ินเสียงสัญญาณเตือนภยัหรือ ไดร้ับทราบเหตุ 

ฉุกเฉินจะตอ้งนาํยานพาหนะเขา้จอดขา้งทางไม่ให้กีดขวางช่องทางการจราจรพร้อมกบัดบัเครืÉอง 

ยนต์พร้อมทัÊงเสียบกุญแจของยานพาหนะคาไวแ้ละรีบออกจากพืÊนทีÉไปยงัจุดรวมพล (กรณีเป็น
ยานพาหนะขนาดใหญ่ทีÉปฏิบัติงานในพืÊนทีÉท่าเรือ จะต้องนําออกมาจอดทีÉลานจอดรถบรรทุก  
สารเคมี และในพืÊนทีÉ Pit-11 ใหน้าํยานพาหนะออกมาจอดภายพืÊนทีÉ Pit-11) 

Ş.ś.ŚŜ   กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือมีสัญญาณเตือนภยั (Siren) ใหผู้ป้ฏิบตัิงานทุกคนหยุดทาํงานทนัทีและออก  

จากสถานทีÉทํางานไปรวมตัวทีÉ จุดรวมพล (Assembly Area) บริเวณพืÊนทีÉ  Gate-1/2 เพืÉอรอการ              
อพยพ (ในกรณีทีÉการอพยพทางบกกระทาํไม่ไดใ้หไ้ปรวมตวัทีÉจุดรวมพล ś บริเวณ Cabin Jetty # 2 
เพืÉอรอการอพยพทางเรือ) ยกเวน้ การเกิดไอสารเคมีรัÉวไหลภายนอกอาคารทีÉอาจเกิดอนัตรายใหอ้ยู่
ภายในอาคารและรอฟังคาํสัÉงการอพยพต่อไป                  

Ş.ś.Śŝ   หวัหนา้กะรักษาความปลอดภยั (SSS) มีอาํนาจสัÉงใหห้ยุดงานชัÉวคราวไดเ้มืÉอเห็นว่างานทีÉปฏิบตัินัÊน
ไม่มีความปลอดภยัเพียงพอและอาจจะเกิดความเสียหายรุนแรงตามมาได ้(ในกรณีทีÉเจ้าหน้าทีÉความ
ปลอดภัยไม่อยู่) 

6.3.26 หัวหน้ากะรักษาความปลอดภยั (SSS) มีอาํนาจหน้าทีÉ ในการดาํเนินการตรวจสอบบุคคลทีÉต้อง              
สงสยั หรือ สิÉงของอืÉนใด ทีÉสงสยัวา่อาจจะก่อใหเ้กิดความเสียหายหรือเกิดอนัตรายไดต้ลอดเวลา    

6.3.27   TTT ขอสงวนสิทธิÍ มิให้ผูห้นึÉ งผูใ้ดเขา้ในพืÊนทีÉบริษทัฯ ในกรณีทีÉฝ่าฝืนขอ้กาํหนดและระเบียบการ
ปฏิบตัิดา้นความปลอดภยัและการรักษาความปลอดภยั ฉบบันีÊ  

 
7. ระเบียบการปฏิบัตงิานพืÊนทีÉหวงห้าม (Restricted Area) 

ş.ř ระเบียบปฏิบัตขิองคณะเยีÉยมชมหรือผู้มาตดิต่อทีÉเข้าพืÊนทีÉหวงห้าม 

 ş.ř.ř   คณะเยีÉยมชมหรือผู้มาตดิต่อ   ทีÉแจง้ความประสงคไ์วล้่วงหนา้ ทีÉตอ้งการเขา้ดูงานพืÊนทีÉหวงหา้มจะตอ้ง
ไดร้ับอนุญาตจาก TTT โดยมีพนกังานของ TTT เป็นผูน้าํเขา้พืÊนทีÉ โดยตอ้งปฏิบตัิตามระเบียบของ
บริษทั ดงันีÊ  
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 7.1.1.1 คณะเยีÉยมชมหรือผูม้าติดต่อทีÉตอ้งการผ่านเขา้พืÊนทีÉหวงห้ามจะตอ้งทาํการสแกนบตัรทีÉจุด
รักษาการณ์ (G-1/ś) โดยติดบตัรแสดงใหเ้ห็นชดัเจนตลอดเวลาทีÉอยู่ในพืÊนทีÉและผูน้าํเขา้ตอ้ง
กาํกบัดูแลคณะเยีÉยมชมใหเ้กิดความปลอดภยัตลอดเวลาทีÉอยูใ่นพืÊนทีÉบริษทั      

ş.ř.ř.Ś  พนกังานรักษาความปลอดภยั(G-1/3) ไม่ตอ้งแลกหลกัฐานของคณะเยีÉยมชม แต่ใหล้งขอ้มูล     

รายละเอียดของคณะเยีÉยมชมในแบบฟอร์มบนัทึกผูม้าติดต่อใน (เอกสารแนบ F4)  

ş.ř.ř.ś  คณะเยีÉยมชม,ผูม้าติดต่อ ตอ้งปฏิบตัิตามคาํแนะนาํในเรืÉองกฎความปลอดภยัในบนัทึกบุคคลผู ้
มาติดต่อ 

ş.ř.ř.Ŝ   เพืÉอความปลอดภยัของผูท้ีÉเขา้เยีÉยมชมฯ พนกังาน TTT ทุกหน่วยงาน ทีÉนาํผูเ้ยีÉยมชมหรือผูม้า
ติดต่อ เขา้พืÊนทีÉหวงห้าม จะตอ้งดาํเนินการกรอกแบบฟอร์มใบอนุญาตเขา้พืÊนทีÉหวงห้าม 
(เอกสารแนบ A5) และส่งให้หัวหนา้กะปฏิบตัิการ (OSS) หรือผูช้่วยหัวหนา้กะปฏิบตัิการ
เป็นผูอ้นุญาตก่อนผ่านเขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม และเบิกยืมวิทยุสืÉอสารทีÉศูนยส์ืÉอสารติดตวัขณะอยู่
ในพืÊนทีÉกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินในการติดต่อ (ในกรณีเร่งด่วนจะต้องสอบถามสภาพความ
ปลอดภยัภายในพืÊนทีÉ จาก OSS ก่อนเขา้ พืÊนทีÉหวงหา้มทุกครัÊ ง)  

ş.ř.ř.ŝ   คณะเยีÉยมชมหรือผูม้าติดต่อทีÉเขา้ดูงานในพืÊนหวงหา้มและตอ้งการลงจากรถโดยสารเพืÉอเยีÉยม
ชมพืÊนทีÉจะตอ้งใส่เสืÊ อแขนยาวและกางเกงขายาว ทีÉทาํมาจากชุดกนัไฟ (Fire Retardant & 

Anti-static) (ยกเวน้ไม่ไดล้งจากยานพาหนะ) หากจาํเป็นตอ้งลงจากยานพาหนะ และไม่มีชุด
ทีÉทาํมาจากชุดกนัไฟ (Fire Retardant & Anti-static)  ให้เบิกยืมทีÉหน่วยงานความปลอดภยั 

และใหส้่งคืนเมืÉอกลบั  
ş.ř.ř.Ş   คณะเยีÉยมชมหรือผูม้าติดต่อทีÉเขา้พืÊนทีÉหวงหา้มเพืÉอเยีÉยมชมพืÊนทีÉ จะตอ้งสวมใส่หมวกนิรภยั,

รองเทา้นิรภยั, แว่นตานิรัภยัและมีหนา้กากป้องกนัสารเคมีติดตวั (ยกเวน้ไม่ไดล้งจากรถ
โดยสาร)  และสามารถเบิกยืมอุปกรณ์ PPE ไดท้ีÉ G-3 หรือทีÉหน่วยงานความปลอดภยัฯชัÊน Ś  

ş.ř.Ś    ผู้รับเหมาทีÉมคีวามประสงค์จะเข้าปฏิบัติงานหรือดูงานในพืÊนทีÉหวงห้าม                   
  ผูร้ับเหมาทีÉจะเขา้ปฏิบตัิงานหรือดูงานในพืÊนทีÉหวงหา้ม ทีÉยงัไม่มีบตัรผา่นบุคคลถาวรทีÉ TTT ออกให ้

ตอ้งผา่นการอบรมชัÉวคราว( Short brief )  และใชบ้ตัรผา่นบุคคลชัÉวคราว (Temporary Card Restricted 

Area) ในการผ่านเขา้ปฏิบตัิงานชัÉวคราวใน พืÊนทีÉไดไ้ม่เกิน ş วนั และเมืÉอกลบัออกนอกพืÊนทีÉจะตอ้ง 
ส่งคืนบตัรผา่นชัÉวคราว ทีÉจุดรักษาการณ์ G-1/3 

 

ş.Ś ระเบียบการปฏิบัตงิานในพืÊนทีÉหวงห้าม  
7.2.1  พนกังาน, ลูกคา้, ผูร้ับเหมา หรือบุคคลใด ๆ ทีÉจะเขา้ปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉทุกคนจะตอ้งมีบตัรผ่านทีÉ 

TTT ออกให้โดยติดบตัรให้เห็นชดัเจนตลอดเวลาทีÉอยู่ในพืÊนทีÉ และเมืÉอผ่านเขา้-ออก พืÊนทีÉทุกครัÊ ง
จะตอ้งสแกนตรและลายนิÊวมือกบัเครืÉองอ่านบตัร ณ ประตูทางเขา้-ออก สาํหรับบตัรอนุญาตผา่นเขา้
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พืÊนทีÉหวงห้าม กรณีใชผ้่านชัÉวคราวเขา้-ออกพืÊนทีÉ จะอนุญาตให้ใชไ้ดไ้ม่เกิน ş วนั ในการผ่านเขา้
พืÊนทีÉและตอ้งคืนบตัรผา่นชัÉวคราวพืÊนทีÉหวงหา้ม(Temporary Card Restricted Area) เมืÉอกลบัออก 

7.2.2  เจา้หนา้ทีÉศุลกากร, เจา้หนา้ทีÉตรวจคนเขา้เมืองและเจา้หนา้ทีÉแพทยห์รือเจา้หนา้ทีÉราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง
ในการปฏิบตัิงานบนเรือจะอนุญาตให้ผ่านเขา้พืÊนทีÉเพืÉอปฏิบตัิงานไดโ้ดยไม่ตอ้งแลกบตัร และ
จะตอ้งแต่งเครืÉองแบบขา้ราชการในการเขา้ปฏิบตัิงาน 

7.2.3  เจา้หน้าทีÉเรือ, ลูกเรือ หรือบุคคลภายนอกทีÉจะเขา้ปฏิบตัิงานบนเรือหรือสับเปลีÉยนชุดปฏิบตัิงาน         
บนเรือ ตัวแทนเรือ (SHIP AGENT) จะต้องแจ้งความจาํนงกับ TTT โดยผ่านฝ่ายลูกค้าสัมพนัธ์         
(CSM, SCSO) ในเวลาทาํการปกติล่วงหน้าอย่างน้อย ŚŜ ชัÉวโมง พร้อมแนบหลกัฐานสําเนาบตัร         
ประชาชน/พาสปอร์ต (กรณีชาวต่างชาติ) และรายละเอียดภารกิจทีÉจะตอ้งปฏิบตัิงานบนเรือ 

7.2.4  พนกังาน TTT ทีÉจะนาํผูร้ับเหมาเขา้มาส่งวสัดุสิÉงของต่างๆ โดยเขา้ส่งในพืÊนทีÉหวงห้ามจะตอ้งขอ                        
ใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work) ทุกครัÊ ง ยกเวน้การส่งวสัดุสิÉงของใหฝ้่ายปฏิบตัิการ เช่น การส่ง
ถงัก๊าซ LPG, N2 เป็นตน้ จะตอ้งดาํเนินการตามมาตรการดา้นความปลอดภยั ดงันีÊ  
7.2.4.1   ผูร้ับเหมาทีÉจะเขา้ส่งวสัดุสิÉงของจะตอ้งผ่านการอบรมความปลอดภยัชัÉวคราว โดยแจง้

 หวัหนา้กะรักษาความปลอดภยั (SSS) เพืÉอทาํการอบรม 

7.2.4.2   กรณีผูร้ับเหมาทีÉเขา้ส่งของไม่ไดจ้ดัเตรียมอุปกรณ์ความปลอดภยัส่วนบุคคล (PPE) มาให้
 แจง้หวัหนา้กะรักษาความปลอดภยั (SSS) เพืÉอขอเบิกยืมชัÉวคราวทีÉ G-3 

7.2.4.3   ยานพาหนะทีÉจะนาํวสัดุสิÉงของเขา้ส่งจะตอ้งผา่นการตรวจสภาพความปลอดภยัจากหัวหนา้
 กะรักษาความปลอดภยั (SSS) ก่อนผา่นเขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม 

 

 ş.ś กฎความปลอดภัยและการรักษาความปลอดภัยพืÊนทีÉหวงห้าม (Restricted Area Regulation)                                                

7.3.1  ผูร้ับเหมาหรือบุคคลใด ๆ ทีÉผ่านเขา้ปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉจะตอ้งผ่านการอบรมดา้นความปลอดภยัจาก
เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัของ TTT และติดบตัรผา่นบุคคลทีÉ TTT ออกใหเ้ห็นชดัเจนตลอดเวลา                   

7.3.2   พนกังาน, ลูกคา้, ผูร้ับเหมา หรือบุคคลใด ๆ ทีÉเขา้ปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉหวงห้ามจะตอ้งมีใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit to Work) ทีÉ ถูกต้องในการทาํงาน (ยกเวน้หน่วยงานฝ่ายปฏิบัติการ) แบบฟอร์ม
ใบอนุญาตทาํงานจดัเตรียมไวท้ีÉหอ้งหวัหนา้กะฝ่ายปฏิบตัิการใน Control Building 

7.3.3   การปฏิบตัิเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉิน(Emergency Response) กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือมีสัญญาณเตือนภยั 

(Siren) ให้ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนหยุดทาํงานทนัทีและออกจากสถานทีÉทาํงาน ไปรวมตวัทีÉจุดรวมพล  

(Assembly Area) บริเวณพืÊนทีÉ Gate-1/2 เพืÉอรอการอพยพ (ยกเวน้ผูท้ีÉมีหนา้ทีÉปฏิบตัิตามแผนฉุกเฉิน) 
7.3.4   อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลและการแต่งกาย (Personal Protective Equipment) ผูร้ับเหมา            

หรือบุคคลใด ๆ ทีÉผา่นเขา้ปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉจะตอ้งแต่งกายโดยสวมเสืÊอแขนยาว,กางเกงขายาวทีÉทาํ
มาจากผา้ cotton 100% (100% cotton coverall), สวมหมวกนิรภยั, รองเทา้นิรภยัและแว่นตานิรภยั 
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พร้อมจดัเตรียมหนา้กากป้องกนัสารเคมีและอุปกรณ์ความปลอดภยั (PPE) ตามลกัษณะงานทีÉปฏิบตัิ
อยา่งเหมาะสม  

            (ยกเว้นคณะเยีÉยมชมทีÉขอเข้าพืÊนทีÉโดยใช้เส้นทางรอบนอกการปฏิบัตงิานด้านปฏิบัติการและไม่ได้ 

            ลงจากรถโดยสาร)              
                  ş.ś.Ŝ   การป้องกนัการเกิดเพลิงไหมใ้นพืÊนทีÉ (Prevention of Fire) โดยตอ้งปฏิบตัิดงันีÊ  

ş.ś.Ŝ.ř   หา้มนาํอุปกรณ์สืÉอสารใดๆ(Electric Device) ทีÉเป็นอุปกรณ์ประเภท Non-Explosion Proof                         
เช่น วิทยสุืÉอสาร,วิทยุกระจายเสียง,โทรศพัทม์ือถือ,Notebook, Tablet, Pager, Sound About 
ผ่านเขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม (ยกเวน้การนาํโทรศพัท์มือถือเขา้ไปเพืÉอติดต่อประสานงานระหวา่ง
การขนถ่ายผลิตภณัฑไ์ดท้ีÉ Jetty -1,2,3,2B) เท่านัÊน และอนุญาตใหใ้ชเ้ฉพาะในพืÊนทีÉทางเรือ
กาํหนดให้และทีÉ Jetty Cabin ซึÉ งในกรณีผูน้าํเขา้โทรศพัท์จะตอ้งปิดระบบการทาํงานให้
เรียบร้อย ก่อนผ่านเขา้พืÊนทีÉหวงห้ามและก่อนออกจากเรือสินคา้เพืÉอกลบัออกนอกพืÊนทีÉ 
(กรณีมีความจาํเป็นตอ้งนาํอุปกรณ์สืÉอสารอืÉนใดๆ (Electric Device) ทีÉเป็นอุปกรณ์ประเภท 

Non-Explosion Proof เขา้ในพืÊนทีÉเพืÉอปฏิบตัิงาน จะตอ้งทาํการประเมินความเสีÉยงและขอ 

Permit to Work ก่อนนาํเขา้ทุกครัÊ ง                                              
7.3.4.2   บริษทัฯ จดัตูเ้ก็บโทรศพัทม์ือถือใหบ้ริการฝากทีÉจุดรักษาการณ์ G-1/3 เฉพาะกลุ่มพนกังาน

ขบัรถบรรทุกสารเคมี,ผูม้าติดต่อ,คณะเยีÉยมชม เท่านัÊน โดยมีกุญแจล็อก ผูท้ีÉจะเขา้ทาํงาน
สามารถนาํโทรศพัท์มือถือฝากเก็บไวไ้ด ้  โดยติดต่อพนกังาน รปภ.G-1/3 โดยผูฝ้ากตอ้ง
รับผิดชอบทรัพยส์ินโทรศพัท์มือถือของตนเอง ทีÉเก็บไวใ้นตู ้ซึÉ งทาง TTT จะคอยกาํกบั
ดูแลใหใ้นเบืÊองตน้เท่านัÊน                                

7.3.4.3   หา้มสูบบุหรีÉหรือทาํใหเ้กิดประกายไฟ (Smoking and Naked Flames) ในพืÊนทีÉหวงหา้ม 
7.3.4.4   หา้มนาํเขา้อุปกรณ์ทีÉสามารถทาํใหเ้กิดประกายไฟ เช่น ไมข้ีดไฟ,ไฟแช็ค,บุหรีÉ  เป็นตน้ 
7.3.4.5   อาคารทีÉปลูกสร้างชัÉวคราวหรือวสัดุทีÉเป็นสารไวไฟไม่ใหต้ัÊงอยู่ใตแ้นวสายไฟฟ้า,ตูค้วบคุม

ไฟฟ้า,แนวท่อขนส่งสารเคมีหรือบนสะพาน 

ş.ś.Ŝ.Ş   การทาํงานทีÉมีประกายไฟความร้อน(Hot Work) พืÊนทีÉทาํงานตอ้งสะอาดและแหง้ ก่อนเขา้
ทาํงานในถงัหรือท่อสารเคมีจะต้องไม่มีสารเคมีไวไฟ หรือไอสารไวไฟหลงเหลืออยู่
ภายใน (Gas-Free) และการนาํอุปกรณ์ให้แสงสว่างเขา้ใช้งาน ภายในถงัหรือท่อจะตอ้ง 
ได้รับการรับรองในเรืÉ องความปลอดภัยหรือมีมาตรการเพิÉมเติมในการป้องกันอย่าง 
เหมาะสมและปลอดภยัเพียงพอ  

7.3.4.7   ก่อนเข้าทาํงานภายในถงัจะต้องทาํการตรวจวดัก๊าซออกซิเจนให้มีเพียงพอในการเขา้
ทํางานโดยมีออกซิเจนไม่ตํÉากว่า řš.ŝŘ % และไม่เกิน ŚŚ% ต้องปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภยัการทาํงานในทีÉอบัอากาศตามรายละเอียดใน (TH-SSP-SF-28)   
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7.3.4.8   ทาํการปิดกัÊนพืÊนทีÉปฏิบตัิงานเชืÉอม, งานเจียรและงานตดัดว้ยไฟฟ้าไม่ใหส้ะเกด็ไฟกระเด็น
ออกมา                      

7.3.4.9    ถงัก๊าซออกซิเจน, Acetylene และถงัก๊าซอืÉนๆทีÉใชง้านจะตอ้งตัÊงขึÊนและผูกมดัอย่างมัÉนคง
ไม่ใหล้ม้ง่ายมีสภาพดีและมีการขนส่งถงัก๊าซอยา่งถูกตอ้ง      

7.3.4.10   อุปกรณ์ถงัก๊าซและอุปกรณ์งานเชืÉอมจะตอ้งไม่นาํเขา้ไปไวใ้นพืÊนทีÉอบัอากาศ 

7.3.4.11   ขอ้ต่อสายท่อก๊าซและขอ้ต่อสายท่อสายออกซิเจนจะตอ้งไม่เอาไวใ้นพืÊนทีÉอบัอากาศ  

7.3.4.12   เมืÉอเลิกงานทุกครัÊ งจะตอ้งปิดวาลว์ของถงัก๊าซทีÉใชง้านทุกครัÊ ง 

7.3.4.13   สารเคมีหรือวตัถุอนัตรายทีÉนาํเขา้มาในพืÊนทีÉตอ้งไดร้ับการตรวจสอบและไดร้ับอนุญาต
จากเจ้าหน้าทีÉความปลอดภัยหรือผู ้ได้รับมอบหมายเป็นผู ้อนุญาตและต้องใช้ตาม
วตัถุประสงคต์ามทีÉกาํหนดและตอ้งส่งขอ้มูล SDS ประกอบการอนุญาตนาํเขา้พืÊนทีÉ 

                 ş.ś.ŝ     การปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ (Confine Space) พนกังาน, ลูกคา้, หรือผูร้ับเหมาทีÉตอ้งเขา้ทาํงาน
จะตอ้งขอใบอนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศและตอ้งปฏิบตัิตามกฎความปลอดภยัการปฏิบตัิงานใน
ทีÉอบัอากาศตามรายละเอียดใน (Entering of Confined Spaces Procedure) TH-SSP-SF-28  
7.3.5.1  การเขา้ทาํงานทัÊงหมดในทีÉอบัอากาศตอ้งไดร้ับการควบคุมตามใบอนุญาตทาํงานใน                        

ทีÉอบัอากาศ 

7.3.5.2  หา้มบุคคลใดๆเขา้ไปภายในถงัหรือถงัของรถบรรทุกโดยไม่ไดร้ับอนุญาต 

7.3.5.3  บุคคลทีÉเขา้ทาํงานในทีÉอบัอากาศจะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมในการทาํงานในทีÉอบัอากาศ
และ ใช ้เครืÉองช่วยหายใจ (SCBA) อยา่งถูกตอ้ง 

7.3.5.4  หา้มเขา้ทาํงานภายในถงัทีÉยงัไม่มีการตดัแยกระบบการเชืÉอมต่อ (Isolate) ของท่อขนส่ง                        
สารเคมีทีÉเขา้ถงัอยา่งมัÉนคงปลอดภยั 

7.3.5.5  ช่องทางเขา้ไปภายในถงัจะตอ้งมีการเขียนรายละเอียดคาํแนะนาํในการปฏิบตัิงานอย่าง                        
ถูกต้องเกีÉยวกับสารเคมีทีÉ เกีÉยวข้องและต้องสวมใส่ชุดป้องกันสารเคมีในการเข้า
ปฏิบตัิงาน  

  ş.ś.Ş   การปรับปรุงเปลีÉยนแปลงหรือเพิÉมเติม (Management of Change) ของระบบอุปกรณ์ต่างๆ ทีÉติดตัÊง                         
อยู่ทัÊ งหมดจะต้องผ่านการอนุมัติจากคณะกรรมการพิจารณา(Working Group) ของTTT ตาม
รายละเอียดใน TH-SSP-SF-24   

 ş.ś.ş   การปฏิบตัิงานบนทีÉสูงเหนือผิวนํÊา (Working  Above Water) จะตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัการตก
จากทีÉสูงและสวมใส่เสืÊอชูชีพในขณะปฏิบตัิงาน สาํหรับการปฏิบตัิงานบน  Jetty Deck เฉพาะ 1, 2 
และ 3 หรือขึÊนไปปฎิบตัิงานบนเรือหรือพืÊนทีÉใกลแ้นวนํÊาทีÉไม่มีราวกนัตกซึÉงอาจตกลงนํÊาไดใ้หส้วม
ใส่เสืÊอชูชีพทุกครัÊ ง 
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  ş.ś.Š   การจดัการรัÉวไหลของสารเคมี (Leak and Spillages) กรณีเกิดการรัÉวไหลของสารเคมีจะต้องรีบ
รายงานโดยทนัที  และปฏิบตัิตามรายละเอียดใน  TH-SSP-SF-14 โดยตอ้งพยายามไม่ทาํใหเ้กิดผล
กระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม เช่น 

          ş.ś.Š.ř  หา้มระบายนํÊาทีÉปนเปืÊ อนสารเคมีออกจากถงัเกบ็ลงสู่พืÊนดินหรือรางระบายนํÊาสาธารณะ 

    ş.ś.Š.Ś ทีÉปลายของท่อขนส่งสารเคมี (Pipe Work) ดา้นปลายเปิดจะตอ้งปิดหรืออุดให้มัÉนคงไม่ให้
   เกิดการรัÉวไหลของสารเคมีออกมาได ้

 7.3.9  ขอ้ปฏิบตัิในการใชย้านพาหนะในพืÊนทีÉ (Traffic and Transport Regulation) มีดงัต่อไปนีÊ  
7.3.9.1   หา้มใชค้วามเร็วเกิน ŚŘ ก.ม./ช.ม. และหา้มขบัแซงในพืÊนทีÉคบัแคบหรือจุดหา้มแซง 

7.3.9.2   ยานพาหนะทีÉผา่นเขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม จะตอ้งสวมใส่ท่อป้องกนัประกายไฟ (Flame Arrestor) ทีÉ
ท่อไอเสียก่อนผ่านเขา้โดยผูข้บัขีÉรถจะตอ้งตรวจสอบสภาพของท่อป้องกนัประกายไฟให้
พร้อมใชง้านไม่ชาํรุด และรปภ.ทีÉจุดรักษาการณ์ G-1 และ G-3 ตอ้งตรวจสอบการสวมใส่ท่อ
ป้องกนัประกายไฟของรถทุกคนัทีÉผา่นเขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม 

ş.ś.š.ś   ห้ามห้อยโหนหรือยืÉนอวยัวะส่วนใดส่วนหนึÉ งของร่ายการออกนอกตวัรถในลกัษณะทีÉไม่
ปลอดภยั   

ş.ś.š.Ŝ    หา้มรถจอดกีดขวางเสน้ทางการจราจรและหวัจ่ายนํÊาดบัเพลิงในรัศมี ŝ เมตร 

ş.ś.š.ŝ    ผูข้บัขีÉและผูน้ัÉงตอนหนา้ของรถยนต,์รถบรรทุกและผูโ้ดยสารรถตูต้อ้งคาดเขม็ขดันิรภยั (Seat 
belt) ทุกครัÊ ง ไม่วา่จะขบัขีÉหรือนัÉงในระยะทางใกลห้รือไกล 

ş.ś.š.Ş   หา้มไม่ใหผู้ท้ีÉดืÉมสุรามาแลว้ทาํการขบัขีÉยานพาหนะในพืÊนทีÉบริษทัฯ 
7.3.9.7   ผูข้บัขีÉจะตอ้งผ่านการอบรมมีใบอนุญาตขบัขีÉทีÉทางราชการออกให ้และมีใบรับรองแพทยว์่า

ไม่มีโรคประจาํตวั ทีÉตอ้งหา้มในการขบัขีÉยานพาหนะ 

ş.ś.š.Š   ยานพาหนะในพืÊนทีÉจะตอ้งจอดในสถานทีÉกาํหนดใหแ้ละดบัเครืÉองยนต ์

ş.ś.š.š   หา้มจอดยานพาหนะกีดขวางช่องทางเขา้ใชง้านของอุปกรณ์ความปลอดภยัทุกชนิด 

ş.ś.š.řŘ  หา้มวางอุปกรณ์ต่าง ๆ กีดขวางเส้นทางการจราจรในพืÊนทีÉหวงหา้มโดยจะตอ้งวางอุปกรณ์
ต่าง ๆ ใหช้ิดขอบถนน และเหลือความกวา้งของช่องทางใหร้ถดบัเพลิงวิÉงผา่นไดไ้ม่นอ้ยกว่า 
ś.ŝŘ เมตรและถา้มีความกวา้งช่องทางนอ้ยกว่าทีÉกาํหนด ใหป้ิดเส้นทางการจราจรของถนน
โดยใชแ้ผงจราจรปิดกัÊนหวัและทา้ยของถนนนัÊน และแจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบ  

ş.ś.š.řř  บุคคลใด ๆ ทีÉนาํยานพาหนะผ่านเขา้ปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบและ
เครืÉองหมายจราจร อยา่งเคร่งครัด  

ş.ś.š.řŚ เมืÉอเกิดอุบัติเหตุเกีÉยวกับยานพาหนะจะต้องรีบรายงานหัวหน้างานทราบในทันทีกรณี 
ผูร้ับเหมาเกิดอุบตัิเหตุ จะตอ้งรายงานใหเ้จา้หนา้ทีÉความปลอดภยัของ TTT ทราบโดยเร็ว 
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ş.ś.řŘ  การปฏิบัติงานเกีÉยวกับไฟฟ้า (Electrical Operating) ภายในห้องควบคุมระบบสวิทย์หม้อแปลง                       
ไฟฟ้า (Substation) จะตอ้งปิดใส่กุญแจห้ามบุคคลทีÉไม่ไดร้ับอนุญาตผ่านเขา้ นอกจากผูท้ีÉมีหน้าทีÉ  
โดยตรงในการควบคุมดูแล 

7.3.10.1   การตดัแยกระบบหรือการซ่อมบาํรุงอุปกรณ์ไฟฟ้าจะตอ้งแขวนป้ายหรือปิดล็อก (Lock 

And Tag out System) เพืÉอความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน 

ş.ś.řŘ.Ś  การปฏิบตัิงานเกีÉยวกบัไฟฟ้าจะตอ้งใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้าให้ถูกตอ้งเหมาะสมตามการแบ่ง       
เขต/ประเภท (Electric Zone Classification)ในพืÊนทีÉของ TTT 

7.3.10.3   หา้มปฏิบตัิงานเกีÉยวกบัระบบไฟฟ้าทีÉยงัมีกระแสไฟฟ้าไหลอยูใ่นระบบ 

7.3.10.4  เครืÉ องมือทีÉ เป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าชนิดเคลืÉอนทีÉ (Portable Electric Tools) จะต้องหุ้มด้วย             
ฉนวนเป็นสองเท่า เพืÉอป้องกนัการรัÉวไหลของไฟฟ้าหรือปฏิบตัิงานโดยใชก้ระแสไฟฟ้า      
แรงดนัตํÉาหรือใชว้ิธีการอืÉนๆทีÉลดความเสีÉยงจากกระแสไฟฟ้าดูด                                  

                  ş.ś.řř  การควบคุมผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานประจาํและชัÉวคราว (Contractor control) ในพืÊนทีÉหว้งหา้ม 

ş.ś.řř.ř   ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามกฎความปลอดภยัและระเบียบปฏิบตัิของ TTT อยา่งเคร่งครัด 

7.3.11.2   วสัดุและอุปกรณ์ทีÉผูร้ับเหมานาํเขา้ใชง้านตอ้งผา่นการตรวจสอบความปลอดภยั พร้อมติด
สติËกเกอร์รับรองการตรวจสอบ จึงจะอนุญาตใหน้าํเขา้ใชง้านได ้                                             

7.3.11.3   เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัหรือพนกังาน TTT มีอาํนาจสัÉงหยดุงานผูร้ับเหมาไดท้นัทีเมืÉอ 

                พบวา่มีการปฏิบตัิงานทีÉไม่ปลอดภยั หรือไม่เป็นไปตามกฎความปลอดภยั 

ş.ś.řř.Ŝ   ก่อนเริÉมตน้ปฏิบตัิงานผูร้ับเหมาจะตอ้งมีใบอนุญาตทาํงาน(Permit to Work) ทีÉถูกตอ้ง   
ş.ś.řř.ŝ   ผูร้ับเหมาจะตอ้งรู้จกัพืÊนทีÉทาํงาน และสามารถใชอุ้ปกรณ์ความปลอดภยัทีÉติดตัÊงประจาํ 
                อยูไ่ดเ้ป็นอยา่งดี 

ş.ś.řŚ   สาํนกังานชัÉวคราว(Contractor Site Office) การสร้างสาํนกังานชัÉวคราวภายในเขตพืÊนทีÉ จะตอ้ง ไดร้ับ
อนุญาตเป็นลายลกัษณ์อกัษรก่อนดาํเนินการก่อสร้างอาคาร                     
ş.ś.řŚ.ř   อาคารชัÉวคราวจะตอ้งกาํหนดตาํแหน่งทีÉตัÊงใหเ้หมาะสมโดยสามารถป้องกนัหรือลด 

                ความเสียหาย จากลมกรรโชก 

ş.ś.řŚ.Ś   ระบบไฟฟ้าภายในอาคารชัÉวคราวจะตอ้งต่อระบบสายดินป้องกนักระแสไฟฟ้าดูด 

ş.ś.řŚ.ś   ระบบไฟฟ้าในอาคารชัÉวคราวจะตอ้งใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้าชนิดทีÉทนความร้อนตามมาตรฐาน 

                             7.3.12.4    ตอ้งจดัเตรียมเครืÉองมือดบัเพลิงประจาํอาคารชัÉวคราวใหม้ีจาํนวนเพียงพอในการดบัเพลิง 

                             7.3.12.5    การระบายนํÊาทิÊงทีÉใชใ้นการชาํระลา้งต่างๆในอาคารชัÉวคราวจะตอ้งต่อท่อเขา้กบัระบบ 

                                              ท่อนํÊาทิÊงอยา่งถูกตอ้ง 
ş.ś.řŚ.Ş  สาธารณูปโภคทัÊงหมดทีÉมีการเชืÉอมต่อกบัระบบของ TTT ตอ้งจดัเตรียมและดาํเนินการ 

                 โดยพนกังาน TTT 

 ş.ś.řŚ.ş   อาคารชัÉวคราวจะตอ้งไม่อยูใ่นพืÊนทีÉปฏิบตัิงานดา้นปฏิบตัิการ (Operation)   

 

STANDARD SECURITY PROCEDURE 
SAFETY AND SECURITY REGULATION 

TH-SSP-SC-01(T) 
 

Rev.:12  
Date : Nov 16, 2021  

Page  16 of 37 
  

 
 

Owner By 
Firefighting & Security Engineer 

Authorizer By 
SHEQ Manager  
Printing Date: 3/4/2010 10:11 AM 

       ş.ś.řś    การนาํเครืÉองจกัร,เครืÉองมือและอุปกรณ์ต่างๆ (Machines, Tools, And Equipment) เขา้มาใชง้าน 

    จะตอ้งมีสภาพพร้อมใชง้านไม่ชาํรุดเสียหายและใชง้านตรงตามวตัถุประสงคท์ีÉออกแบบมาโดยมี 

    ขอ้ปฏิบตัิเกีÉยวกบัการปฏิบตัิงานเกีÉยวกบัการใชเ้ครืÉองจกัร ดงันีÊ  
ş.ś.řś.ř  ตอ้งทาํความสะอาดและเกบ็เครืÉองมือหลงัจากใชง้านในสถานทีÉเก็บอยา่งถูกตอ้ง 

ş.ś.řś.Ś  หา้มสวมใส่นาฬิกา,แหวน,สร้อยคอ,สายคลอ้งคอติดบตัร ทีÉหลวมหรือยืดยาวออกภายนอก  
               เสืÊอ หรือใส่เสืÊอผา้ทีÉขาด หรือปล่อยผมยาวยืนออกมา ซึÉงอาจเขา้ไปปฏิบตัิงานใกลส้่วนทีÉ 
               เคลืÉอนไหวต่างๆของเครืÉองจกัร อาจทาํใหเ้กิดอนัตรายจากการถูกดึงจากส่วนหมุนของ 

               เครืÉองจกัรนัÊนๆ 

ş.ś.řś.ś  ก่อนการเดินเครืÉองจกัรตอ้งตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่มีความปลอดภยัและใส่ Safety Guard   
               ครอบส่วนทีÉเคลืÉอนไหวของอุปกรณ์อยา่งถูกตอ้งเหมาะสม  ถา้พบเห็นความผิดปกติให ้

               รายงานผูค้วบคุมงานโดยทนัที  
ş.ś.řś.Ŝ ส่วนทีÉเคลืÉอนไหวของเครืÉองจกัร/อุปกรณ์ เช่น เฟืองเกียร์, สายพาน,โซ่,เพลา,ขอพ่วง ฯ  
              จะตอ้งใส่เครืÉองป้องกนั (Safety Guard) อยา่งถูกตอ้งเหมาะสม 

ş.ś.řś.ŝ  เครืÉองมือไฟฟ้าจะตอ้งมีการตรวจสอบบาํรุงรักษาจดัเตรียมไวใ้ชง้านใหถู้กตอ้งเหมาะสม 

               กบัอุปกรณ์ทีÉใชง้านอยูโ่ดยมีการผนึก(Seal)ป้องกนัการรัÉวไหลของกระแสไฟฟ้าและไดร้ับ 

               การรับรองตามมาตรฐานอยา่งถูกตอ้ง 

ş.ś.řś.Ş  เครืÉองมือไฟฟ้าทีÉใชง้านจะตอ้งป้องกนัและตา้นทานการถูกกระแสไฟฟ้าดูดเมืÉอเกิดเหตุ 

               ขอ้ผิดพลาดจากการใชง้านและตอ้งผา่นการตรวจสอบสภาพจากหน่วยงานซ่อมบาํรุง. 

ş.ś.řś.ş  เครืÉองจกัรและอุปกรณ์ทัÊงหมดจะตอ้งมีการตรวจสอบตามระยะเวลาทีÉกาํหนด โดย         
               ผูร้ับเหมาจะตอ้งจดัเตรียมบนัทึกการตรวจเมืÉอ TTT ตอ้งการขอดู 

ş.ś.řś.Š  หา้มใชเ้ครืÉองมือ,เครืÉองจกัรและอุปกรณ์ทีÉชาํรุดเสียหายทีÉแขวนป้าย (Log out Tag out)  
                 ş.ś.řŜ    การทาํงานบนทีÉสูง(Working at Heights) การทาํงานบนทีÉอยูสู่งขึÊนไปจากพืÊนแนวระนาบเกิน ř.ŝ  
     เมตร  จะตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัการตกจากทีÉสูง  
                ş.ś.řŝ    การทาํงานขดุ (Excavation) งานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการขดุโดยใชค้นขดุในลกัษณะทีÉเป็นโพรง,ร่อง,คู, 

 บ่อหรือหลุมบนพืÊนดินจะทาํงานขดุไดจ้ะตอ้งมีการดาํเนินการเพืÉอความปลอดภยัก่อน ดงันีÊ    
ş.ś.řŝ.ř การประเมินอนัตรายของพืÊนทีÉทาํงานจะตอ้งมีความสมบูรณ์ครบถว้นโดยผูท้ีÉมีหนา้ทีÉ 
ş.ś.řŝ.Ś ใตพ้ืÊนดินของพืÊนทีÉอนัตรายทัÊงหมด เช่น ท่อขนถ่ายสารเคมี,สายไฟฟ้าฯจะตอ้งสามารถชีÊ  
               ระบุไดช้ดัเจนถึงจุดพืÊนทีÉการตดัแยกระบบถา้จาํเป็น และจะตอ้งมีใบอนุญาตทาํงานขดุ         
ş.ś.řŝ.ś ผูท้ีÉเขา้ไปทีÉทาํงานขดุในพืÊนทีÉทีÉมีความลึก และมีลกัษณะเป็นทีÉอบัอากาศจะตอ้งขออนุญาต

ทาํงานในทีÉอบัอากาศ และโดยตอ้งไดร้ับอนุญาตก่อนเขา้ทาํงาน 

ş.ś.řŝ.Ŝ การทาํงานขดุจะตอ้งมีการป้องกนัการทรุดตวัของดินโดยมีการป้องกนัอยา่งเป็นระบบ เช่น  
              การคํÊายนัหรือทาํพืÊนทีÉใหล้าดเอียงป้องกนัการไหลเลืÉอนของดินทีÉจะถล่มลงมาทบั 
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ş.ś.řŝ.ŝ ตอ้งคอยสัÉงเกตการเปลีÉยนแปลงสภาพการเคลืÉอนทีÉของพืÊนดินโดยรอบๆทีÉทาํงานอยูเ่สมอ 

ş.ś.řŞ   รถขนาดใหญ่ต่างๆ เช่น รถปัÊนจัÉน (Cranes) รถเทรเลอร์ และรถยก (Forklift) ทีÉจะใชง้านจะตอ้งมี 

             ใบอนุญาตและผา่นการตรวจสภาพอยา่งถูกตอ้ง และใชง้านตามขีดความสามารถของรถเท่านัÊน 

              โดยตอ้งมีหลกัปฏิบตัิในการเขา้ปฏิบตัิงานดงันีÊ  
ş.ś.řŞ.ř รถทีÉผา่นเขา้จะตอ้งมีผูน้าํทางไปยงัจุดปฏิบตัิงานทุกครัÊ ง  ตัÊงแต่ประตูทางเขา้พืÊนทีÉ TTT 

ş.ś.řŞ.Ś  ตอ้งจดัผูใ้หส้ญัญาณการยกเคลืÉอนยา้ยของหรืออุปกรณ์ในขณะปฎิบตัิงานทุกครัÊ ง    
ş.ś.řŞ.ś  ผูข้บัขีÉจะตอ้งผา่นการอบรมและมีใบอนุญาตทีÉถูกตอ้ง                       
ş.ś.řŞ.Ŝ  ปิดกัÊนพืÊนทีÉ ทีÉทาํการยก เพืÉอป้องกนัอนัตรายผูท้ีÉไม่เกีÉยวขอ้งผา่นเขา้ขณะทาํการยก 

ş.ś.řŞ.ŝ  จะตอ้งมีการจดัทาํ แผนงานยก( Safety Lifting Plan) 

                ş.ś.řş  การใชร้ถขนาดใหญ่ทีÉมีความสูงมาก อาจทาํใหเ้กิดการเฉีÉยวชนกบั Pipe Rack ทีÉขา้มถนนตามจุด 

                            ต่างๆ ในพืÊนทีÉ โดยภายในพืÊนทีÉจะติดป้ายบอกความสูงไว ้ โดยใหร้ถปฏิบตัิดงันีÊ  
ş.ś.řş.ř ตรวจสอบความสูงของรถ และเสน้ทางทีÉรถจะวิÉงผา่น มีความสูงตํÉากวา่ความสูงของรถ 

              หรือไม่ ถา้ Pipe Rack มีความสูงตํÉากวา่รถ หา้มรถผา่น 

ş.ś.řş.Ś  กรณีมีงานก่อสร้างบน Pipe Rack ทีÉขา้มถนนในพืÊนทีÉและมีการตัÊงนัÉงร้านหอ้ยตํÉาลงมา ให ้

               ผูร้ับเหมาติดป้ายบอกความสูงจุดทีÉตํÉาสุดของนัÉงร้านหรือท่อทีÉหอ้ยตํÉาลงมา และขึงเทปขาว 

               แดงเป็นแนวแสดงไวอ้ยา่งชดัเจนเพืÉอสามารถมองเห็นไดใ้นเวลากลางคืน 
                  ş.ś.řŠ   การป้องกนัภยัลมพายแุละภยัธรรมชาติอืÉนๆ (Protection against storm and other natural  

  Phenomena) การทาํงาน ของพนกังานและอุปกรณ์ทีÉปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉจะตอ้งมีการป้องกนัอยา่ง 

เหมาะสมในการป้องกนัภยัทีÉเกิดจากธรรมชาติเพืÉอป้องกนัความเสียหายทีÉเกิดจากลมพายหุรือฝนตก
หนกั ตามรายละเอียดใน  TH-SSP-SF-30   

        7.3.19   ไม่อนุญาตใหถ้่ายภาพในพืÊนทีÉหวงหา้ม ก่อนไดร้ับอนุญาตจากผูม้ีอาํนาจอนุมตัิ (รายละเอียดดูขอ้ řŚ) 
 7.3.20    หา้มนาํเขา้หรือพกพาอาวธุปืน, วตัถุระเบิด หรือวตัถุอืÉนใดทีÉเป็นอนัตรายเขา้มาในพืÊนทีÉ (ยกเวน้ 

  เจา้หนา้ทีÉตาํรวจหรือเจา้หนา้ทีÉราชการทีÉปฏิบตัิหนา้ทีÉตามกฎหมาย)      
               7.3.21    หา้มกระทาํการใด ๆ โดยไม่ไดร้ับอนุญาตในพืÊนทีÉหวงหา้ม ดงัต่อไปนีÊ  

- เสพของมึนเมาหรือยาเสพติดรวมทัÊงการจาํหน่ายจ่ายแจกสิÉงของทีÉผิดกฎหมาย 
- เล่นการพนนั,หยอกลอ้,ทะเลาะวิวาท  จบัสตัวน์ํÊา 
- รับประทานอาหาร และเครืÉองดืÉม 

               7.3.22    การนาํวิทยมุือถือ(Walkie Talkie) เขา้มาใชง้านในพืÊนทีÉเขตหวงหา้มจะตอ้งเป็นวิทยแุบบป้องกนัการ 

ระเบิด  (Explosion Proof) และการนาํเขา้มาใชง้านจะตอ้งผ่านการตรวจสอบสภาพจากเจา้หนา้ทีÉ
รักษาความปลอดภยัก่อนทุกครัÊ ง และตอ้งติดสติËกเกอร์ผา่นการตรวจสอบไวท้ีÉตวัเครืÉองวิทย ุ
7.3.22.1  หา้มถอดหรือเปลีÉยนแบตเตอรีÉ วิทยุมือถือในบริเวณทีÉมีความเสีÉยงต่อการระเบิดหรือมีการ

รัÉวไหลของไอสารเคมี  เช่น  Pump Place, Truck Station, Jetty 
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7.3.22.2  หา้มใชง้านเครืÉองวิทยทุีÉมีสภาพชาํรุด ไม่พร้อมใชง้าน เช่น เสาอากาศแตกร้าวเห็นเสน้รวด
ตวัเครืÉอง แตกร้าวฯ 

7.3.22.3  หา้มใชง้านวิทยสุืÉอสารในทีÉโล่งแจง้ขณะทีÉมีฝนตกฟ้าคะนองซึÉงอาจเกิดอนัตรายจากฟ้าผา่ 
7.3.22.4  หา้มใชง้านวิทยสุืÉอสารใตแ้นวสายไฟฟ้าแรงสูง ซึÉ งอาจเกิดอนัตรายจากไฟฟ้าดูดได ้ 

7.3.23    เมืÉอพบเห็นหรือประสบเหตุผิดปกติหรืออุบัติเหตุจะต้องรีบแจ้งหัวหน้างานของผูร้ับเหมาและ
รายงานใหเ้จา้หนา้ทีÉความปลอดภยัของTTT ทราบโดยเร็ว 

 7.3.24     หวัหนา้กะรักษาความปลอดภยั (SSS) มีอาํนาจสัÉงใหห้ยุดงานชัÉวคราวเมืÉอเห็นวา่งานทีÉปฏิบตัินัÊนไม่
มีความปลอดภยัเพียงพอและอาจจะเกิดความเสียหาร้ายแรงตามมาได ้ ในกรณีทีÉเจ้าหน้าทีÉความ
ปลอดภัยไม่อยู่ 

              7.3.25    หวัหนา้กะรักษาความปลอดภยั มีอาํนาจหนา้ทีÉในการตรวจสอบบุคคลสิÉงของหรืออืÉนใด ทีÉสงสัยว่า
             อาจจะก่อใหเ้กิดความเสียหาย หรือเกิดอนัตรายไดต้ลอดเวลา  
              7.3.26    TTT ขอสงวนสิทธิÍ มิใหผู้ห้นึÉ งผูใ้ดเขา้ภายในพืÊนทีÉบริษทั ฯ ในกรณีทีÉฝ่าฝืนขอ้กาํหนดและระเบียบ

ปฏิบตัิดา้นการรักษาความปลอดภยั  
 

8. ระเบียบการขอบัตรผ่านบุคคล 
Š.ř ผูร้ับเหมา, ลูกคา้ หรือบุคคลอืÉนๆ ทีÉมีความจาํเป็นตอ้งเขา้ปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉ จะตอ้งผา่นเขา้ปฏิบตัิงานภายใน      

TTT จะตอ้งผ่านการอบรมดา้นความปลอดภยัก่อนเริÉมงาน และรวมทัÊงบุคคลทีÉเขา้ปฏิบตัิงานต่อเนืÉองในปี       
ต่อไปทีÉบตัรผ่านยงัไม่หมดอายุ จะตอ้งเขา้อบรมทบทวนดา้นความปลอดภยัก่อนเริÉมงาน  โดยสามารถติดต่อ
เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัเพืÉอเขา้รับการอบรมไดท้ีÉฝ่ายความปลอดภยัสิÉงแวดลอ้มและคุณภาพ โดยก่อนทีÉจะส่ง
คนเขา้อบรมจะตอ้งส่งรายชืÉอและเอกสารหลกัฐานประกอบการทาํบตัรผ่านล่วงหนา้ ก่อน ř วนัทาํการปกติ 
ดงันีÊ  

          -  ส่งเอกสารแจง้รายชืÉอและจาํนวนผูเ้ขา้อบรมใหฝ้่ายความปลอดภยัสิÉงแวดลอ้มและคุณภาพ 
                     -  ส่งหลกัฐานสาํเนาบตัรประชาชน  หรือสาํเนาหนงัสือเดินทาง (เฉพาะชาวต่างชาติ)  ř  ชุด 

  -  หวัหนา้งานหรือพนกังานผูร้ับเหมาอืÉนๆนอกจากตาํแหน่งพนกังานขบัรถประจาํทีÉตอ้งการขบัรถในพืÊนทีÉ                     
TTT ตอ้งแนบใบรับรองแพทยว์า่ไม่มีโรคประจาํตวั ทีÉตอ้งหา้มในการขบัขีÉยานพาหนะ 

                  -  รูปถ่ายหนา้ตรงขนาด 1หรือ Ś  นิÊว ř รูป 

   - กรณีผูร้ับเหมาโอนยา้ยบริษทัใหม่ ในระหว่างปี ใหส้่งเอกสารและใบขอบตัรใหม่ แต่ไม่ตอ้งอบรมใหม่ 
และตอ้งจ่ายส่วนทีÉออกบตัรใหม่ให ้

Š.Ś พนักงานขบัรถบรรทุกสารเคมี,ผูร้ับเหมา,ลูกคา้,หรือบุคคลอืÉนๆ ทีÉเป็นพนักงานขับรถเขา้ปฏิบัติงานใน                  
พืÊนทีÉหวงห้ามหรือพืÊนทีÉภายใน บริษทัไทยแท้งค์เทอร์มินัล จาํกัด จะต้องมีสุขภาพแข็งแรงไม่เป็นโรค
ตอ้งหา้มในการบขีÉยานพาหนะนัÊนๆ โดยตอ้งส่งรายละเอียดหลกัฐานเพิÉมเติมในทุกปีทีÉมีการอบรมทบทวน
ดา้นความปลอดภยัประจาํปีหรืออบรมเพืÉอทาํบตัรผา่นบุคคลใหม่ ซึÉ งมีรายละเอียดดงันีÊ  
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                   Š.Ś.ř พนกังานขบัรถหรือยานพาหนะต่างๆในพืÊนทีÉ จะตอ้งไม่เป็นโรคตอ้งหา้มในการขบัขีÉยานพาหนะ ดงันีÊ  
                              - ไม่เป็นผูม้ีร่างกายทุพพลภาพจนไม่สามารถปฏิบตัิหนา้ทีÉได ้

                              - ไม่ปรากฎอาการโรคจิต หรือจิตรฟัÉนเฟืÉ อน หรือปัญญาอ่อน 

                              - ไม่ปราฏอาการของการติดยาเสพติดใหโ้ทษ พิษสุราเรืÊอรัง 

                              - โรคเรืÊอนในระยะติดต่อหรือในระยะทีÉปรากฎอาการเป็นทีÉน่ารังเกียจแก่สงัคม 

                              -  วณัโรคในระยะอนัตราย 

                              -  โรคเทา้ชา้งในระยะทีÉปรากฏอาการเป็นทีÉรังเกียจแก่สงัคม 

                              -  โรคทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการปฏิบตัิงานหรือโรคทีÉเป็นอุปสรรคในการขบัขีÉยานพาหนะ ใหร้ะบุใน 

                                  ใบรับรองแพทยด์ว้ย เช่นโรคระบบประสาท,โรคลมชกั,โรคกลา้มเนืÊอลีบ อ่อนแรง ทัÊงมือเทา้, 
                                  โรคระบบการมองเห็น,ตาบอดสี,โรคระบบการไดย้ินฯ   

Š.Ś.Ś ให้บุคคลทีÉขบัขีÉยานพาหนะทีÉเขา้ปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉ ตอ้งส่งใบรับรองแพทยป์ระกอบในการอบรม                        
ดา้นความปลอดภยั เพิÉมจากรายการเอกสารในขอ้ทีÉ Š.ř (ตวัอยา่งใบรับรองแพทย ์ตามภาคผนวก.ř) 

Š.Ś.ś พนกังานของบริษทัไทยแท้งค์ฯ ทีÉปฏิบตัิงานในการขบัขีÉยานพาหนะในพืÊนทีÉหวงห้าม ให้ใชผ้ลการ
ตรวจสุขภาพประจําปี ทีÉบริษัทฯ จัดตรวจ เพืÉอยืนยนัว่าไม่เป็นโรคทีÉ เป็นอุปสรรคในการขับขีÉ
ยานพาหนะ 

8.3  เมืÉอผ่านการอบรมดา้นความปลอดภยัแลว้ผูท้ีÉขอมีบตัรผ่านจะตอ้งดาํเนินการขอแบบฟอร์ม “ใบคาํร้องขอ      
บตัรผ่านบุคคล” (เอกสารแนบ F2) ไดท้ีÉฝ่ายความปลอดภยัสิÉงแวดลอ้มและคุณภาพ โดยกรอกขอ้มูลให้
ละเอียดและส่งใหฝ้่ายความปลอดภยัสิÉงแวดลอ้มและคุณภาพพร้อมกบัถ่ายรูปเพืÉอทาํบตัรผา่นบุคคลต่อไป 

8.4  เมืÉอดาํเนินการตรวจสอบเอกสารเป็นทีÉเรียบร้อย TTT จะจดัทาํบตัรผ่านบุคคลใหภ้ายใน ŝ วนั ในกรณีทีÉส่ง
เอกสารหลกัฐานครบ โดยกาํหนดใหบ้ตัรผา่นบุคคลมีอายกุารใชง้าน Ś ปี 

 

9. ระเบียบการขอบัตรผ่านยานพาหนะทัÉวไป 
        9.1   พนกังาน, ลูกคา้, ผูร้ับเหมา หรือบุคคลใด ๆ ทีŠตอ้งการนาํยานพาหนะผ่านเขา้ - ออก เพืŠอปฏิบตัิงานภายใน     

พืŚนทีŠ TTT   จะตอ้งมีบตัรผ่านยานพาหนะทีŠ TTT ออกให้และยานพาหนะจะตอ้งผ่านการตรวจสภาพจาก
เจา้หนา้ทีŠความปลอดภยั  โดยดาํเนินการขอแบบฟอร์ม “ใบคาํร้องขอบตัรผ่านยานพาหนะ” (เอกสารแนบ 

F3) ทีŠฝ่ายความปลอดภยัสิŠงแวดลอ้มและคุณภาพ สาํหรับยานพาหนะทีŠไม่มีบตัรผา่นทีŠ TTT ออกให ้อนุญาต
ใหใ้ชบ้ตัรผ่านยานพาหนะชัŠวคราวในการผา่นเขา้- ออก ไดไ้ม่เกิน ř วนั และเมืŠอกลบัออกจากพืŚนทีŠ ตอ้งส่ง
บตัรคืนทีŠจุดรักษาการณ์ G-1/G-2 

-    บตัรผา่นยานพาหนะ สีแดง สาํหรับรถบริษทัและรถพนกังาน TTT 

-    บตัรผา่นยานพาหนะ สี เขียว สาํหรับรถผูร้ับเหมาภายใน 

-    บตัรผา่นยานพาหนะ สี นŚําเงิน สาํหรับลูกคา้บริษทัและรถขนถ่ายสารเคมี 

-    บตัรผา่นยานพาหนะ สี ขาว  สาํหรับผูร้ับเหมาภายนอกหรือผูร้ับเหมาชัŠวคราว 
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š.Ś   ผูร้ับเหมาทีÉนาํยานพาหนะเขา้ปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉ TTT ในช่วงระยะเวลาสัÊนๆ ตัÊงแต่ ş วนัขึÊนไปแต่ไม่เกิน                
Ş เดือน ใหอ้อกบตัรผ่านยานพาหนะผูร้ับเหมาชัÉวคราว ตามกาํหนดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน ไวใ้นสติËกเกอร์                
บตัรผา่นยานพาหนะผูร้ับเหมาสีขาว               

š.ś    ผูข้อมีบตัรผ่านยานพาหนะจะตอ้งกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์ม ใบคาํร้องขอบตัรผ่านยานพาหนะพร้อมกบั         
ส่งเอกสารหลกัฐาน  ดงันีÊ  

                  š.ś.ř    สาํเนาใบอนุญาตขบัขีÉ ř ชุด 
                  9.3.2   สําเนาทะเบียนยานพาหนะพร้อมรายการเสียภาษี ř ชุด  (กรณีขอบตัรผ่านยานพาหนะ กนอ.                         

จะตอ้งเพิÉมสาํเนาอีก ř ชุด พร้อมรับรองสาํเนาถูกตอ้ง 

9.4   ผูข้อมีบัตรผ่านยานพาหนะจะต้องส่งเอกสารหลกัฐาน  พร้อมกับนํายานพาหนะเข้าตรวจสภาพความ         
ปลอดภยั โดยติดต่อขอตรวจสภาพความปลอดภยัไดท้ีÉฝ่ายความปลอดภยัสิÉงแวดลอ้มและคุณภาพ 

š.ŝ   ฝ่ายความปลอดภัยสิÉ งแวดล้อมและคุณภาพ  จะออกบัตรผ่านยานพาหนะให้ภายใน ş วนั หลังจาก                  
ตรวจสอบเอกสารหลกัฐานและการ ตรวจสภาพความปลอดภยัของยานพาหนะไดด้าํเนินการเรียบร้อยแลว้ 
โดยกําหนดให้บัตรผ่านยานพาหนะมีอายุการใช้งาน Ś ปี (ยกเวน้ บัตรผ่านรถบรรทุกสารเคมีมีอายุ                  
การใชง้าน ř ปี และหน่วยงานปฏิบตัิการเป็นผูค้วบคุมเอกสารการออกบตัรและเกบ็หลกัฐาน ) 

9.6   การให้ TTT ดาํเนินการขอบตัรผ่านยานพาหนะของ กนอ. ให้กบัพนกังาน,ลูกคา้และผูร้ับเหมา ในการนาํ                  
ยานพาหนะผา่นเขา้- ออก พืÊนทีÉเขตท่าเรือ(สทร) จะตอ้งดาํเนินการดงันีÊ                       

                  š.Ş.ř  ผูข้อบตัรส่งสําเนาทะเบียนยานพาหนะพร้อมรายการเสียภาษี และสําเนาใบขบัขีÉอย่างละ ř ชุด                         
พร้อมรับรองสาํเนาถูกตอ้งใหศู้นยร์ักษาความปลอดภยั TTT 

                 9.6.2   หน่วยงานฝ่ายความปลอดภยัฯจะดาํเนินการขอบตัรผ่าน กนอ.ให้ภายใน řŘ วนัทาํการ หลงัจาก
ตรวจสอบเอกสารครบถว้นตามทีÉกาํหนด 

                 9.6.3    เมืÉอไดร้ับบตัรผ่านจาก กนอ. ศูนยร์ักษาความปลอดภยัจะแจง้ใหผู้ข้อบตัรมารับบตัรดว้ยตนเองหรือ
ใหผู้อ้ืÉนมารับแทนโดยลงชืÉอรับบตัรทุกครัÊ ง 

10.   ระเบียบการนําวสัดุ, สิÉงของผ่านเข้า-ออก พืÊนทีÉบริษทั 
řŘ.ř  พนกังาน, ลูกคา้, ผูร้ับเหมาหรือบุคคลใด ๆ ทีÉตอ้งการนาํวสัดุสิÉงของผ่านเขา้พืÊนทีÉ TTT จะตอ้งกรอกขอ้มูล

ลงในแบบฟอร์ม “ใบอนุญาตนาํวสัดุผ่านเขา้-ออก” (เอกสารแนบ F6) โดยขอแบบฟอร์มไดท้ีÉหน่วยงาน
ศูนยร์ักษาความปลอดภยั และจะตอ้งไดร้ับอนุมตัิจาก SSS หรือ FSE ,SS,SO และตอ้งมีลายเซ็นต์ ของผู ้
ควบคุมงานรับทราบในการนาํเขา้เมืÉอกรอกขอ้มูล เรียบร้อยให้นาํส่งใบอนุญาตให้พนักงานรักษาความ
ปลอดภยัทีÉจุดตรวจ Gate-1/2 เพืÉอตรวจสอบเมืÉอ พนกังานรักษาความปลอดภยัตรวจสอบเรียบร้อยจะมอบ
ใบอนุญาตนาํวสัดุผ่านเขา้-ออก  ตน้ฉบบัให ้แก่ผูข้อนาํเขา้วสัดุสิÉงของไวเ้ป็นหลกัฐาน โดยพนกังานรักษา
ความปลอดภยัจะเก็บสาํเนาใบอนุญาตนาํวสัดุ ผ่านเขา้-ออก ไวเ้ป็นหลกัฐานเพืÉอตรวจสอบเมืÉอมีการกลบั
ออกต่อไป โดยไม่ตอ้งทาํใบวสัดุทีÉนาํออกถา้ตรงกบัรายการทีÉนาํเขา้ 
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řŘ.Ś   ลูกเรือ (Crew) ลูกเรือทีÉป่วยบนเรือหรือประสบอุบตัิเหตุฉุกเฉินบนเรือ มีความประสงคไ์ปรักษาพยาบาล
ให้ทางตวัแทนเรือประสานงานแจง้กบั Loading Master ในการนาํลูกเรือทีÉป่วยเจ็บออกไปโรงพยาบาลทีÉ
กาํหนดและในเวลาปกติทีÉเรือเทียบท่าเรือเมืÉอกลบัขึÊนเรือตอ้งมีใบรับรองแพทยใ์ห้กบัหน่วยรักษาความ
ปลอดภยั ไม่อนุญาติใหลู้กเรือออกไปเทีÉยวหรือจดัซืÊอเสบียงอาหาร ผา่นขึÊนเรืÉอ TTT 

10.3  TTT ไม่อนุญาตใหน้าํเขา้สตัวม์ีชีวิตและพนัธุ์ไมทุ้กชนิดทีÉตอ้งหา้มตามกฏหมาย นาํผา่นขึÊนเรือ 
řŘ.Ŝ  พนกังาน, ลูกคา้, ผูร้ับเหมาหรือบุคคลใด ๆ ทีÉตอ้งการนาํวสัดุสิÉงของผ่านออกนอกพืÊนทีÉ TTT จะตอ้งกรอก

ขอ้มูลลงในแบบฟอร์ม “ใบอนุญาตนาํวสัดุผา่นเขา้-ออก” (เอกสารแนบ F6) และจะตอ้งไดร้ับอนุญาตจากผู ้
ทีÉมีอาํนาจอนุมตัิ ในการนาํวสัดุสิÉงของผา่นออก ของหวัหนา้งาน(Supv.)แต่ละแผนก ยกเวน้ หน่วยงานซ่อม
บาํรุง ผูม้ีอาํนาจอนุมตัิคือ MM หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายเท่านัÊน  กรณีผูร้ับเหมาโครงการต่างๆ ทีÉตอ้งการนาํ
วสัดุผ่านออก นอกพืÊนทีÉ TTT ใหผู้ค้วบคุมโครงการก่อสร้างเป็นผูอ้นุมตัิให้นาํวสัดุสิÉงของออก พร้อมรูป
ถ่ายวสัดุทีÉผา่นออกแนบ 

řŘ.ŝ ผูม้ีอาํนาจอนุมตัิในการนําวสัดุสิÉ งของออกนอกพืÊนทีÉบริษัทการนําวสัดุสิÉ งของออกนอกพืÊนทีÉบริษัท
กาํหนดใหพ้นกังานตาํแหน่งระดบัหวัหนา้งาน (Supervisors) ในแต่ละแผนกเป็นผูค้วบคุมการนาํออกและมี 
อาํนาจในการอนุมตัิการนาํวสัดุสิÉงของผา่นออกบริษทั 

10.6   การนาํวสัดุสิÉงของผา่นออกนอกพืÊนทีÉบริษทั วสัดุสิÉงของทีÉนาํออก สิÉงของทีÉนาํออก โดยเกบ็รูปภาพไว ้ř ปี 

řŘ.ş  การนาํวสัดุสิÉงของออกนอกพืÊนทีÉ TTT โดยเขียนรายการวสัดุลงในแบบฟอร์ม “ใบอนุญาตนําวัสดุผ่านเข้า- 
ออก”  

ตามขอ้ ř0.ř และนาํหลกัฐานใบขออนุญาตนาํวสัดุผ่านเขา้ - ออก (ตน้ฉบบั) ส่งให้กบัพนักงานรักษาความ
ปลอดภยัประจาํจุด Gate-1/2  ทาํการตรวจสอบความถูกตอ้งตามรายการของวสัดุทีÉนาํออก เมืÉอพนกังาน
รักษาความปลอดภยัตรวจสอบรายการวสัดุสิÉงของ ถูกตอ้งตามรายการ จะอนุญาตใหน้าํผา่นออกได ้

                  
řř.  ระเบียบการขออนุญาตถ่ายภาพ 

11.1  บุคคลใดๆทีÉตอ้งการถ่ายภาพในพืÊนทีÉ TTT ใหข้อแบบฟอร์มใบอนุญาตถ่ายภาพ (เอกสารแนบทา้ย F1) ไดท้ีÉ 
ฝ่ายความปลอดภยัสิÉงแวดลอ้มและคุณภาพ โดยกรอกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มใบอนุญาตถ่ายภาพ และเสนอ
ผูม้ีอาํนาจอนุญาตในการถ่ายภาพ 

11.1.1  ผูม้ีอาํนาจอนุญาตในการถ่ายภาพไดแ้ก่ หัวหนา้งานดบัเพลิงและรักษาความปลอดภยั(FSE) SSS, 

SS, SO ก่อนการอนุญาตถ่ายภาพให้สอบถามวตัถุประสงค์ ของการถ่ายภาพโดยละเอียด เพืÉอ
ป้องกนัการนาํภาพถ่ายไปใชใ้นทางมิชอบทีÉอาจกระทบกบัความลบัทางดา้นความมัÉนคงและความ
ปลอดภยัในพืÊนทีÉบริษทัฯ 

11.1.2 การถ่ายภาพในพืÊนทีÉควบคุม ผูท้ีÉตอ้งการถ่ายภาพใหใ้ชใ้บอนุญาตถ่ายภาพ ประกอบการายภาพเพียง
อยา่งเดียว ไม่ตอ้งใชใ้บอนุญาตทาํงาน (Permit to Work) 
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řř.ř.ś การถ่ายภาพในพืÊนทีÉหวงห้าม ผูท้ีÉตอ้งการถ่ายภาพในพืÊนทีÉหวงห้ามจะตอ้งขอใบอนุญาตทาํงาน 

(Permit to work) ประกอบในการถ่ายภาพ พร้อมประเมินความเสีÉยง และขอแบบฟอร์มถ่ายภาพ ได้
ทีÉหน่วยงานฝ่ายความ ปลอดภยัสิÉงแวดลอ้มและคุณภาพ 

11.2   เมืÉอไดร้ับอนุญาตแลว้จะตอ้งนาํใบอนุญาตถ่ายภาพและใบอนุญาตทาํงานติดตวัตลอดเวลาทีÉปฏิบตัิงานโดย
แสดงต่อเจ้าหน้าทีÉความปลอดภัยเมืÉอต้องการขอตรวจสอบและเมืÉอปฏิบัติงานเสร็จสิÊนจะต้องส่งคืน
ใบอนุญาตทาํงาน(Permit to work) ให้หัวหน้ากะฝ่ายปฏิบตัิการ (OSS) ส่วนใบขออนุญาตถ่ายภาพ เมืÉอ
ถ่ายภาพเสร็จเรียบร้อย แลว้ใหส้่งคืนใบอนุญาตกบัหวัหนา้กะรักษาความปลอดภยั (SSS) ต่อไป 

11.3  กรณีเร่งด่วนในการถ่ายภาพเช่น เกิดอุบตัิเหตุหรือเหตุการณ์ผิดปกติต่างๆเพืÉอเป็นขอ้มูลประกอบรายงาน
ของหน่วยงานต่างๆ ของบริษทั TTT  อนุโลม ไม่ตอ้งขอใบอนุญาตทาํงาน(Permit to work) แต่ตอ้งประเมิน
ถึงความปลอดภยัจากหวัหนา้งานตน้สงักดัก่อนหรือแจง้ หวัหนา้กะฝ่ายปฏิบตัิการ (OSS) ก่อนถ่ายภาพ 

12.   การจดัการจราจรในพืÊนทีÉ มกีารแบ่งเขตพืÊนทีÉออกเป็น Ś ส่วน คือ 
        12.1   การจราจรในพืÊนทีÉ ř หมายถึงการจดัการจราจรเส้นทางเดินรถในพืÊนทีÉทีÉเป็นทีÉตัÊงของถงัและท่าเทียบเรือ
  โดยมีเสน้ทางการจราจรตาม (เอกสารแนบ F9) 
        12.2   การจัดการจราจรในพืÊนทีÉ Ś  หมายถึงการจดัการจราจรเส้นทางเดินในพืÊนทีÉทีÉเป็นทีÉตัÊง อาคารอาํนวยการ
   และ Pit-11 โดยมีเสน้ทางการจราจรตาม (เอกสารแนบ F10) 
 

13.   การฝึกอบรมการรักษาความปลอดภัย 
        řś.ř  การจดัการอบรมการรักษาความปลอดภยัใหก้บัพนกังานรักษาความปลอดภยัมีการดาํเนินการอบรมทบทวน                 

ใหก้บัพนกังาน รปภ.ทุกๆ ś เดือน 
13.2  การจดัการฝึกซอ้มแผนการรักษาความปลอดภยัท่าเรือกาํหนดตาม ISPS Code 

 14. ระเบียบปฎิบัตกิารใช้บริการรถบริษทัหรือรถบริษทัเช่าใช้บริการ 

14.1  หา้มนาํเขา้หรือดืÉมสุราภายในรถโดยสาร 
14.2  หา้มนาํเขา้หรือเสพยาเสพติดหรือสิÉงผิดกฎหมายในรถ 

14.3  หา้มสูบบุหรีÉในรถ 

14.4  หา้มเล่นการพนนัทุกชนิดภายในรถ 

14.5  หา้มนาํอาวธุทุกชนิด เช่น อาวธุปืนหรือวตัถุระเบิดเขา้มาในรถ 

14.6  ใหพ้นกังานขบัรถกาํกบัดูแลผูโ้ดยสารใหป้ฎิบตัิตามกฎระเบียบทีÉกาํหนดไวอ้ยา่งเคร่งครัด 

15. ระยะเวลาในการเกบ็ข้อมูลหลกัฐานการขอบัตรและแบบฟอร์มบันทึกต่างๆ 

หลกัฐานการขอบตัรและแบบฟอร์มบนัทึกต่างๆ ทีÉใชง้านใหเ้กบ็ไวเ้ป็นเวลา Ś ปี 
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16. ระเบียบการขอขอ้มูลระบบ CCTV 

 ระบบ CCTV แบ่งเป็น 2 ระบบคือระบบ CCTV สาํหรับงานดา้น Operation และงานดา้น Security  

 16.1 ระบบ CCTV งานดา้น Operation ผูท้ีÉสามารถใชง้านไดค้ือ CO , OSS , AOS และเจา้หน้าทีÉสืÉอสารใน
กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติหรือเหตุการณ์ฉุกเฉิน  

 16.2 ระบบ CCTV งานดา้น Security ผูท้ีÉสามารถใชง้านไดค้ือ SSS , FSE , เจา้หนา้ทีÉสืÉอสาร 

 16.3 ขัÊนตอนการขอเรียกดูขอ้มูลใหป้ฎิบตัิดงันีÊ  

  16.3.1ขัÊนตอนการขอเรียกดูขอ้มูลจาก CCTV ดา้น Operation ตอ้งมีเอกสารขออนุญาตเรียกดูขอ้มูล
ตามเอกสาร F-14 โดยมี OM เป็นผูอ้นุมตัิเท่านัÊน 

  16.3.2 ขัÊนตอนการขอเรียกดูขอ้มูลจาก CCTV ดา้น Security ตอ้งมีเอกสารขออนุญาตเรียกดูขอ้มูล
ตามเอกสาร F-14 โดยมี SHEQM เป็นผูอ้นุมตัิเท่านัÊน 

  16.3.3 ขัÊนตอนการขอ COPY ขอ้มูลในระบบ CCTV ตอ้งมีเอกสารขออนุญาต COPY ขอ้มูลตาม
เอกสาร F-14 โดยตอ้งไดร้ับอนุมตัิจาก OM และ SHEQM 

  16.3.4 ขัÊนตอนการส่งต่อขอ้มูล คลิปวิดีโอ , รูปภาพ จากระบบ CCTV ตอ้งมีเอกสารขออนุญาตตาม
เอกสาร F-14 โดยไดร้ับการเห็นชอบจาก OM และ SHEQM และอนุมตัิโดย MD  
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17.ภาคผนวก 

         ตารางการลงโทษผูร้ับเหมาละเมิดมาตรการรักษาความปลอดภยั 

ทีÉ การกระทาํละเมิดมาตรการรกัษาความปลอดภยั บทลงโทษกระทาํผิด
ครัÊงทีÉ ř 

บทลงโทษกระทาํผิด 
ครัÊงทีÉ Ś 

บทลงโทษกระทาํผิด
ครัÊงทีÉ ś 

1 แตง่กายผิดระเบียบและไมป่ลอดภยั เขา้มาปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉบรษิัท ตกัเตือนดว้ยวาจา บนัทกึความผิด หา้มเขา้พืÊนทีÉ ş วนั 
2 แจกจา่ยสิÉงของหรอืเอกสารใดๆ โดยไมไ่ดร้บัอนญุาตทาํใหเ้กิดความเสียหาย ตกัเตือนดว้ยวาจา บนัทกึความผิด หา้มเขา้พืÊนทีÉ ş วนั 
3 สรา้งความสกปรกหรอืก่อใหเ้กิดความสกปรกเลอะเทอะในพื ÊนทีÉบรษิัท ตกัเตือนดว้ยวาจา บนัทกึความผิด หา้มเขา้พืÊนทีÉ ş วนั 
4 ไมส่วมอปุกรณป์้องกนัอนัตรายสว่นบคุคล(PPE)ในระหวา่งปฏิบตัิงานในพื ÊนทีÉ ตกัเตือนดว้ยวาจา บนัทกึความผิด หา้มเขา้พืÊนทีÉ ş วนั 
5 ไมน่าํอปุกรณป์้องกนัอนัตรายสว่นบคุล(PPE)ติดตวัเขา้ปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉ ตกัเตือนดว้ยวาจา บนัทกึความผิด หา้มเขา้พืÊนทีÉ ş วนั 
6 นาํสิÉงของมนึเมา เชน่ สรุาตา่งๆ เขา้มาในพื ÊนทีÉบรษิัท บนัทกึความผิด หา้มเขา้พืÊนทีÉřŝวนั หา้มเขา้พืÊนทีÉř เดือน 
7 ตรวจพบการดืÉมสรุาเขา้มาปฏิบตัิงานในพื ÊนทีÉบรษิัท บนัทกึความผิด หา้มเขา้พืÊนทีÉ řŝ วนั หา้มเขา้พืÊนทีÉř เดือน 
8 นาํไมข้ีด,ไฟเช็ค,บหุรีÉหรอืสิÉงทีÉทาํใหเ้กิดประกายไฟ เขา้พื ÊนทีÉหวงหา้ม หา้มเขา้พื ÊนทีÉřŝวนั หา้มเขา้พืÊนทีÉ řเดือน หา้มเขา้พื ÊนทีÉ Ş เดือน 
9 นาํโทรศพัทม์ือถือ,วิทยหุรอือปุกรณส์ืÉอสาร เขา้พื ÊนทีÉหวงหา้มหรอืใชง้าน ในพื ÊนทีÉ

โดยไมไ่ดร้บัอนญุาต 
หา้มเขา้พืÊนทีÉř เดือน หา้มเขา้พืÊนทีÉ Şเดือน หา้มเขา้พืÊนทีÉ ř ปี 

10 การกระทาํทีÉก่อใหเ้กิดประกายไฟในพื ÊนทีÉบรษิัท โดยไมไ่ดร้บัอนญุาต หา้มเขา้พืÊนทีÉř เดือน หา้มเขา้พืÊนทีÉ Şเดือน หา้มเขา้พืÊนทีÉ ř ปี 
11 สบูบหุรีÉในพื ÊนทีÉบรษิัท Şยกเวน้พื ÊนทีÉกาํหนดให)้ หา้มเขา้พืÊนทีÉÉ Ê เดือน หา้มเขา้พืÊนทีÉ Ê  เดือน หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ É Ê ปี 
12 เสพยาเสพติดหรอืนาํยาเสพติดทกุชนิดทีÉผิดกฎหมายÊ เขา้พื ÊนทีÉบรษิัท หา้มเขา้พืÊนทีÉřÊ เดือน หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ É Ê ปี หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ řÊ ปี 
13 ก่อการทะเลาะวิวาทกนัในพื ÊนทีÉบรษิัท หา้มเขา้พืÊนทีÉřÊ เดือน หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ É Ê ปี หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ řÊ ปี 
14 ทาํการซื Êอขาย,จาํหน่าย,จา่ยแจกÊ ซึÉงสนิคา้หนีภาษีทกุชนิดในพื ÊนทีÉบรษิัท หา้มเขา้พืÊนทีÉ Ê เดือน หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ É Ê ปี หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ řÊ ปี 
15 เลน่การพนนัทกุชนิดในพื ÊนทีÉบรษิัท หา้มเขา้พืÊนทีÉ Ê เดือน หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ É Ê ปี หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ řÊ ปี 
16 ลกัขโมยทรพัยส์ินของบรษิัทหรอืผลิตภณัฑต์า่งๆÊ ของบรษิัทหรอืทรพัยส์ินสว่นตวั หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ É Ê ปี หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ ŚÊ ปี หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ řÊ ปี 
17 นาํอาวธุทกุประเภทÊ เชน่Ê อาวธุปืน,วตัถรุะเบิดÊ เขา้พื ÊนทีÉบรษิัท หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ É Ê ปี หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ ŚÊ ปี หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ řÊ ปี 
18 ทาํลายทรพัยส์นิของบรษิัทจนเกิดความเสียหายÊ โดยเจตนา หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ É Ê ปี หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ ŚÊ ปี หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ řÊ ปี 
19 สมรูร้ว่มคิดหรอืชว่ยเหลือผูอ้ืÉนในการกระทาํความผิดรา้ยแรงÊ ในพื ÊนทีÉบรษิัท หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ É Ê ปี หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ ŚÊ ปี หา้มเขา้พืÊนทีÉÊ řÊ ปี 
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17. เอกสารแนบภาคผนวก  
     17.ř ตวัอยา่งใบรับรองแพทย ์สาํหรับผูข้บัขีÉยานพาหนะในพืÊนทีÉหวงหา้ม บริษทัไทยแทง้คเ์ทอร์มินลั จาํกดั 
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     17.2 F1 TH-SSP-SC-01-F1  แบบฟอร์มใบอนุญาตถ่ายภาพ 
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 17.3 F2 TH-SSP-SC-01-F2 แบบฟอร์มใบคําร้องขอบัตรผ่านบุคคล 
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 17.4 F3 TH-SSP-SC-01-F3 แบบฟอร์มใบคําร้องขอบัตรผ่านยานพาหนะ 
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 17.5 F4 TH-SSP-SC-01-F4  แบบฟอร์มการบันทึกบุคคลผู้มาตดิต่อ 
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 17.6 F5 TH-SSP-SC-01-F5  แบบฟอร์มใบอนุญาตเข้าพืÊนทีÉหวงห้าม 
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 17.7 F6 TH-SSP-SC-01-F6 แบบฟอร์มใบอนุญาตนําวัสดุสิÉงของผ่านเข้า-ออก 
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17.8 F7 TH-SSP-SC-01-F7  แผนผงัระบบการรักษาความปลอดภัยเขตพืÊนทีÉ ř      

    
     17.9 F8 TH-SSP-SC-01-F8 แผนผงัระบบการรักษาความปลอดภัยเขตพืÊนทีÉ Ś        
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   17.10 F9 TH-SSP-SC-01-F9 แผนทีÉเส้นทางการจราจรเขตพืÊนทีÉ ř 

 
    17.11 F10 TH-SSP-SC-01-F10  แผนทีÉเส้นทางการจราจรเขตพืÊนทีÉ Ś 
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 17.13 F12 TH-SSP-SC-01-F12 บันทึกบุคคลทีÉมาตดิต่อ 
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     17.14 F13 TH-SSP-SC-01-F13 รายชืÉอผู้รับเหมาทีÉผ่านเข้าเขตหวงห้าม 
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17.14 F13 TH-SSP-SC-01-F14 ใบขออนุญาตขอข้อมูล CCTV 
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เอกสาร Work Permit 

 
  











































































































































































 

 
เอกสารแนบที่ 35 

 
 

 
เอกสารพนักงานปฏิบัติงานดีเด่นด้านความปลอดภัย 

 
  



Nirun Ausuwan <nirun.a@thaitank.com>

ร่วมชื่นชมความเป็ น Professionalism ของพนั กงาน OGAS

Pipat J. (Ext. 548) <pipat.j@thaitank.com> 27 มีนาคม 2567 เวลา 17:10
ถึง: TTT-ALL TTT <allttt@thaitank.com>

ขอชื่นชมการปฎิบัติงานแบบความเป็ นมืออาชีพมีการตรวจสอบสิ่งผิดปกติในขณะปฎิบัติงาน

เมื่อวันที่ 21-03-24 เวลา 07:40 น. นายวัภลภ ภู่ทอง พนักงาน OGAS ปฎิบัติงาน Truck loading ได้ ทำการ Load product
PHN-GC18 โดยในขณะที่ทำการ load 
ได้ ทำการตรวจสอบสิ่งผิดปกติตาม procedure รอบ tank truck และสังเกตุว่ามี Liquid PHN หยดออกมาจากท่อ liquid ของ
truck จึงได้ ทำการ stop
pump และตรวจสอบโดยละเอียดพบว่า liquid leak หยดออกมาจากรอยแนวเชื่อมของท่อ จึงแจ้ งเข้ ามาที่ truck room ให้ ทราบ
ทันที
พร้ อมกับดำเนินการหยุด load และ purge empty liquid เข้ า tank truck จนหมด แจ้ งให้  truck ออก เพื่อกลับไปซ่อม ประสาน
LP team แจ้ งลูกค้ ารับทราบ
จากเหตุการณ์ที่เกิ ดขึ้น ขอชื่นชม คุณ วัภภล ภู่ทอง ที่ได้ ปฎิบัติงานแบบมืออาชีพ มีความตระหนักเรื่องความปลอดภัยในการ
ทำงาน ซึ่งเป็ นพฤติกรรม ความปลอดภัย ห่วงใย เอื้ออาทร หยุดก่อนถ้ าไม่ปลอดภัย และแสดงถึงความเป็ นมืออาชีพในการปฏิบัติ
งาน

CAPIT "LET'S GROW TOGETHER"

พิพัฒน์ จิราพงษ์ธรานิติ

Pipat Jirapongtaraniti | Truck Loading Supervisor | E: pipat.j@thaitank.com
Thai Tank Terminal Ltd | 123 Suntowers B, 29th Floor, Vibhavadi-Rangsit Road, Chomphon, Chatuchak, Bangkok 10900, Thailand | www.vopak.com

02/07/2024, 09:14 อีเมลของ Royal Vopak - ร่วมชื่นชมความเป็ น Professionalism ของพนักงาน OGAS

https://mail.google.com/mail/u/0/?ik=a812b92a32&view=pt&search=all&permmsgid=msg-f:1794673731361672025&simpl=msg-f:1794673731361672025 1/1

mailto:pipat.j@thaitank.com
mailto:pipat.j@thaitank.com
https://www.google.com/maps/search/Vibhavadi-Rangsit+Road,+Chomphon,+Chatuchak,+Bangkok+10900,+Thailand?entry=gmail&source=g
http://www.vopak.com/
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เอกสารแนบที่ 36 

 
 

 
เอกสารฝึกอบรมหลักสตูรการผจญเพลิงขั้นสูง (Advance Fire) 

 
  



รหสั EMM-FTC-I-FP-035 Rev. 00-15/05/23 

 

 
 

 

ข้อเสนอบริการฝึกอบรม 
 

 
 

หลักสูตร 
 

            ผู้ส่ังการ ณ จุดเกิดเหตุ และการผจญเพลิงขั้นสูง 
         (On scene Commander and Advance Fire Fighting) 
 
 

ส าหรับ 
บริษัท ไทยแทง้ค ์เทอรม์ินัล จ ากัด 

 
 

  
 

 
 

 
 
 

 

บริษัท เอ็นพซีี เซฟตี ้แอนด ์เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรวิ์ส จ ากัด 
NPC Safety and Environmental Service Co., Ltd. 

20/9 ถนนปกรณส์งเคราะหร์าษฎร ์ต าบลมาบตาพดุ อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 21150 
โทรศัพท ์: 0-3897-7777 โทรสาร : 0-3869 -3129, 0-3897-7701 

Website: http:\\www.npc-se.co.th 



 

 

    ผูส้ั่งการ ณ จุดเกิดเหตุ และการผจญเพลิงขั้นสูง 
  (On scene Commander and Advance Fire Fighting) 

รหัส EMM-FTC-I-FP-035 
Rev. Rev 00-15/05/23 

 

MR-W-001-02 Rev.01,07/02/17 

หนา้ที่ 2/3 
 

บทน ำ / หลักกำรและเหตุผล  
          เนื่องจากสาธารณภยัในประเทศไทยมีแนวโนม้ที่จะทวีความรุนแรงของการเกิดเหตกุารณฉ์กุเฉินต่างๆมาก
ยิ่งขึน้อนัเนื่องมาจากมีการน าวิทยาการและเทคโนโลยีรวมทัง้สารเคมีและวตัถอุนัตรายมาใชใ้นดา้นต่างๆ ทัง้ในภาค
เกษตรกรรม ภาคอตุสาหกรรม การศกึษาวิจยัและอื่นๆเป็นจ านวนมากและอย่างแพรห่ลาย ซึ่งผลของการน ามาใชโ้ดย
ขาดความรู ้ ความเขา้ใจ ตลอดจนขาดความระมดัระวงัในเรื่องความปลอดภยั ไม่ว่าจะเป็นการผลิต การเก็บรกัษา 
การบรรจุ และการขนสง่อาจก่อใหเ้กิดอบุติัภยั และน ามาซึ่งความเสียหายต่อชีวิตและทรพัยส์ิน ตลอดจนสิ่งแวดลอ้ม
ได ้ อีกประการหนึ่งก็คือการหาคนผูท้ี่จะมาท าหนา้ที่ในการสั่งการทีมดบัเพลิงที่มีประสบการณน์ัน้ค่อนขา้งหายาก 
ดงันัน้สถานประกอบการจึงตอ้งมีมาตรการในการป้องกนั และเตรียมความพรอ้มในการแกไ้ขปัญหาส าหรบัการเกิด
อคัคีภยัในรูปแบบต่างๆ  
             อคัคีภยัที่เกิดขึน้ในประเทศไทยมกัเกิดขึน้ในภาคอตุสาหกรรมเป็นจ านวนมากที่ตัง้กระจายอยู่ในนิคม
อตุสาหกรรมต่างๆโดยเฉพาะอตุสาหกรรมที่เก่ียวขอ้งกบัปิโตรเคมี อตุสาหกรรมผลิต,ประกอบชิน้สว่นต่างๆรวมถึง
อตุสาหกรรมต่อเนื่อง ซึ่งมีวตัถุดิบและผลิตภณัฑท์ี่เป็นสารเคมี,ก๊าซหรือน า้มนัเชือ้เพลิงซึ่งถือว่าเป็นสิ่งอนัตราย เมื่อ
เกิดเหตฉุกุเฉินขึน้ เช่น การระเบิด เพลิงไหม ้ การรั่วไหล รวมทัง้อบุติัเหตจุากการขนสง่ผ่านเสน้ทาง ดงันัน้สถาน
ประกอบการจึงตอ้งมีระบบการจดัการที่ดีเพื่อใหก้ารควบคมุเหตกุารณเ์ป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ สามารถควบคมุ
เหตกุารณไ์ดแ้ละใชเ้วลาอนัรวดเรว็ เพื่อลดผลกระทบต่างๆดงัที่กลา่วมาในเบือ้งตน้แลว้ 
             หลกัสตูร ผูส้ั่งการ ณ จดุเกิดเหตแุละการผจญเพลิงขัน้สงู จะเป็นหลกัสตูรที่ช่วยในการปฏิบติังานโดยมุ่งเนน้
ที่จะเพิ่มประสบการณแ์ละมมุมองต่างๆใหก้บัพนกังานที่เขา้รบัการฝึกอบรมใหม้ีความรูค้วามสามารถ และเกิดความ
มั่นใจในการปฏิบติังานใหไ้ดป้ระสิทธิภาพสงูสดุ 
วัตถุประสงค ์
               เพื่อใหผู้เ้ขา้รบัการฝึกอบรมทัง้ทีมสั่งการ และทีมปฏิบติัการใหม้ีทกัษะและความเขา้ใจในบทบาทหนา้ที่และ
ขัน้ตอนในการปฏิบติังาน    ตลอดถึงน าขอ้มลูต่างๆที่ไดจ้ากการเรียนรูเ้พื่อสามารถประเมินสถานการณแ์ละปฏิบติังาน
ไดอ้ย่างปลอดภยั และถูกตอ้ง เพื่อภาพลกัษณท์ี่ดีของสถานประกอบการต่อไป  
กลุ่มเป้ำหมำย 
       พนกังานดบัเพลิงประจ าสถานประกอบการ หรือผูท้ี่ท  าหนา้ที่เป็นทีมควบคมุภาวะฉกุเฉิน เป็นตน้ 
เนือ้หำพอสังเขป 
      ภำคทฤษฎี 
              โดยแยกเนือ้หาการฝึกอบรม ออกเป็น 3 สว่นหลกัๆ ดงันี ้

   1. On scene Commander 
                            1.1 บทบาทหนา้ที่ของ On scene Commander  
                       1.2 หลกัการสั่งการ ณ จุดเกิดเหต ุ



 

 

    ผูส้ั่งการ ณ จุดเกิดเหตุ และการผจญเพลิงขั้นสูง 
  (On scene Commander and Advance Fire Fighting) 
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                            1.3 ขอ้พิจารณาในการสั่งการ ณ จดุเกิดเหตุ 
                       1.4 การประเมินความเสี่ยง(Size-up) 

     2. Advance Fire Fighting 
                            2.1 การเตรียมความพรอ้มและการจดัทีมดบัเพลิง 
                            2.2 บทบาทและหนา้ที่ของทีมดบัเพลิง 
                            2.3 หนา้ที่ของหวัหนา้ทีมดบัเพลิง (Fire Leader) 
                            2.4 การประยกุตใ์ชอ้ปุกรณใ์นการดบัเพลิง 
                            2.4 การเคลื่อนยา้ยผูบ้าดเจ็บ 
                 3.การวางแผนควบคมุเพลิง (Emergency  Plan ) 
      ภำคปฏิบัติ 
         การใชอ้ปุกรณใ์นการควบคมุเพลิง 
         การจดัทีมส าหรบัควบคมุเพลิง  
         การประสานงานในการควบคมุเพลิง 
         การวางแผนในการสั่งการควบคมุเพลิง 
         การแกปั้ญหาในการควบคมุเพลิง 
ระยะเวลำกำรฝึกอบรม 
         ระยะเวลา 1 วนั (7 ชั่วโมง) 
         ระยะเวลา     09.00 - 17.00 น.                      
จ ำนวนผู้เข้ำอบรม    30 คน / รุน่ โดยแยกหอ้งอบรมเป็น 2 หอ้ง ดงันี ้
                                  1.หอ้งผูส้ั่งการ ณ จดุเกิดเหต ุจ านวน 10 คน 
                                  2.หอ้ง Advance Fire Fighting จ านวน 20 คน 
ค่ำบริกำรฝึกอบรม     120,000 บาท / รุน่                           
วิทยากร                     
          บริษัท เอ็นพีซี เซฟตี ้แอนด ์เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรว์ิส จ ากดั  
สถานทีต่ิดต่อ 

บริษัท เอ็นพีซี เซฟตี ้แอนด ์เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรว์ิส จ ากัด 
ส านักงานระยอง 20/9 ถ.ปกรณส์งเคราะหร์าษฎร ์ต.มาบตาพดุ อ.เมืองระยอง จ.ระยอง 21150 

โทรศพัท:์ (66) 0 38977777 
โทรสาร: (66) 0 3869 77701 

 



บริษัท  ไทยแท้งค์เทอร์มินัล  จ ำกดั 
บันทกึข้อควำม 

 
หน่วยงำน :  Human Resources    เลขที ่ :  HRD 020/66 
จำก  :  HRD      วนัที ่  :  22 พฤษภำคม 2566 
เรียน  :  ผู้เข้ำอบรม     ส ำเนำ :  File 
 

เร่ือง  แจ้งก ำหนดกำรอบรมหลกัสูตร On Scene Commander and Advanced Fire Fighting 

 

ตามท่ี SHEQ Dept. ได้ขออนุมติัจัดหลกัสูตร On Scene Commander and Advanced Fire Fighting นั้น ทาง HR 
Dept. ใคร่ขอแจง้ก าหนดการอบรมดงักล่าว โดยมีรายละเอียด ดงัน้ี 

 
วตัถุประสงค์ 
 

1. เพื่อให้ผูเ้ขา้รับการฝึกอบรมมีทกัษะและความเขา้ใจในบทบาทหนา้ท่ีและขั้นตอนในการปฏิบติั
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

2. เพื่อให้ผูเ้ขา้รับการฝึกอบรมน าขอ้มูลท่ีไดจ้ากการเรียนรู้มาประยุกตใ์ชใ้นกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินได้
อยา่งมีประสิทธิภาพ 

3. เพื่อใหผู้เ้ขา้รับการฝึกอบรมไดฝึ้กปฏิบติัในการเผชิญเหตุโดยใชอุ้ปกรณ์จริง 
 

ก ำหนดกำร :  รุ่นท่ี 1 วนัท่ี 23 มิถุนายน 2566 
     :  รุ่นท่ี 2 วนัท่ี 26 มิถุนายน 2566   
  :  รุ่นท่ี 3 วนัท่ี 29 มิถุนายน 2566 
 
เวลำอบรม :  08.30-17.00 
    
ผู้เข้ำอบรม  :  ตามแนบ  
 

 สถำนทีอ่บรม :  บริษทั NPC-S&E  
 
วทิยำกร  :  จากบริษทั NPC-S&E 
  
จึงเรียนมาเพื่อทราบ  และพนกังานทุกท่านท่ีมีรายช่ือขา้งตน้ โปรดเขา้รับการอบรมโดยพร้อมเพรียงกนั

ในหลกัสูตรดงักล่าว 
 
 

ก่องกาญจน์ กาญจนชุมพล 



รุน่ที ่1 วนัที ่23 ม.ิย. 2566 รุน่ที ่2 วนัที ่26 ม.ิย. 2566 รุน่ที ่3 วนัที ่29 ม.ิย. 2566

รักไทย คนุนะสาร บรรเทงิ วงศเ์กดิ นพินธ ์เหมอืนใจ

ยอด ทองสรอ้ย สทิธชิยั โจมสวา่ง ชลอ กลิน่ดษิฐ์

ณัฐวชิช ์เกดิค า สมชาย จันทรท์รัพย์ พพัิฒน ์จริาพงษ์ธรานติ ิ

สรุะพงษ์ บญุญะศรี ชยพล บรุภรณ์ภัทร กันตก์นษิฐ ์กจิสหวงศ์

วรวฒุ ิสทิธโิสม ธราพงษ์ โคตรแปร สน่ัน อนันตลาภ

ณธกร ฉะออ้นศรี ณัฐพล นลิพฤกษ์  วฒุชิยั เลศิศักดิศ์รสีกลุ

พนม ทพิยาวงศ์ นรัินดร ์อูส่วุรรณ บดนิทร ์ประเสรฐิสวุรรณ

ณัฐฐญิา เชดิผล กอ่งกาญจน ์กาญจนชมุพล วริตุม ์ยนืยง

บญุเหลอื สวุรรณกนุต์ ชาตชิาย นอ้ยหรัิญ ธนายทุธ พันธุอ์นิทร์

กติตคิณุ ศรเีจรญิ สทิธชิยั ประจง ศภุลักษณ์ เชาไวย์

อัฐจมิา จันทรศ์รี จฑุามาศ ศรบีัวทอง พรพมิล พงษ์อนิทรธ์รรม

สขุเสถยีน พงศพ์าณชิพร บญุลอื พดุเหา้ เจษฎา วงษ์สงู

ลอืชยั จนิพล พงษ์พันธุ ์เรอืงวฒันพันธ์ สชุาต ิลพพืน้

อานนท ์แซฉ่ั่ว ภัทรพร  วฒันวภิาพร ประวทิย ์กอบตระกลู

พสษิฐ ์รัตนนยิม คณพศ ใจสะอาด สันต ิชัน้สพัุฒน์

วชัรนิทร ์เซง่ทอง ลอืชยั เสรมิกลิน่ นัทธรณ์ เกลีย้งกลอ่ม

รณภพ โตพาณชิย์ ภาณุพงศ ์เกาะแกว้ เดชษิฐ ์พนูศริิ

ไพรสทิธิ ์สายสนิธุ์ ธนากร สดุกลุ ปิตพัิฒน ์ช านาญ

พศิษิฐ ์ประจงใจ ปรชีา นันทโชติ ประยทุธ สมใจ

ฉันทวฒัน ์ถริวฒัน์ตระกลู ชมุพล สาทสิรัตนโสภติ สรัุตชยั พลูศรี

สามารถ นาสรอ้ย สมศักดิ ์โลส่ัมฤทธิ์ ทรงพล กาญจนพัชรธาดา

พสิทิธิ ์ภักดี กฤษฏ ์เพรชคอน กติติธ์เนศ วบิลูยภั์ทรสนิ

วรวชิญ ์สรูโรคา ขันธช์ยั สขุแสน นพชยั สมใจ

โรจนวฑุฒ ิรุง้เพ็ง สาธติ เข็มทอง ธรีศักดิ ์เรอืงศริพัิฒน์

ศภุสนิ เจนชา่ง ปัญญวฒัน ์บญุชว่ย ฐวิรทิธ ์อมรนิทร์

สทิธชิยั บาลี สมุลทา อทุธาเครอื วชริะ โสดาปัดชา

สทิธชิยั ทอนสระนอ้ย

สรุพงษ์ พฤกษ์พณารัตน์

หลกัสตูร On Scene Commander and Advanced Fire Fighting

วทิยากรจากสถาบนั NPC-S&E  อบรมทีล่านฝึก NPC-S&E  เวลา 08.30-17.00 น.
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เอกสารแนบที่ 38 

 
 

 
บันทึกปริมาณเรือที่เข้าเทียบท่าเรือและสรุปเป็นรายเดือน 

 
  



Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping time unmooring Flow rate (Mt/hr) Alongside T6-T1

877687 ROSEANNE Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited. Discharge 2,082.190 01 ม.ค. 24 / 20:45 01 ม.ค. 24 / 22:00 02 ม.ค. 24 / 03:55 5:55:00 02 ม.ค. 24 / 06:05 351.92 09:20 9:20:00
881631 MAREX MOM Jetty 1 Sodium Hydroxide AGC Vinythai Public Company Limited Load 7,250.209 02 ม.ค. 24 / 07:40 02 ม.ค. 24 / 09:20 03 ม.ค. 24 / 01:20 16:00:00 03 ม.ค. 24 / 03:00 453.14 19:20 19:20:00
879684 PRINCESS GARNET Jetty 1 Pentadiene Zeon Chemicals (Thailand) Company Limited Discharge 702.784 03 ม.ค. 24 / 06:25 03 ม.ค. 24 / 08:05 03 ม.ค. 24 / 10:55 2:50:00 03 ม.ค. 24 / 13:05 248.04 06:40

882005 HEUNG-A PIONEER Jetty 1 Pentadiene Zeon Chemicals (Thailand) Company Limited Discharge 1,000.225 03 ม.ค. 24 / 17:55 03 ม.ค. 24 / 20:50 04 ม.ค. 24 / 00:20 3:30:00 04 ม.ค. 24 / 04:00 285.78 10:05 10:05:00
885679 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 1 P-Xylene GC-M PTA Company Limited Discharge 2,993.861 06 ม.ค. 24 / 22:48 07 ม.ค. 24 / 02:42 08 ม.ค. 24 / 01:42 23:00:00 08 ม.ค. 24 / 03:36 130.17 28:48 28:48:00
885943 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 1 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 2,496.460 06 ม.ค. 24 / 22:48 07 ม.ค. 24 / 02:42 08 ม.ค. 24 / 01:42 23:00:00 08 ม.ค. 24 / 03:36 108.54 00:00

878853 WENZHOU STAR Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited... Load 1,993.713 08 ม.ค. 24 / 17:54 08 ม.ค. 24 / 19:25 09 ม.ค. 24 / 01:45 6:20:00 09 ม.ค. 24 / 05:00 314.80 11:06 11:06:00
887727 DIONNE Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited. Discharge 1,924.520 10 ม.ค. 24 / 22:55 11 ม.ค. 24 / 01:05 11 ม.ค. 24 / 08:10 7:05:00 11 ม.ค. 24 / 10:05 271.70 11:10 11:10:00
887814 DIONNE Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 997.564 10 ม.ค. 24 / 22:55 11 ม.ค. 24 / 01:05 11 ม.ค. 24 / 08:10 7:05:00 11 ม.ค. 24 / 10:05 140.83 00:00

890164 DIONNE Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 1,195.868 10 ม.ค. 24 / 22:55 11 ม.ค. 24 / 01:05 11 ม.ค. 24 / 08:10 7:05:00 11 ม.ค. 24 / 10:05 168.83 00:00 11:10:00
890442 GT UNITY Jetty 1 Ethylene Bottom Oil Marubeni Thailand Company Limited Load 4,000.421 12 ม.ค. 24 / 06:00 12 ม.ค. 24 / 08:25 12 ม.ค. 24 / 21:35 13:10:00 13 ม.ค. 24 / 00:01 303.83 18:01 18:01:00
888021 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited... Load 265.133 13 ม.ค. 24 / 00:30 13 ม.ค. 24 / 02:20 13 ม.ค. 24 / 12:45 10:25:00 13 ม.ค. 24 / 14:45 25.45 14:15 14:15:00
889253 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 TOPSol 60/145 Sak Chaisidhi Company Limited Load 445.095 13 ม.ค. 24 / 00:30 13 ม.ค. 24 / 02:20 13 ม.ค. 24 / 12:45 10:25:00 13 ม.ค. 24 / 14:45 42.73 00:00 14:15:00
889259 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 TOPSol A150 Sak Chaisidhi Company Limited Load 235.049 13 ม.ค. 24 / 00:30 13 ม.ค. 24 / 02:20 13 ม.ค. 24 / 12:45 10:25:00 13 ม.ค. 24 / 14:45 22.56 00:00 14:15:00
892347 SUN SIRIUS Jetty 1 Epichlorohydrin AGC Vinythai Public Company Limited. Load 2,095.101 14 ม.ค. 24 / 14:40 14 ม.ค. 24 / 20:10 15 ม.ค. 24 / 02:05 5:55:00 15 ม.ค. 24 / 04:56 354.10 14:16 14:16:00
891526 WHITNEY Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 1,301.996 15 ม.ค. 24 / 20:42 15 ม.ค. 24 / 21:35 16 ม.ค. 24 / 03:00 5:25:00 16 ม.ค. 24 / 04:00 240.37 07:18 7:18:00
894344 SEONGHO ACE Jetty 1 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 11,406.938 16 ม.ค. 24 / 17:05 16 ม.ค. 24 / 18:45 17 ม.ค. 24 / 16:00 21:15:00 17 ม.ค. 24 / 20:27 536.80 27:22

892481 SUN ROYAL Jetty 1
Methyl-tert-Butylether 

(MTBE)
Bangkok Synthetics Company Limited Load 2,991.017 18 ม.ค. 24 / 15:45 18 ม.ค. 24 / 18:00 19 ม.ค. 24 / 06:15 12:15:00 19 ม.ค. 24 / 09:00 244.16 17:15 17:15:00

896870 DAEHO SUNNY Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited... Load 495.247 19 ม.ค. 24 / 10:25 19 ม.ค. 24 / 12:45 19 ม.ค. 24 / 22:15 9:30:00 19 ม.ค. 24 / 23:50 52.13 13:25 13:25:00
896873 DAEHO SUNNY Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited... Load 746.107 19 ม.ค. 24 / 10:25 19 ม.ค. 24 / 12:45 19 ม.ค. 24 / 22:15 9:30:00 19 ม.ค. 24 / 23:50 78.54 00:00

896615 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 1 P-Xylene GC-M PTA Company Limited Discharge 4,809.372 20 ม.ค. 24 / 01:00 20 ม.ค. 24 / 02:36 20 ม.ค. 24 / 22:36 20:00:00 20 ม.ค. 24 / 23:50 240.47 22:50

897967 EAGLE ASIA 11 Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited... Load 996.668 21 ม.ค. 24 / 00:55 21 ม.ค. 24 / 04:00 21 ม.ค. 24 / 07:45 3:45:00 21 ม.ค. 24 / 10:00 265.78 09:05

896882 CHEMICAL MARKETER Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited... Load 4,392.415 23 ม.ค. 24 / 11:55 23 ม.ค. 24 / 15:15 24 ม.ค. 24 / 03:30 12:15:00 24 ม.ค. 24 / 06:00 358.56 18:05

897852 EROWATI I Jetty 1 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 484.853 24 ม.ค. 24 / 07:12 24 ม.ค. 24 / 09:15 24 ม.ค. 24 / 17:35 8:20:00 24 ม.ค. 24 / 20:05 58.18 12:53

902027 EROWATI I Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited... Load 993.636 24 ม.ค. 24 / 07:12 24 ม.ค. 24 / 09:15 24 ม.ค. 24 / 17:35 8:20:00 24 ม.ค. 24 / 20:05 119.24 00:00

898881 EAGLE SENA Jetty 1 Sodium Hydroxide AGC Vinythai Public Company Limited Load 8,293.703 25 ม.ค. 24 / 03:05 25 ม.ค. 24 / 04:50 26 ม.ค. 24 / 00:10 19:20:00 26 ม.ค. 24 / 02:40 428.98 23:35

898928 KAIMON GALAXY Jetty 1 Epichlorohydrin AGC Vinythai Public Company Limited. Load 3,128.073 26 ม.ค. 24 / 04:40 26 ม.ค. 24 / 09:40 27 ม.ค. 24 / 02:05 16:25:00 27 ม.ค. 24 / 05:25 190.54 24:45

902358 KAIMON GALAXY Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited... Load 3,797.822 26 ม.ค. 24 / 04:40 26 ม.ค. 24 / 09:40 27 ม.ค. 24 / 02:05 16:25:00 27 ม.ค. 24 / 05:25 231.34 00:00

895531 EAGLE ASIA 10 Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited. Discharge 2,096.391 27 ม.ค. 24 / 06:48 27 ม.ค. 24 / 10:24 27 ม.ค. 24 / 23:00 12:36:00 28 ม.ค. 24 / 01:00 166.38 18:12

903576 EAGLE ASIA 10 Jetty 1 Phenol Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 2,101.144 27 ม.ค. 24 / 06:48 27 ม.ค. 24 / 10:24 27 ม.ค. 24  23:00 12:36:00 28 ม.ค. 24 / 01:00 166.76 00:00

906421 BANGKOK CHEMI Jetty 1 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 6,298.572 29 ม.ค. 24 / 14:45 29 ม.ค. 24 / 17:00 30 ม.ค. 24  07:00 14:00:00 30 ม.ค. 24 / 10:50 449.90 20:05

Total shipments 22 Shipments

Total thoughput 84,012.147 MT.

Total alongside 357:51 Hrs.

% Alongside 48.10%

Jetty occupancy report January 2024 (No.of ship)

Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Time unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

877784 EAGLE GARNET Jetty 2 Phenol Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 2,107.810 02 ม.ค. 24 / 07:48 02 ม.ค. 24 / 10:00 02 ม.ค. 24 / 18:40 8:40:00 02 ม.ค. 24 / 20:00 243.21 12:12

877788 EAGLE GARNET Jetty 2 Acetone Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 2,474.206 02 ม.ค. 24 / 07:48 02 ม.ค. 24 / 10:00 02 ม.ค. 24 / 18:40 8:40:00 02 ม.ค. 24 / 20:00 285.49 00:00

878835 WENZHOU STAR Jetty 2 Acetone
PTT Global Chemical Public Company 

Limited...
Load 4,392.460 02 ม.ค. 24 / 20:48 03 ม.ค. 24 / 00:45 03 ม.ค. 24 / 15:35 14:50:00 03 ม.ค. 24 / 18:05 296.12 21:17

884197 PRINCESS GARNET Jetty 2 Propylene Oxide PTT Global Chemical Public Company Limited.. Load 599.795 04 ม.ค. 24 / 06:30 04 ม.ค. 24 / 08:30 04 ม.ค. 24 / 13:10 4:40:00 04 ม.ค. 24 / 15:05 128.53 08:35

884486 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 2 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,743.684 04 ม.ค. 24 / 16:06 04 ม.ค. 24 / 17:36 05 ม.ค. 24 / 04:25 10:49:00 05 ม.ค. 24 / 06:15 253.65 14:09

879792 EAGLE ASIA 07 Jetty 2 Butyl Acrylate Carbide Chemical (Thailand) Limited Discharge 527.573 05 ม.ค. 24 / 20:54 06 ม.ค. 24 / 01:36 06 ม.ค. 24 / 04:10 2:34:00 06 ม.ค. 24 / 06:30 205.55 09:36

885851 ORALIA Jetty 2 Ethylene Dichloride
Thai Plastic and Chemicals Public Company 

Limited
Discharge 5,240.272 08 ม.ค. 24 / 08:00 08 ม.ค. 24 / 11:40 09 ม.ค. 24 / 00:20 12:40:00 09 ม.ค. 24 / 02:00 413.71 18:00

885683 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 P-Xylene GC-M PTA Company Limited Discharge 3,001.332 09 ม.ค. 24 / 19:42 09 ม.ค. 24 / 21:30 10 ม.ค. 24 / 21:42 24:12:00 10 ม.ค. 24 / 23:08 124.02 27:26

887715 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 2,502.251 09 ม.ค. 24 / 19:42 09 ม.ค. 24 / 21:30 10 ม.ค. 24 / 21:42 24:12:00 10 ม.ค. 24 / 23:08 103.40 00:00

885567 DAESAN CHEMI Jetty 2 Phenol
PTT Global Chemical Public Company 

Limited...
Load 7,845.478 11 ม.ค. 24 / 02:05 11 ม.ค. 24 / 04:40 11 ม.ค. 24 / 23:05 18:25:00 12 ม.ค. 24 / 02:10 426.00 24:05

891627 ROSEANNE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 1,917.773 12 ม.ค. 24 / 03:40 12 ม.ค. 24 / 10:05 12 ม.ค. 24 / 21:15 11:10:00 12 ม.ค. 24 / 23:10 171.74 19:30

891652 ROSEANNE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 1,440.152 12 ม.ค. 24 / 03:40 12 ม.ค. 24 / 10:05 12 ม.ค. 24 / 21:15 11:10:00 12 ม.ค. 24 / 23:10 128.97 00:00

890172 CHEM LITHIUM Jetty 2 Ethylene Dichloride
Thai Plastic and Chemicals Public Company 

Limited
Discharge 2,989.604 13 ม.ค. 24 / 14:12 13 ม.ค. 24 / 17:48 14 ม.ค. 24  00:30 6:42:00 14 ม.ค. 24 / 04:05 446.21 13:53

892777 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 Methyl-tert-Butylether (MTBE) Bangkok Synthetics Company Limited Load 1,010.285 14 ม.ค. 24 / 14:36 14 ม.ค. 24 / 22:24 15 ม.ค. 24  22:40 24:16:00 16 ม.ค. 24 / 00:14 41.63 33:38

892818 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 4,908.797 14 ม.ค. 24 / 14:36 14 ม.ค. 24 / 22:24 15 ม.ค. 24  22:40 24:16:00 16 ม.ค. 24 / 00:14 202.29 00:00

894552 EAGLE ASIA 08 Jetty 2 Phenol Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 2,103.628 16 ม.ค. 24 / 23:50 17 ม.ค. 24 / 03:35 17 ม.ค. 24  09:40 6:05:00 17 ม.ค. 24 / 11:08 345.80 11:18

888889 NCC TIHAMA Jetty 2 Methanol Asia Silicones Monomer Limited Discharge 3,506.104 18 ม.ค. 24 / 17:30 18 ม.ค. 24 / 22:00 20 ม.ค. 24  00:50 26:50:00 20 ม.ค. 24 / 03:00 130.66 33:30

896662 NCC TIHAMA Jetty 2 Methanol Star Wood Chemical Company Limited Discharge 700.348 18 ม.ค. 24 / 17:30 18 ม.ค. 24 / 22:00 20 ม.ค. 24  00:50 26:50:00 20 ม.ค. 24 / 03:00 26.10 00:00

897804 NCC TIHAMA Jetty 2 Methanol Sumitomo Corporation Thailand Limited Discharge 3,042.650 18 ม.ค. 24 / 17:30 18 ม.ค. 24 / 22:00 20 ม.ค. 24  00:50 26:50:00 20 ม.ค. 24 / 03:00 113.39 00:00

898073 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 2 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,748.952 20 ม.ค. 24 / 12:18 20 ม.ค. 24 / 13:40 20 ม.ค. 24  23:15 9:35:00 21 ม.ค. 24 / 01:10 286.85 12:52

900315 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 Methyl-tert-Butylether (MTBE) Bangkok Synthetics Company Limited Load 2,029.861 22 ม.ค. 24 / 15:12 22 ม.ค. 24 / 16:42 23 ม.ค. 24  01:20 8:38:00 23 ม.ค. 24 / 03:05 235.12 11:53

900884 RABIGH SUN Jetty 2 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 9,564.854 23 ม.ค. 24 / 15:45 23 ม.ค. 24 / 22:40 24 ม.ค. 24  21:50 23:10:00 25 ม.ค. 24 / 00:01 412.87 32:16

903357 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 2 Methyl-tert-Butylether (MTBE) Bangkok Synthetics Company Limited Load 2,065.494 25 ม.ค. 24 / 23:48 26 ม.ค. 24 / 01:20 26 ม.ค. 24  10:40 9:20:00 26 ม.ค. 24 / 12:40 221.30 12:52

906693 KAIMON GALAXY Jetty 2 Acetone
PTT Global Chemical Public Company 

Limited...
Load 2,913.209 28 ม.ค. 24 / 01:15 28 ม.ค. 24 / 03:35 28 ม.ค. 24  16:20 12:45:00 28 ม.ค. 24 / 19:20 228.49 18:05

906697 KAIMON GALAXY Jetty 2 Phenol
PTT Global Chemical Public Company 

Limited...
Load 5,501.613 28 ม.ค. 24 / 01:15 28 ม.ค. 24 / 03:35 28 ม.ค. 24  16:20 12:45:00 28 ม.ค. 24 / 19:20 431.50 00:00

902054 SEA FORTUNE Jetty 2 Octanol South City Petrochem Company Limited Discharge 990.656 29 ม.ค. 24 / 10:00 29 ม.ค. 24 / 12:25 30 ม.ค. 24  03:40 15:15:00 30 ม.ค. 24 / 07:05 64.96 21:05

903643 SEA FORTUNE Jetty 2 Linear Alpha Olefins (C14-18) KLJ Organic (Thailand) Limited Discharge 899.827 29 ม.ค. 24 / 10:00 29 ม.ค. 24 / 12:25 30 ม.ค. 24  03:40 15:15:00 30 ม.ค. 24 / 07:05 59.01 00:00

904548 SEA FORTUNE Jetty 2 Methanol
Vanachai Chemical Industries Company 

Limited
Discharge 1,571.662 29 ม.ค. 24 / 10:00 29 ม.ค. 24 / 12:25 30 ม.ค. 24  03:40 15:15:00 30 ม.ค. 24 / 07:05 103.06 00:00

904592 SEA FORTUNE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 479.334 29 ม.ค. 24 / 10:00 29 ม.ค. 24 / 12:25 30 ม.ค. 24  03:40 15:15:00 30 ม.ค. 24 / 07:05 31.43 00:00

904596 SEA FORTUNE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 2,397.433 29 ม.ค. 24 / 10:00 29 ม.ค. 24 / 12:25 30 ม.ค. 24  03:40 15:15:00 30 ม.ค. 24 / 07:05 157.21 00:00

907330 GLEN COVE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Asia PET (Thailand) Limited Discharge 1,016.044 31 ม.ค. 24 / 00:24 31 ม.ค. 24 / 05:30 31 ม.ค. 24  16:00 10:30:00 31 ม.ค. 24 / 18:00 96.77 17:36

907370 GLEN COVE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 508.212 31 ม.ค. 24 / 00:24 31 ม.ค. 24 / 05:30 31 ม.ค. 24  16:00 10:30:00 31 ม.ค. 24 / 18:00 48.40 00:00

907371 GLEN COVE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 1,523.776 31 ม.ค. 24 / 00:24 31 ม.ค. 24 / 05:30 31 ม.ค. 24  16:00 10:30:00 31 ม.ค. 24 / 18:00 145.12 00:00

Total shipments 20 Shipments

Total thoughput 88,065.462 MT.

Total alongside 373:48 Hrs.

% Alongside 50.24%

Jetty occupancy report January 2024 (No.of ship)



Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Time unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

877868 SAKURA CREST Jetty 2B Methanol Thai Polyacetal Company Limited Discharge 9,441.442 03 ม.ค. 24 / 14:42 03 ม.ค. 24 / 19:25 05 ม.ค. 24 / 08:36 37:11:00 05 ม.ค. 24 / 10:18 253.92 43:36

878662 SAKURA CREST Jetty 2B Methanol Bangkok Synthetics Company Limited Discharge 1,571.385 03 ม.ค. 24 / 14:42 03 ม.ค. 24 / 19:25 05 ม.ค. 24 / 08:36 37:11:00 05 ม.ค. 24 / 10:18 42.26 00:00

883060 SAKURA CREST Jetty 2B Methanol Star Plus Chemical Company Limited Discharge 840.164 03 ม.ค. 24 / 14:42 03 ม.ค. 24 / 19:25 05 ม.ค. 24 / 08:36 37:11:00 05 ม.ค. 24 / 10:18 22.60 00:00

883062 SAKURA CREST Jetty 2B Methanol Star Wood Chemical Company Limited Discharge 735.267 03 ม.ค. 24 / 14:42 03 ม.ค. 24 / 19:25 05 ม.ค. 24  08:36 37:11:00 05 ม.ค. 24 / 10:18 19.77 00:00

884942 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 22,391.418 05 ม.ค. 24 / 12:00 05 ม.ค. 24 / 13:12 06 ม.ค. 24  07:30 18:18:00 06 ม.ค. 24 / 10:00 1223.57 22:00

884962 RADIANT STAR Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 18,488.446 06 ม.ค. 24 / 13:29 06 ม.ค. 24 / 14:30 07 ม.ค. 24  06:06 15:36:00 07 ม.ค. 24 / 09:25 1185.16 19:56

884966 EAGLE KINARUT Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 9,425.497 07 ม.ค. 24 / 11:30 07 ม.ค. 24 / 21:00 08 ม.ค. 24  07:42 10:42:00 08 ม.ค. 24 / 09:50 880.89 22:20

876485 FAUSKANGER Jetty 2B Methanol Asia Silicones Monomer Limited Discharge 3,008.128 08 ม.ค. 24 / 19:30 08 ม.ค. 24 / 23:05 09 ม.ค. 24  07:30 8:25:00 09 ม.ค. 24 / 09:25 357.40 13:55

888082 TMN PLENITUDE Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 30,725.695 10 ม.ค. 24 / 04:36 10 ม.ค. 24 / 12:36 11 ม.ค. 24  13:48 25:12:00 11 ม.ค. 24 / 16:10 1219.27 35:34

891660 NYLEX 1 Jetty 2B Methanol Vanachai Chemical Industries Company Limited Discharge 1,510.721 12 ม.ค. 24 / 18:06 12 ม.ค. 24 / 21:24 13 ม.ค. 24  04:00 6:36:00 13 ม.ค. 24 / 06:10 228.90 12:04

891994 EAGLE KINARUT Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 36,800.371 13 ม.ค. 24 / 15:24 13 ม.ค. 24 / 22:06 15 ม.ค. 24  02:00 27:54:00 15 ม.ค. 24 / 04:20 1319.01 36:56

892048 TMN PLENITUDE Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 18,214.167 15 ม.ค. 24 / 06:12 15 ม.ค. 24 / 07:54 16 ม.ค. 24  02:00 18:06:00 16 ม.ค. 24 / 04:12 1006.31 22:00

897130 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 23,588.191 19 ม.ค. 24 / 08:30 19 ม.ค. 24 / 16:24 20 ม.ค. 24  11:06 18:42:00 20 ม.ค. 24 / 13:05 1261.40 28:35

901188 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 27,113.259 24 ม.ค. 24 / 13:12 24 ม.ค. 24 / 19:48 25 ม.ค. 24  16:42 20:54:00 25 ม.ค. 24 / 19:15 1297.29 30:03

904435 ACACIA Jetty 2B Methanol Bangkok Synthetics Company Limited Discharge 1,415.968 26 ม.ค. 24 / 07:48 26 ม.ค. 24 / 11:36 26 ม.ค. 24  16:48 5:12:00 26 ม.ค. 24 / 19:10 272.30 11:22

905814 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2B P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 5,006.391 28 ม.ค. 24 / 12:48 28 ม.ค. 24 / 17:54 29 ม.ค. 24  14:42 20:48:00 29 ม.ค. 24 / 16:05 240.69 27:17

909729 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 15,360.368 31 ม.ค. 24 / 13:18 31 ม.ค. 24 / 19:54 01 ก.พ. 24  10:06 14:12:00 01 ก.พ. 24 / 12:10 1081.72 22:52

Total shipments 14 Shipments

Total thoughput 225,636.878 MT.

Total alongside 348:30 Hrs.

% Alongside 46.84%

Jetty occupancy report January 2024 (No.of ship)

Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Tinme unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

880607 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,404.483 01 ม.ค. 24 / 12:20 01 ม.ค. 24 / 13:35 01 ม.ค. 24 / 19:40 6:05:00 01 ม.ค. 24 / 21:20 230.87 09:00

878825 DING HENG 10 Jetty 3
Methyl-tert-

Butylether (MTBE)
Bangkok Synthetics Company Limited Load 3,039.015 03 ม.ค. 24 / 06:55 03 ม.ค. 24 / 08:55 03 ม.ค. 24 / 23:00 14:05:00 04 ม.ค. 24 / 01:00 215.79 18:05

884369 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,404.871 05 ม.ค. 24 / 13:00 05 ม.ค. 24 / 13:50 05 ม.ค. 24 / 20:10 6:20:00 05 ม.ค. 24 / 21:50 221.82 08:50

887667 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,404.818 09 ม.ค. 24 / 13:00 09 ม.ค. 24 / 13:50 09 ม.ค. 24 / 19:50 6:00:00 09 ม.ค. 24 / 21:42 234.14 08:42

892411 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,405.829 12 ม.ค. 24 / 12:20 12 ม.ค. 24 / 13:40 12 ม.ค. 24 / 20:00 6:20:00 12 ม.ค. 24 / 21:45 221.97 09:25

896803 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,405.178 18 ม.ค. 24 / 14:00 18 ม.ค. 24 / 14:45 18 ม.ค. 24 / 20:40 5:55:00 18 ม.ค. 24 / 22:30 237.49 08:30

905478 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,405.850 27 ม.ค. 24 / 12:35 27 ม.ค. 24 / 13:30 27 ม.ค. 24 / 19:35 6:05:00 27 ม.ค. 24 / 21:00 231.10 08:25

905888 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,405.244 31 ม.ค. 24 / 10:00 31 ม.ค. 24 / 11:00 31 ม.ค. 24 / 17:00 6:00:00 31 ม.ค. 24 / 18:30 234.21 08:30

Total shipments 8 Shipments

Total thoughput 12,875.288 MT.

Total alongside 79:27 Hrs.

% Alongside 10.68%

Jetty occupancy report January 2024 (No.of ship)



Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping time unmooring Flow rate (Mt/hr) Alongside T6-T1

898877 TORERO Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 1,204.151 01 ก.พ. 24 / 06:24 01 ก.พ. 24 / 09:18 01 ก.พ. 24 / 16:35 7:17:00 01 ก.พ. 24 / 18:05 165.33 11:41 11:41:00
902238 TORERO Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 1,397.484 01 ก.พ. 24 / 06:24 01 ก.พ. 24 / 09:18 01 ก.พ. 24 / 16:35 7:17:00 01 ก.พ. 24 / 18:05 191.87 00:00 11:41:00
909659 SILVER ARIES Jetty 1 Pentadiene Zeon Chemicals (Thailand) Company Limited Discharge 903.237 01 ก.พ. 24 / 19:20 01 ก.พ. 24 / 23:45 02 ก.พ. 24 / 16:30 16:45:00 02 ก.พ. 24 / 18:10 53.92 22:50

909954 SILVER ARIES Jetty 1 Base Oil W-32 Idemitsu Lubricants (Thailand) Company Limited Discharge 598.942 01 ก.พ. 24 / 19:20 01 ก.พ. 24 / 23:45 02 ก.พ. 24 / 16:30 16:45:00 02 ก.พ. 24 / 18:10 35.76 00:00 22:50:00
909961 SILVER ARIES Jetty 1 Base Oil W-90 Idemitsu Lubricants (Thailand) Company Limited Discharge 439.015 01 ก.พ. 24 / 19:20 01 ก.พ. 24 / 23:45 02 ก.พ. 24 / 16:30 16:45:00 02 ก.พ. 24 / 18:10 26.21 00:00 22:50:00
909963 SILVER ARIES Jetty 1 IB909/IS30 Idemitsu Lubricants (Thailand) Company Limited Discharge 250.587 01 ก.พ. 24 / 19:20 01 ก.พ. 24 / 23:45 02 ก.พ. 24 / 16:30 16:45:00 02 ก.พ. 24 / 18:10 14.96 00:00

912515 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 1 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 4,806.909 03 ก.พ. 24 / 11:12 03 ก.พ. 24 / 16:36 04 ก.พ. 24 / 09:30 16:54:00 04 ก.พ. 24 / 11:03 284.43 23:51 23:51:00
912502 DIONNE Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 1,051.510 06 ก.พ. 24 / 14:40 06 ก.พ. 24 / 17:05 07 ก.พ. 24 / 05:35 12:30:00 07 ก.พ. 24 / 07:15 84.12 16:35 16:35:00
912511 DIONNE Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 1,992.620 06 ก.พ. 24 / 14:40 06 ก.พ. 24 / 17:05 07 ก.พ. 24 / 05:35 12:30:00 07 ก.พ. 24 / 07:15 159.41 00:00

912526 DIONNE Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 1,498.226 06 ก.พ. 24 / 14:40 06 ก.พ. 24 / 17:05 07 ก.พ. 24 / 05:35 12:30:00 07 ก.พ. 24 / 07:15 119.86 00:00 16:35:00
912616 EAGLE ASIA 02 Jetty 1

GTL BASEOIL QHVI 4 
(SQ100HS)

Idemitsu Lubricants (Thailand) Company Limited Discharge 500.985 07 ก.พ. 24 / 09:50 07 ก.พ. 24 / 15:50 07 ก.พ. 24 / 18:55 3:05:00 07 ก.พ. 24 / 21:10 162.48 11:20 11:20:00
915337 PRINCESS TOPAZ Jetty 1 Pentadiene Zeon Chemicals (Thailand) Company Limited Discharge 799.546 07 ก.พ. 24 / 22:30 08 ก.พ. 24 / 02:15 08 ก.พ. 24 / 05:25 3:10:00 08 ก.พ. 24 / 09:05 252.49 10:35 10:35:00
912524 WHITNEY Jetty 1 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 9,519.443 08 ก.พ. 24 / 11:00 08 ก.พ. 24 / 17:48 09 ก.พ. 24 / 12:36 18:48:00 09 ก.พ. 24 / 14:30 506.35 27:30 27:30:00
915413 SMOOTH SEA Jetty 1 Heavy Naptha PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 2,983.213 12 ก.พ. 24 / 23:55 13 ก.พ. 24 / 02:05 13 ก.พ. 24 / 11:30 9:25:00 13 ก.พ. 24 / 13:15 316.80 13:20 13:20:00
919929 WOOJIN FRANK Jetty 1 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 10,212.715 14 ก.พ. 24 / 10:00 14 ก.พ. 24 / 16:10 15 ก.พ. 24 / 19:20 27:10:00 15 ก.พ. 24 / 21:07 375.93 35:07 35:07:00
919890 SUN ORION Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 3,997.968 15 ก.พ. 24 / 22:20 16 ก.พ. 24 / 03:40 16 ก.พ. 24 / 23:10 19:30:00 17 ก.พ. 24 / 01:00 205.02 26:40 26:40:00
921622 SUN ORION Jetty 1 Epichlorohydrin AGC Vinythai Public Company Limited Load 1,281.002 15 ก.พ. 24 / 22:20 16 ก.พ. 24 / 03:40 16 ก.พ. 24 / 23:10 19:30:00 17 ก.พ. 24 / 01:00 65.69 00:00

919894 WENZHOU STAR Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 4,994.011 17 ก.พ. 24 / 02:12 17 ก.พ. 24 / 06:40 17 ก.พ. 24 / 23:50 17:10:00 18 ก.พ. 24 / 02:50 290.91 24:38 24:38:00
922962 WHITNEY Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 1,002.845 19 ก.พ. 24 / 21:18 19 ก.พ. 24 / 23:05 20 ก.พ. 24 / 03:30 4:25:00 20 ก.พ. 24 / 05:00 227.06 07:42 7:42:00
925203 SILVER LEO Jetty 1 Pentadiene Zeon Chemicals (Thailand) Company Limited Discharge 897.780 20 ก.พ. 24 / 12:55 20 ก.พ. 24 / 15:00 20 ก.พ. 24 / 18:45 3:45:00 20 ก.พ. 24 / 21:10 239.41 08:15

923976 STRAITS ENERGY Jetty 1 Ethylene Bottom Oil Marubeni Thailand Company Limited Load 3,000.726 22 ก.พ. 24 / 05:54 22 ก.พ. 24 / 08:30 22 ก.พ. 24 / 20:20 11:50:00 23 ก.พ. 24 / 01:50 253.58 19:56

927682 EAGLE ASIA 08 Jetty 1 Acetone Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 1,427.939 23 ก.พ. 24 / 03:35 23 ก.พ. 24 / 06:20 23 ก.พ. 24 / 15:30 9:10:00 23 ก.พ. 24 / 17:10 155.78 13:35

927683 EAGLE ASIA 08 Jetty 1 Phenol Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 2,100.169 23 ก.พ. 24 / 03:35 23 ก.พ. 24 / 06:20 23 ก.พ. 24 / 15:30 9:10:00 23 ก.พ. 24 / 17:10 229.11 00:00

928926 TORERO Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 1,984.849 23 ก.พ. 24 / 21:12 24 ก.พ. 24 / 00:20 24 ก.พ. 24 / 12:00 11:40:00 24 ก.พ. 24 / 13:10 170.13 15:58

930543 TORERO Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 950.022 23 ก.พ. 24 / 21:12 24 ก.พ. 24 / 00:20 24 ก.พ. 24 / 12:00 11:40:00 24 ก.พ. 24 / 13:10 81.43 00:00

930655 BRILLANTE Jetty 1 Epichlorohydrin AGC Vinythai Public Company Limited Load 2,425.372 25 ก.พ. 24 / 19:30 26 ก.พ. 24 / 02:00 26 ก.พ. 24 / 08:20 6:20:00 26 ก.พ. 24 / 11:10 382.95 15:40

930670 EAGLE ASIA 08 Jetty 1 Hexane Sak Chaisidhi Company Limited Load 427.496 26 ก.พ. 24 / 12:30 26 ก.พ. 24 / 14:00 26 ก.พ. 24 / 21:40 7:40:00 26 ก.พ. 24 / 23:57 55.76 11:27

930685 EAGLE ASIA 08 Jetty 1 TOPSol 60/145 Sak Chaisidhi Company Limited Load 197.377 26 ก.พ. 24 / 12:30 26 ก.พ. 24 / 14:00 26 ก.พ. 24 / 21:40 7:40:00 26 ก.พ. 24 / 23:57 25.74 00:00

934042 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 1 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 4,813.844 28 ก.พ. 24 / 01:00 28 ก.พ. 24 / 06:24 29 ก.พ. 24 / 01:00 18:36:00 29 ก.พ. 24 / 02:40 258.81 25:40

934050 GINGA PUMA Jetty 1 Epichlorohydrin AGC Vinythai Public Company Limited Load 2,737.762 29 ก.พ. 24 / 04:18 29 ก.พ. 24 / 10:30 29 ก.พ. 24  19:25 8:55:00 29 ก.พ. 24 / 22:10 307.04 17:52

Total shipments 20 Shipments

Total thoughput 70,397.745 MT.

Total alongside 360:12 Hrs.

% Alongside 51.75%

Jetty occupancy report February 2024 (No.of ship)

Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Time unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

909978 EAGLE SENA Jetty 2 TOPSol A100 Sak Chaisidhi Company Limited Load 149.209 01 ก.พ. 24 / 21:25 01 ก.พ. 24 / 23:00 02 ก.พ. 24 / 10:00 11:00:00 02 ก.พ. 24 / 12:00 13.56 14:35

909982 EAGLE SENA Jetty 2 TOPSol A150 Sak Chaisidhi Company Limited Load 198.550 01 ก.พ. 24 / 21:25 01 ก.พ. 24 / 23:00 02 ก.พ. 24 / 10:00 11:00:00 02 ก.พ. 24 / 12:00 18.05 00:00

909986 EAGLE SENA Jetty 2 TOPSol 60/145 Sak Chaisidhi Company Limited Load 196.241 01 ก.พ. 24 / 21:25 01 ก.พ. 24 / 23:00 02 ก.พ. 24 / 10:00 11:00:00 02 ก.พ. 24 / 12:00 17.84 00:00

909865 DM DRAGON Jetty 2 Butyl Acrylate Carbide Chemical (Thailand) Limited Discharge 513.258 03 ก.พ. 24 / 18:40 03 ก.พ. 24 / 23:40 04 ก.พ. 24 / 02:10 2:30:00 04 ก.พ. 24 / 03:58 205.30 09:18

908786 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 2 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,747.538 07 ก.พ. 24 / 05:54 07 ก.พ. 24 / 08:36 07 ก.พ. 24 / 18:20 9:44:00 07 ก.พ. 24 / 19:55 282.28 14:01

912569 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 P-Xylene GC-M PTA Company Limited Discharge 6,197.226 07 ก.พ. 24 / 21:24 07 ก.พ. 24 / 22:54 09 ก.พ. 24 / 02:00 27:06:00 09 ก.พ. 24 / 03:30 228.68 30:06

914249 PRINCESS TOPAZ Jetty 2 Propylene Oxide PTT Global Chemical Public Company Limited Load 413.455 09 ก.พ. 24 / 05:00 09 ก.พ. 24 / 07:00 09 ก.พ. 24 / 11:15 4:15:00 09 ก.พ. 24 / 13:07 97.28 08:07

915667 EAGLE ASIA 02 Jetty 2 Methyl-tert-Butylether (MTBE) Bangkok Synthetics Company Limited Load 2,859.863 09 ก.พ. 24 / 14:25 09 ก.พ. 24 / 17:20 10 ก.พ. 24 / 05:55 12:35:00 10 ก.พ. 24 / 08:05 227.27 17:40

918547 EAGLE ASIA 07 Jetty 2 Phenol Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 2,107.241 10 ก.พ. 24 / 22:10 11 ก.พ. 24 / 02:40 11 ก.พ. 24 / 12:35 9:55:00 11 ก.พ. 24 / 14:00 212.49 15:50

918548 EAGLE ASIA 07 Jetty 2 Acetone Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 2,127.212 10 ก.พ. 24 / 22:10 11 ก.พ. 24 / 02:40 11 ก.พ. 24 / 12:35 9:55:00 11 ก.พ. 24 / 14:00 214.51 00:00

916694 NCC SAMA Jetty 2 Methanol Sumitomo Corporation Thailand Limited Discharge 2,505.353 12 ก.พ. 24 / 07:30 12 ก.พ. 24 / 11:48 13 ก.พ. 24 / 18:20 30:32:00 13 ก.พ. 24 / 21:10 82.05 37:40

918582 NCC SAMA Jetty 2 Methanol Bangkok Synthetics Company Limited Discharge 998.320 12 ก.พ. 24 / 07:30 12 ก.พ. 24 / 11:48 13 ก.พ. 24 / 18:20 30:32:00 13 ก.พ. 24 / 21:10 32.70 00:00

919497 NCC SAMA Jetty 2 Methanol Star Plus Chemical Company Limited Discharge 800.250 12 ก.พ. 24 / 07:30 12 ก.พ. 24 / 11:48 13 ก.พ. 24  18:20 30:32:00 13 ก.พ. 24 / 21:10 26.21 00:00

919498 NCC SAMA Jetty 2 Methanol Star Wood Chemical Company Limited Discharge 700.152 12 ก.พ. 24 / 07:30 12 ก.พ. 24 / 11:48 13 ก.พ. 24  18:20 30:32:00 13 ก.พ. 24 / 21:10 22.93 00:00

919499 NCC SAMA Jetty 2 Methanol Asia Silicones Monomer Limited Discharge 2,987.751 12 ก.พ. 24 / 07:30 12 ก.พ. 24 / 11:48 13 ก.พ. 24  18:20 30:32:00 13 ก.พ. 24 / 21:10 97.85 00:00

920838 FPMC 28 Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 1,574.551 15 ก.พ. 24 / 08:18 15 ก.พ. 24 / 14:24 16 ก.พ. 24  00:18 9:54:00 16 ก.พ. 24 / 02:20 159.05 18:02

920842 FPMC 28 Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 1,574.460 15 ก.พ. 24 / 08:18 15 ก.พ. 24 / 14:24 16 ก.พ. 24  00:18 9:54:00 16 ก.พ. 24 / 02:20 159.04 00:00

919840 PRINCESS CRYSTAL Jetty 2 Propylene Oxide PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,394.280 17 ก.พ. 24 / 06:55 17 ก.พ. 24 / 09:05 17 ก.พ. 24  16:25 7:20:00 17 ก.พ. 24 / 19:00 326.49 12:05

920741 GOLDEN SKY Jetty 2 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 11,418.131 17 ก.พ. 24 / 20:40 18 ก.พ. 24 / 00:25 19 ก.พ. 24  04:30 28:05:00 19 ก.พ. 24 / 07:20 406.58 34:40

921728 EASTERN NEPTUNE Jetty 2 Methyl-tert-Butylether (MTBE) Bangkok Synthetics Company Limited Load 2,875.469 19 ก.พ. 24 / 19:30 20 ก.พ. 24 / 00:55 20 ก.พ. 24  16:05 15:10:00 20 ก.พ. 24 / 18:10 189.59 22:40

923698 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 2 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 544.399 21 ก.พ. 24 / 09:55 21 ก.พ. 24 / 12:10 21 ก.พ. 24  20:30 8:20:00 21 ก.พ. 24 / 22:20 65.33 12:25

923717 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 2 TOPSol 60/145 Sak Chaisidhi Company Limited Load 444.918 21 ก.พ. 24 / 09:55 21 ก.พ. 24 / 12:10 21 ก.พ. 24  20:30 8:20:00 21 ก.พ. 24 / 22:20 53.39 00:00

926673 PAKAMON Jetty 2 Methyl-tert-Butylether (MTBE) Bangkok Synthetics Company Limited Load 1,009.484 21 ก.พ. 24 / 23:00 22 ก.พ. 24 / 00:20 22 ก.พ. 24  06:50 6:30:00 22 ก.พ. 24 / 09:55 155.31 10:55

926855 NEW STAR Jetty 2 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 11,420.944 22 ก.พ. 24 / 13:00 22 ก.พ. 24 / 14:40 23 ก.พ. 24  16:05 25:25:00 23 ก.พ. 24 / 17:55 449.35 28:55

926552 EAGLE ASIA 11 Jetty 2 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 996.861 24 ก.พ. 24 / 02:55 24 ก.พ. 24 / 10:15 24 ก.พ. 24  14:05 3:50:00 24 ก.พ. 24 / 16:10 260.05 13:15

930697 DING HENG 10 Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 2,383.941 25 ก.พ. 24 / 18:20 26 ก.พ. 24 / 01:10 26 ก.พ. 24  14:05 12:55:00 26 ก.พ. 24 / 16:10 184.56 21:50

930709 DING HENG 10 Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 961.656 25 ก.พ. 24 / 18:20 26 ก.พ. 24 / 01:10 26 ก.พ. 24  14:05 12:55:00 26 ก.พ. 24 / 16:10 74.45 00:00

933967 ACACIA Jetty 2 Methanol Bangkok Synthetics Company Limited Discharge 1,649.345 28 ก.พ. 24 / 06:24 28 ก.พ. 24 / 10:30 28 ก.พ. 24  16:42 6:12:00 28 ก.พ. 24 / 18:00 266.02 11:36

934063 BLOSSOM Jetty 2 Methyl-tert-Butylether (MTBE) Bangkok Synthetics Company Limited Load 2,900.402 29 ก.พ. 24 / 10:18 29 ก.พ. 24 / 12:00 29 ก.พ. 24  23:45 11:45:00 01 ม.ีค. 24 / 02:02 246.84 15:44

Total shipments 19 Shipments

Total thoughput 72,854.317 MT.

Total alongside 375:47 Hrs.

% Alongside 53.99%

Jetty occupancy report February 2024 (No.of ship)



Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Time unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

911270 TMN PLENITUDE Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 30,932.931 03 ก.พ. 24 / 02:42 03 ก.พ. 24 / 11:00 04 ก.พ. 24 / 12:30 25:30:00 04 ก.พ. 24 / 15:15 1213.06 36:33

912808 HAFNIA MYNA Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 36,316.960 06 ก.พ. 24 / 20:00 07 ก.พ. 24 / 17:12 08 ก.พ. 24 / 20:00 26:48:00 08 ก.พ. 24 / 23:10 1355.11 51:10

915695 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 24,810.317 10 ก.พ. 24 / 09:42 10 ก.พ. 24 / 16:06 11 ก.พ. 24 / 10:42 18:36:00 11 ก.พ. 24 / 13:15 1333.89 27:33

915700 EAGLE KINARUT Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 45,625.503 11 ก.พ. 24 / 15:18 11 ก.พ. 24 / 16:42 13 ก.พ. 24  08:42 40:00:00 13 ก.พ. 24 / 11:20 1140.64 44:02

919521 STOLT SUISEN Jetty 2B Ethylene Dichloride Thai Plastic and Chemicals Public Company Limited Discharge 9,687.997 13 ก.พ. 24 / 12:30 13 ก.พ. 24 / 16:25 15 ก.พ. 24  03:40 35:15:00 15 ก.พ. 24 / 06:07 274.84 41:37

919814 XT PEACE Jetty 2B Methanol Vanachai Chemical Industries Company Limited Discharge 1,507.608 15 ก.พ. 24 / 16:30 15 ก.พ. 24 / 20:42 16 ก.พ. 24  04:06 7:24:00 16 ก.พ. 24 / 05:10 203.73 12:40

921741 SAEHAN LIBERTY Jetty 2B Methanol Bangkok Synthetics Company Limited Discharge 1,500.280 18 ก.พ. 24 / 05:24 18 ก.พ. 24 / 10:54 19 ก.พ. 24  15:00 28:06:00 19 ก.พ. 24 / 17:17 53.39 35:53

921746 SAEHAN LIBERTY Jetty 2B Methanol Sumitomo Corporation Thailand Limited Discharge 1,701.643 18 ก.พ. 24 / 05:24 18 ก.พ. 24 / 10:54 19 ก.พ. 24  15:00 28:06:00 19 ก.พ. 24 / 17:17 60.56 00:00

922713 SAEHAN LIBERTY Jetty 2B Methanol Star Wood Chemical Company Limited Discharge 897.671 18 ก.พ. 24 / 05:24 18 ก.พ. 24 / 10:54 19 ก.พ. 24  15:00 28:06:00 19 ก.พ. 24 / 17:17 31.95 00:00

922715 SAEHAN LIBERTY Jetty 2B Methanol Star Plus Chemical Company Limited Discharge 897.782 18 ก.พ. 24 / 05:24 18 ก.พ. 24 / 10:54 19 ก.พ. 24  15:00 28:06:00 19 ก.พ. 24 / 17:17 31.95 00:00

923931 DING HENG 41 Jetty 2B P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 10,481.834 20 ก.พ. 24 / 04:54 20 ก.พ. 24 / 10:54 21 ก.พ. 24  14:30 27:36:00 21 ก.พ. 24 / 17:10 379.78 36:16

928028 TMN PLENITUDE Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 28,551.869 22 ก.พ. 24 / 00:48 22 ก.พ. 24 / 06:00 23 ก.พ. 24  06:54 24:54:00 23 ก.พ. 24 / 09:10 1146.66 32:22

930439 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 15,309.765 23 ก.พ. 24 / 11:06 23 ก.พ. 24 / 12:30 24 ก.พ. 24  03:00 14:30:00 24 ก.พ. 24 / 04:55 1055.85 17:49

930550 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2B P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 4,809.076 24 ก.พ. 24 / 06:30 24 ก.พ. 24 / 12:24 25 ก.พ. 24  09:12 20:48:00 25 ก.พ. 24 / 11:00 231.21 28:30

927706 SAKURA CREST Jetty 2B Methanol Thai Polyacetal Company Limited Discharge 7,061.558 25 ก.พ. 24 / 18:30 25 ก.พ. 24 / 21:42 26 ก.พ. 24  23:36 25:54:00 27 ก.พ. 24 / 02:20 272.65 31:50

932232 SAKURA CREST Jetty 2B Methanol Star Plus Chemical Company Limited Discharge 900.034 25 ก.พ. 24 / 18:30 25 ก.พ. 24 / 21:42 26 ก.พ. 24  23:36 25:54:00 27 ก.พ. 24 / 02:20 34.75 00:00

932233 SAKURA CREST Jetty 2B Methanol Star Wood Chemical Company Limited Discharge 799.045 25 ก.พ. 24 / 18:30 25 ก.พ. 24 / 21:42 26 ก.พ. 24  23:36 25:54:00 27 ก.พ. 24 / 02:20 30.85 00:00

930675 TMN PLENITUDE Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 29,063.777 27 ก.พ. 24 / 04:18 27 ก.พ. 24 / 05:36 28 ก.พ. 24  05:00 23:24:00 28 ก.พ. 24 / 07:30 1242.04 27:12

930744 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 27,161.867 28 ก.พ. 24 / 10:18 28 ก.พ. 24 / 16:54 29 ก.พ. 24  13:24 20:30:00 29 ก.พ. 24 / 16:00 1324.97 29:42

Total shipments 14 Shipments

Total thoughput 278,017.517 MT.

Total alongside 453:09 Hrs.

% Alongside 65.11%

Jetty occupancy report February 2024 (No.of ship)

Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Tinme unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

912558 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,405.797 03 ก.พ. 24 / 12:50 03 ก.พ. 24 / 13:50 03 ก.พ. 24 / 20:00 6:10:00 03 ก.พ. 24 / 21:40 227.97 08:50

915403 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,403.967 08 ก.พ. 24 / 12:50 08 ก.พ. 24 / 13:50 08 ก.พ. 24 / 19:45 5:55:00 08 ก.พ. 24 / 21:10 237.29 08:20

919842 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,404.642 12 ก.พ. 24 / 15:20 12 ก.พ. 24 / 16:25 12 ก.พ. 24 / 22:30 6:05:00 12 ก.พ. 24 / 23:50 230.90 08:30

923798 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 3
Methyl-tert-

Butylether (MTBE)
Bangkok Synthetics Company Limited Load 1,011.401 17 ก.พ. 24 / 07:15 17 ก.พ. 24 / 08:05 17 ก.พ. 24 / 13:35 5:30:00 17 ก.พ. 24 / 15:15 183.89 08:00

926499 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,405.180 20 ก.พ. 24 / 15:20 20 ก.พ. 24 / 16:35 20 ก.พ. 24 / 23:00 6:25:00 21 ก.พ. 24 / 00:25 218.99 09:05

925874 EROWATI I Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 480.650 22 ก.พ. 24 / 02:00 22 ก.พ. 24 / 03:50 22 ก.พ. 24 / 18:00 14:10:00 22 ก.พ. 24 / 21:10 33.93 19:10

926549 EROWATI I Jetty 3 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,995.519 22 ก.พ. 24 / 02:00 22 ก.พ. 24 / 03:50 22 ก.พ. 24 / 18:00 14:10:00 22 ก.พ. 24 / 21:10 140.86 00:00

930539 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,404.875 25 ก.พ. 24 / 08:00 25 ก.พ. 24 / 08:55 25 ก.พ. 24 / 15:20 6:25:00 25 ก.พ. 24 / 16:50 218.94 08:50

935735 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,405.405 29 ก.พ. 24 / 08:40 29 ก.พ. 24 / 09:35 29 ก.พ. 24 / 15:30 5:55:00 29 ก.พ. 24 / 17:00 237.53 08:20

Total shipments 8 Shipments

Total thoughput 11,917.436 MT.

Total alongside 79:05 Hrs.

% Alongside 11.36%

Jetty occupancy report February 2024 (No.of ship)



Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping time unmooring Flow rate (Mt/hr) Alongside T6-T1

938633 VALENTINE Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 1,192.779 02 ม.ีค. 24 / 13:18 02 ม.ีค. 24 / 14:50 02 ม.ีค. 24 / 21:40 6:50:00 02 ม.ีค. 24 / 23:00 174.55 09:42 9:42:00
938658 VALENTINE Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 964.332 02 ม.ีค. 24 / 13:18 02 ม.ีค. 24 / 14:50 02 ม.ีค. 24 / 21:40 6:50:00 02 ม.ีค. 24 / 23:00 141.12 00:00 9:42:00
939910 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 1

Methyl-tert-
Butylether (MTBE)

Bangkok Synthetics Company Limited Load 1,041.353 04 ม.ีค. 24 / 07:12 04 ม.ีค. 24 / 09:10 04 ม.ีค. 24 / 14:22 5:12:00 04 ม.ีค. 24 / 17:40 200.26 10:28

938664 EAGLE ASIA 02 Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 1,912.774 04 ม.ีค. 24 / 19:55 04 ม.ีค. 24 / 21:12 05 ม.ีค. 24 / 04:00 6:48:00 05 ม.ีค. 24 / 06:05 281.29 10:10 10:10:00
938695 GINGA PUMA Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 444.634 05 ม.ีค. 24 / 08:26 05 ม.ีค. 24 / 10:00 05 ม.ีค. 24 / 13:45 3:45:00 05 ม.ีค. 24 / 16:08 118.57 07:42 7:42:00
942234 E CHEMIST Jetty 1 Acetone Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 1,475.296 06 ม.ีค. 24 / 09:30 06 ม.ีค. 24 / 11:45 06 ม.ีค. 24 / 17:10 5:25:00 06 ม.ีค. 24 / 18:55 272.36 09:25

939916 JINZHOU STAR Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,994.219 07 ม.ีค. 24 / 06:42 07 ม.ีค. 24 / 08:35 07 ม.ีค. 24 / 19:25 10:50:00 08 ม.ีค. 24 / 08:10 276.39 25:28 25:28:00
944327 YUEHAI STAR Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 6,999.202 09 ม.ีค. 24 / 20:15 09 ม.ีค. 24 / 23:35 11 ม.ีค. 24 / 01:20 25:45:00 11 ม.ีค. 24 / 03:00 271.81 30:45 30:45:00
946713 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 1 P-Xylene GC-M PTA Company Limited Discharge 5,001.934 11 ม.ีค. 24 / 08:42 11 ม.ีค. 24 / 10:30 12 ม.ีค. 24 / 08:06 21:36:00 12 ม.ีค. 24 / 09:30 231.57 24:48

944268 PAKAMON Jetty 1 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,903.306 12 ม.ีค. 24 / 10:35 12 ม.ีค. 24 / 11:50 12 ม.ีค. 24 / 18:32 6:42:00 12 ม.ีค. 24 / 20:30 284.08 09:55 9:55:00
947014 ROSEANNE Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 1,905.300 14 ม.ีค. 24 / 05:30 14 ม.ีค. 24 / 08:15 14 ม.ีค. 24 / 18:40 10:25:00 14 ม.ีค. 24 / 19:45 182.91 14:15 14:15:00
948188 ROSEANNE Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 1,006.755 14 ม.ีค. 24 / 05:30 14 ม.ีค. 24 / 08:15 14 ม.ีค. 24 / 18:40 10:25:00 14 ม.ีค. 24 / 19:45 96.65 00:00 14:15:00
949861 ROSEANNE Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 999.471 14 ม.ีค. 24 / 05:30 14 ม.ีค. 24 / 08:15 14 ม.ีค. 24 / 18:40 10:25:00 14 ม.ีค. 24 / 19:45 95.95 00:00 14:15:00
950792 EAGLE ASIA 07 Jetty 1 Sodium Hydroxide AGC Vinythai Public Company Limited Load 5,001.296 15 ม.ีค. 24 / 18:10 15 ม.ีค. 24 / 20:25 16 ม.ีค. 24 / 08:55 12:30:00 16 ม.ีค. 24 / 11:45 400.10 17:35 17:35:00
950725 FALCON CHEMIST Jetty 1 Sodium Hydroxide AGC Vinythai Public Company Limited Load 2,996.507 16 ม.ีค. 24 / 13:15 16 ม.ีค. 24 / 15:40 16 ม.ีค. 24 / 23:25 7:45:00 17 ม.ีค. 24 / 01:00 386.65 11:45 11:45:00
950982 BETTA SIERRA Jetty 1 Heavy Naptha PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 2,744.087 17 ม.ีค. 24 / 19:10 17 ม.ีค. 24 / 21:00 18 ม.ีค. 24 / 10:20 13:20:00 18 ม.ีค. 24 / 12:02 205.81 16:52 16:52:00
948193 VALENTINE Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 599.822 18 ม.ีค. 24 / 13:00 18 ม.ีค. 24 / 14:55 19 ม.ีค. 24 / 00:50 9:55:00 19 ม.ีค. 24 / 02:00 60.49 13:00

948202 VALENTINE Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 1,056.443 18 ม.ีค. 24 / 13:00 18 ม.ีค. 24 / 14:55 19 ม.ีค. 24 / 00:50 9:55:00 19 ม.ีค. 24 / 02:00 106.53 00:00 13:00:00
952223 VALENTINE Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 1,300.441 18 ม.ีค. 24 / 13:00 18 ม.ีค. 24 / 14:55 19 ม.ีค. 24 / 00:50 9:55:00 19 ม.ีค. 24 / 02:00 131.14 00:00 13:00:00
949634 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 TOPSol 60/145 Sak Chaisidhi Company Limited Load 447.942 20 ม.ีค. 24 / 16:24 20 ม.ีค. 24 / 18:15 21 ม.ีค. 24 / 10:00 15:45:00 21 ม.ีค. 24 / 12:30 28.44 20:06

949638 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 TOPSol A150 Sak Chaisidhi Company Limited Load 229.807 20 ม.ีค. 24 / 16:24 20 ม.ีค. 24 / 18:15 21 ม.ีค. 24 / 10:00 15:45:00 21 ม.ีค. 24 / 12:30 14.59 00:00

954714 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 495.451 20 ม.ีค. 24 / 16:24 20 ม.ีค. 24 / 18:15 21 ม.ีค. 24 / 10:00 15:45:00 21 ม.ีค. 24 / 12:30 31.46 00:00

956198 DING HENG 9 Jetty 1
Methyl-tert-

Butylether (MTBE)
Bangkok Synthetics Company Limited Load 2,884.527 21 ม.ีค. 24 / 13:25 21 ม.ีค. 24 / 15:00 22 ม.ีค. 24 / 05:10 14:10:00 22 ม.ีค. 24 / 08:00 203.61 18:35

956187 GINGA KITE Jetty 1 Epichlorohydrin AGC Vinythai Public Company Limited Load 3,087.123 23 ม.ีค. 24 / 06:42 23 ม.ีค. 24 / 16:00 25 ม.ีค. 24 / 01:54 33:54:00 25 ม.ีค. 24 / 04:05 91.07 45:23

956191 GINGA KITE Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 4,392.966 23 ม.ีค. 24 / 06:42 23 ม.ีค. 24 / 16:00 25 ม.ีค. 24 / 01:54 33:54:00 25 ม.ีค. 24 / 04:05 129.59 00:00

958385 GINGA KITE Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 5,498.574 23 ม.ีค. 24 / 06:42 23 ม.ีค. 24 / 16:00 25 ม.ีค. 24 / 01:54 33:54:00 25 ม.ีค. 24 / 04:05 162.20 00:00

957170 SUN SIRIUS Jetty 1 Epichlorohydrin AGC Vinythai Public Company Limited Load 1,494.725 25 ม.ีค. 24 / 05:25 25 ม.ีค. 24 / 11:20 25 ม.ีค. 24 / 15:10 3:50:00 25 ม.ีค. 24 / 18:00 389.93 12:35

958192 EAGLE ASIA 08 Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 960.692 25 ม.ีค. 24 / 19:30 25 ม.ีค. 24 / 21:25 26 ม.ีค. 24 / 02:45 5:20:00 26 ม.ีค. 24 / 07:05 180.13 11:35

958341 EAGLE ASIA 08 Jetty 1
GTL BASEOIL QHVI 4 

(SQ100HS)
Idemitsu Lubricants (Thailand) Company Limited Discharge 581.918 25 ม.ีค. 24 / 19:30 25 ม.ีค. 24 / 21:25 26 ม.ีค. 24 / 02:45 5:20:00 26 ม.ีค. 24 / 07:05 109.11 00:00

958636 EROWATI I Jetty 1 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 715.400 26 ม.ีค. 24 / 11:00 26 ม.ีค. 24 / 15:20 26 ม.ีค. 24  19:10 3:50:00 26 ม.ีค. 24 / 21:00 186.63 10:00

960141 ACACIA Jetty 1 Methanol Bangkok Synthetics Company Limited Discharge 1,576.38 27 ม.ีค. 24 / 11:12 27 ม.ีค. 24 / 15:30 27 ม.ีค. 24  21:12 5:42:00 27 ม.ีค. 24 / 23:00 276.56 11:48

961268 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 1
Methyl-tert-

Butylether (MTBE)
Bangkok Synthetics Company Limited Load 2,013.15 28 ม.ีค. 24 / 14:00 28 ม.ีค. 24 / 16:00 29 ม.ีค. 24  01:30 9:30:00 29 ม.ีค. 24 / 03:20 211.91 13:20

960395 VALENTINE Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 771.53 29 ม.ีค. 24 / 18:18 29 ม.ีค. 24 / 20:20 30 ม.ีค. 24  04:55 8:35:00 30 ม.ีค. 24 / 09:58 89.89 15:40

962449 VALENTINE Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 1,000.48 29 ม.ีค. 24 / 18:18 29 ม.ีค. 24 / 20:20 30 ม.ีค. 24  04:55 8:35:00 30 ม.ีค. 24 / 09:58 116.56 00:00

965124 VALENTINE Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 1,100.44 29 ม.ีค. 24 / 18:18 29 ม.ีค. 24 / 20:20 30 ม.ีค. 24  04:55 8:35:00 30 ม.ีค. 24 / 09:58 128.21 00:00

Total shipments 23 Shipments

Total thoughput 68,791.057 MT.

Total alongside 370:52 Hrs.

% Alongside 49.85%

Jetty occupancy report March 2024 (No.of ship)

Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Time unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

935697 FALCON CHEMIST Jetty 2 Butyl Acrylate Carbide Chemical (Thailand) Limited Discharge 856.712 01 ม.ีค. 24 / 03:10 01 ม.ีค. 24 / 10:40 01 ม.ีค. 24 / 13:45 3:05:00 01 ม.ีค. 24 / 16:00 277.85 12:50

929450 GINGA PUMA Jetty 2 Genix GS-3000R GC Polyols Company Limited Load 1,904.707 01 ม.ีค. 24 / 19:50 01 ม.ีค. 24 / 23:20 02 ม.ีค. 24 / 17:18 17:58:00 02 ม.ีค. 24 / 20:00 106.01 24:10

938219 GINGA PUMA Jetty 2 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 6,998.837 01 ม.ีค. 24 / 19:50 01 ม.ีค. 24 / 23:20 02 ม.ีค. 24 / 17:18 17:58:00 02 ม.ีค. 24 / 20:00 389.55 00:00

938226 GINGA PUMA Jetty 2 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,495.390 01 ม.ีค. 24 / 19:50 01 ม.ีค. 24 / 23:20 02 ม.ีค. 24 / 17:18 17:58:00 02 ม.ีค. 24 / 20:00 138.89 00:00

939913 JINZHOU STAR Jetty 2 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 3,992.541 04 ม.ีค. 24 / 05:54 04 ม.ีค. 24 / 09:50 05 ม.ีค. 24 / 04:05 18:15:00 05 ม.ีค. 24 / 08:10 218.77 26:16

940991 BANGKOK CHEMI Jetty 2 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 4,000.301 05 ม.ีค. 24 / 09:25 05 ม.ีค. 24 / 12:00 05 ม.ีค. 24 / 22:15 10:15:00 06 ม.ีค. 24 / 01:05 390.27 15:40

942160 NCC MESSILA Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 779.520 07 ม.ีค. 24 / 00:30 07 ม.ีค. 24 / 06:24 07 ม.ีค. 24 / 15:30 9:06:00 07 ม.ีค. 24 / 18:20 85.66 17:50

942172 NCC MESSILA Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 2,337.957 07 ม.ีค. 24 / 00:30 07 ม.ีค. 24 / 06:24 07 ม.ีค. 24 / 15:30 9:06:00 07 ม.ีค. 24 / 18:20 256.92 00:00

942976 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 P-Xylene GC-M PTA Company Limited Discharge 5,202.207 07 ม.ีค. 24 / 20:00 07 ม.ีค. 24 / 21:30 08 ม.ีค. 24 / 21:30 24:00:00 09 ม.ีค. 24 / 07:00 216.76 35:00

942997 SC HONGKONG Jetty 2 Methanol
Vanachai Chemical Industries Company 

Limited
Discharge 1,566.077 10 ม.ีค. 24 / 23:15 11 ม.ีค. 24 / 02:55 12 ม.ีค. 24 / 03:10 24:15:00 12 ม.ีค. 24 / 05:00 64.58 29:45

942998 SC HONGKONG Jetty 2 Octanol South City Petrochem Company Limited Discharge 986.726 10 ม.ีค. 24 / 23:15 11 ม.ีค. 24 / 02:55 12 ม.ีค. 24 / 03:10 24:15:00 12 ม.ีค. 24 / 05:00 40.69 00:00

944322 SC HONGKONG Jetty 2 Methanol Asia Silicones Monomer Limited Discharge 3,672.715 10 ม.ีค. 24 / 23:15 11 ม.ีค. 24 / 02:55 12 ม.ีค. 24 / 03:10 24:15:00 12 ม.ีค. 24 / 05:00 151.45 00:00

945138 SC HONGKONG Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 1,474.739 10 ม.ีค. 24 / 23:15 11 ม.ีค. 24 / 02:55 12 ม.ีค. 24  03:10 24:15:00 12 ม.ีค. 24 / 05:00 60.81 00:00

945140 SC HONGKONG Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 1,474.836 10 ม.ีค. 24 / 23:15 11 ม.ีค. 24 / 02:55 12 ม.ีค. 24  03:10 24:15:00 12 ม.ีค. 24 / 05:00 60.82 00:00

945398 DING HENG 3 Jetty 2 Methyl-tert-Butylether (MTBE) Bangkok Synthetics Company Limited Load 2,875.971 12 ม.ีค. 24 / 06:36 12 ม.ีค. 24 / 08:30 12 ม.ีค. 24  21:00 12:30:00 12 ม.ีค. 24 / 23:10 230.08 16:34

948415 BOW SUMMER Jetty 2 Ethylene Dichloride
Thai Plastic and Chemicals Public Company 

Limited
Discharge 8,001.799 13 ม.ีค. 24 / 01:05 13 ม.ีค. 24 / 02:30 14 ม.ีค. 24  02:30 24:00:00 14 ม.ีค. 24 / 05:25 333.41 28:20

946977 THAI CHEMI Jetty 2 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 8,996.016 14 ม.ีค. 24 / 15:00 14 ม.ีค. 24 / 18:00 15 ม.ีค. 24  16:06 22:06:00 15 ม.ีค. 24 / 18:03 407.06 27:03

950820 VALENTINE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 1,438.650 15 ม.ีค. 24 / 19:30 16 ม.ีค. 24 / 00:35 16 ม.ีค. 24  12:40 12:05:00 16 ม.ีค. 24 / 14:03 119.06 00:00

948268 KAMUI GALAXY Jetty 2 Methanol Sumitomo Corporation Thailand Limited Discharge 3,699.384 16 ม.ีค. 24 / 19:30 17 ม.ีค. 24 / 00:30 17 ม.ีค. 24  23:12 22:42:00 18 ม.ีค. 24 / 01:10 162.97 29:40

949619 KAMUI GALAXY Jetty 2 Methanol Asia Silicones Monomer Limited Discharge 2,868.026 16 ม.ีค. 24 / 19:30 17 ม.ีค. 24 / 00:30 17 ม.ีค. 24  23:12 22:42:00 18 ม.ีค. 24 / 01:10 126.34 00:00

950972 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 2 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,745.392 18 ม.ีค. 24 / 02:12 18 ม.ีค. 24 / 04:06 18 ม.ีค. 24  14:30 10:24:00 18 ม.ีค. 24 / 17:00 263.98 14:48

950773 OCEAN CHEMIST Jetty 2 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,990.664 19 ม.ีค. 24 / 06:15 19 ม.ีค. 24 / 09:25 19 ม.ีค. 24  17:45 8:20:00 19 ม.ีค. 24 / 20:10 238.88 13:55

951778 CHEMICAL MARKETER Jetty 2 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 5,996.726 20 ม.ีค. 24 / 05:55 20 ม.ีค. 24 / 10:45 21 ม.ีค. 24  09:20 22:35:00 21 ม.ีค. 24 / 12:00 265.54 30:05

951783 CHEMICAL MARKETER Jetty 2 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 3,993.543 20 ม.ีค. 24 / 05:55 20 ม.ีค. 24 / 10:45 21 ม.ีค. 24  09:20 22:35:00 21 ม.ีค. 24 / 12:00 176.84 00:00

955051 CNC RICH Jetty 2 Orthoxylene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,387.812 21 ม.ีค. 24 / 13:10 21 ม.ีค. 24 / 16:05 22 ม.ีค. 24  02:20 10:15:00 22 ม.ีค. 24 / 05:00 232.96 15:50

955984 SOUTHERN ROBIN Jetty 2 Methanol Asia Silicones Monomer Limited Discharge 2,002.145 22 ม.ีค. 24 / 06:45 22 ม.ีค. 24 / 11:15 23 ม.ีค. 24  20:35 33:20:00 23 ม.ีค. 24 / 22:10 60.06 39:25

955996 SOUTHERN ROBIN Jetty 2 Methanol Bangkok Synthetics Company Limited Discharge 1,571.816 22 ม.ีค. 24 / 06:45 22 ม.ีค. 24 / 11:15 23 ม.ีค. 24  20:35 33:20:00 23 ม.ีค. 24 / 22:10 47.15 00:00

956020 SOUTHERN ROBIN Jetty 2 Methanol Sumitomo Corporation Thailand Limited Discharge 1,359.095 22 ม.ีค. 24 / 06:45 22 ม.ีค. 24 / 11:15 23 ม.ีค. 24  20:35 33:20:00 23 ม.ีค. 24 / 22:10 40.77 00:00

956022 SOUTHERN ROBIN Jetty 2 Methanol Star Plus Chemical Company Limited Discharge 945.124 22 ม.ีค. 24 / 06:45 22 ม.ีค. 24 / 11:15 23 ม.ีค. 24  20:35 33:20:00 23 ม.ีค. 24 / 22:10 28.35 00:00

956033 SOUTHERN ROBIN Jetty 2 Methanol Star Wood Chemical Company Limited Discharge 945.115 22 ม.ีค. 24 / 06:45 22 ม.ีค. 24 / 11:15 23 ม.ีค. 24  20:35 33:20:00 23 ม.ีค. 24 / 22:10 28.35 00:00

957391 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 P-Xylene GC-M PTA Company Limited Discharge 5,008.212 25 ม.ีค. 24 / 15:36 25 ม.ีค. 24 / 17:18 26 ม.ีค. 24  18:00 24:42:00 26 ม.ีค. 24 / 19:10 202.76 27:34

957448 CNC RICH Jetty 2 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 895.643 26 ม.ีค. 24 / 20:10 26 ม.ีค. 24 / 22:50 27 ม.ีค. 24  02:30 3:40:00 27 ม.ีค. 24 / 05:10 244.27 09:00

958238 CNC RICH Jetty 2 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,994.129 27 ม.ีค. 24 / 22:43 28 ม.ีค. 24 / 02:25 28 ม.ีค. 24  12:45 10:20:00 28 ม.ีค. 24 / 15:25 289.75 16:42

958651 DING HENG 40 Jetty 2 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 10,501.425 28 ม.ีค. 24 / 16:36 28 ม.ีค. 24 / 23:06 30 ม.ีค. 24  09:35 34:29:00 30 ม.ีค. 24 / 10:50 304.54 42:14

Total shipments 19 Shipments

Total thoughput 111,349.084 MT.

Total alongside 491:14 Hrs.

% Alongside 66.03%

Jetty occupancy report March 2024 (No.of ship)



Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Time unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

940514 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 17,686.437 04 ม.ีค. 24 / 14:12 04 ม.ีค. 24 / 19:54 05 ม.ีค. 24 / 10:36 14:42:00 05 ม.ีค. 24 / 13:20 1203.16 23:08

938641 YUE YOU 908 Jetty 2B P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 9,725.294 05 ม.ีค. 24 / 14:36 05 ม.ีค. 24 / 20:18 06 ม.ีค. 24 / 22:24 26:06:00 07 ม.ีค. 24 / 00:01 372.62 33:25

942985 SILVER CARLA Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 20,036.251 07 ม.ีค. 24 / 02:24 07 ม.ีค. 24 / 08:00 08 ม.ีค. 24 / 02:30 18:30:00 08 ม.ีค. 24 / 08:45 1083.04 30:21

943013 TMN PLENITUDE Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 36,372.883 08 ม.ีค. 24 / 16:00 08 ม.ีค. 24 / 23:12 10 ม.ีค. 24  03:30 28:18:00 10 ม.ีค. 24 / 08:00 1285.26 40:00

945597 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 25,335.670 10 ม.ีค. 24 / 09:42 10 ม.ีค. 24 / 18:06 11 ม.ีค. 24  14:12 20:06:00 11 ม.ีค. 24 / 16:10 1260.48 30:28

946716 BOW SUMMER Jetty 2B Ethylene Dichloride Thai Plastic and Chemicals Public Company Limited Discharge 2,513.361 11 ม.ีค. 24 / 18:40 11 ม.ีค. 24 / 21:35 12 ม.ีค. 24  05:25 7:50:00 12 ม.ีค. 24 / 08:00 320.85 13:20

944269 HANYU AZALEA Jetty 2B P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 10,388.602 12 ม.ีค. 24 / 10:10 12 ม.ีค. 24 / 16:15 13 ม.ีค. 24  18:35 26:20:00 13 ม.ีค. 24 / 20:05 394.50 33:55

949620 SINGAPORE PIONEER Jetty 2B Methanol Vanachai Chemical Industries Company Limited Discharge 1,555.825 15 ม.ีค. 24 / 10:06 15 ม.ีค. 24 / 13:06 15 ม.ีค. 24  20:42 7:36:00 15 ม.ีค. 24 / 23:00 204.71 12:54

952218 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2B P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 6,008.289 16 ม.ีค. 24 / 14:12 16 ม.ีค. 24 / 21:20 18 ม.ีค. 24  02:48 29:28:00 18 ม.ีค. 24 / 04:45 203.90 38:33

952336 EAGLE KINARUT Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 47,493.909 18 ม.ีค. 24 / 07:48 18 ม.ีค. 24 / 10:00 19 ม.ีค. 24  23:18 37:18:00 20 ม.ีค. 24 / 02:00 1273.30 42:12

952356 BLOOM Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 10,527.025 21 ม.ีค. 24 / 15:06 21 ม.ีค. 24 / 22:30 22 ม.ีค. 24  08:18 9:48:00 22 ม.ีค. 24 / 11:20 1074.19 20:14

956026 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2B P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 5,814.450 22 ม.ีค. 24 / 12:30 22 ม.ีค. 24 / 18:18 23 ม.ีค. 24  20:42 26:24:00 23 ม.ีค. 24 / 22:30 220.24 34:00

958449 CIELO ROSSO Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 27,619.717 24 ม.ีค. 24 / 00:48 24 ม.ีค. 24 / 03:24 25 ม.ีค. 24  00:18 20:54:00 25 ม.ีค. 24 / 04:30 1321.52 27:42

958514 EAGLE KINARUT Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 23,880.240 25 ม.ีค. 24 / 06:42 25 ม.ีค. 24 / 09:00 26 ม.ีค. 24  05:36 20:36:00 26 ม.ีค. 24 / 09:13 1159.23 26:31

958538 BALTIC Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 24,645.852 26 ม.ีค. 24 / 11:00 26 ม.ีค. 24 / 13:18 27 ม.ีค. 24  08:30 19:12:00 27 ม.ีค. 24 / 10:55 1283.64 23:55

961785 BLOOM Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 25,936.377 27 ม.ีค. 24 / 12:54 27 ม.ีค. 24 / 14:54 28 ม.ีค. 24  15:00 24:06:00 28 ม.ีค. 24 / 17:15 1076.20 28:21

Total shipments 16 Shipments

Total thoughput 295,540.182 MT.

Total alongside 458:59 Hrs.

% Alongside 61.69%

Jetty occupancy report March 2024 (No.of ship)

Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Tinme unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

941951 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,405.121 06 ม.ีค. 24 / 12:45 06 ม.ีค. 24 / 13:50 06 ม.ีค. 24 / 20:25 6:35:00 06 ม.ีค. 24 / 22:10 213.44 09:25

946747 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,404.988 10 ม.ีค. 24 / 20:50 10 ม.ีค. 24 / 21:45 11 ม.ีค. 24 / 03:55 6:10:00 11 ม.ีค. 24 / 05:30 227.84 08:40

948648 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,406.154 15 ม.ีค. 24 / 12:35 15 ม.ีค. 24 / 13:30 15 ม.ีค. 24 / 19:40 6:10:00 15 ม.ีค. 24 / 21:30 228.02 08:55

955011 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,406.721 20 ม.ีค. 24 / 12:20 20 ม.ีค. 24 / 13:30 20 ม.ีค. 24 / 20:10 6:40:00 20 ม.ีค. 24 / 21:20 211.01 09:00

958658 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,405.693 24 ม.ีค. 24 / 12:40 24 ม.ีค. 24 / 13:45 24 ม.ีค. 24 / 20:10 6:25:00 24 ม.ีค. 24 / 21:35 219.07 08:55

965717 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,405.101 31 ม.ีค. 24 / 12:50 31 ม.ีค. 24 / 13:10 31 ม.ีค. 24 / 19:40 6:30:00 31 ม.ีค. 24 / 21:20 216.17 08:30

Total shipments 6 Shipments

Total thoughput 8,433.778 MT.

Total alongside 53:25 Hrs.

% Alongside 7.18%

72:00

Jetty occupancy report March 2024 (No.of ship)



Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping time unmooring Flow rate (Mt/hr) Alongside T6-T1

966326 MISTRAL EXPLORER Jetty 1 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 3,995.411 03 เม.ย. 24 / 22:18 04 เม.ย. 24 / 00:48 04 เม.ย. 24 / 15:48 15:00:00 04 เม.ย. 24 / 18:20 266.36 20:02 20:02:00
962438 SAKURA CREST Jetty 1 Methanol Thai Polyacetal Company Limited Discharge 7,341.294 05 เม.ย. 24 / 05:48 05 เม.ย. 24 / 08:48 06 เม.ย. 24 / 20:30 35:42:00 06 เม.ย. 24 / 22:00 205.64 40:12 40:12:00
970567 SAKURA CREST Jetty 1 Methanol Star Plus Chemical Company Limited Discharge 902.272 05 เม.ย. 24 / 05:48 05 เม.ย. 24 / 08:48 06 เม.ย. 24 / 20:30 35:42:00 06 เม.ย. 24 / 22:00 25.27 00:00

970572 SAKURA CREST Jetty 1 Methanol Star Wood Chemical Company Limited Discharge 902.143 05 เม.ย. 24 / 05:48 05 เม.ย. 24 / 08:48 06 เม.ย. 24 / 20:30 35:42:00 06 เม.ย. 24 / 22:00 25.27 00:00 40:12:00
970756 SAKURA CREST Jetty 1 Methanol Bangkok Synthetics Company Limited Discharge 1,173.463 05 เม.ย. 24 / 05:48 05 เม.ย. 24 / 08:48 06 เม.ย. 24 / 20:30 35:42:00 06 เม.ย. 24 / 22:00 32.87 00:00 40:12:00
970759 SAKURA CREST Jetty 1 Methanol Sumitomo Corporation Thailand Limited Discharge 401.422 05 เม.ย. 24 / 05:48 05 เม.ย. 24 / 08:48 06 เม.ย. 24 / 20:30 35:42:00 06 เม.ย. 24 / 22:00 11.24 00:00

971921 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 1 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 5,225.135 07 เม.ย. 24 / 16:06 07 เม.ย. 24 / 21:12 08 เม.ย. 24 / 15:12 18:00:00 08 เม.ย. 24 / 16:50 290.29 24:44 24:44:00
973808 NEW STAR Jetty 1 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 8,592.489 08 เม.ย. 24 / 23:12 09 เม.ย. 24 / 00:50 09 เม.ย. 24 / 23:21 22:31:00 10 เม.ย. 24 / 01:45 381.61 26:33 26:33:00
971904 DIONNE Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 2,245.123 10 เม.ย. 24 / 03:25 10 เม.ย. 24 / 05:25 10 เม.ย. 24 / 18:25 13:00:00 10 เม.ย. 24 / 19:55 172.70 16:30

971922 DIONNE Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 949.967 10 เม.ย. 24 / 03:25 10 เม.ย. 24 / 05:25 10 เม.ย. 24 / 18:25 13:00:00 10 เม.ย. 24 / 19:55 73.07 00:00 16:30:00
974595 BUSAN PIONEER Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 2,092.252 10 เม.ย. 24 / 21:10 10 เม.ย. 24 / 23:10 11 เม.ย. 24 / 06:30 7:20:00 11 เม.ย. 24 / 17:00 285.31 19:50 19:50:00
973939 GT VICTORY Jetty 1 P-Xylene GC-M PTA Company Limited Discharge 9,933.288 11 เม.ย. 24 / 18:18 12 เม.ย. 24 / 02:36 13 เม.ย. 24 / 13:18 34:42:00 13 เม.ย. 24 / 15:00 286.26 44:42 44:42:00
971764 YUEHAI STAR Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,999.737 13 เม.ย. 24 / 16:45 13 เม.ย. 24 / 19:40 14 เม.ย. 24 / 07:35 11:55:00 14 เม.ย. 24 / 11:05 251.73 18:20 18:20:00
971771 YUEHAI STAR Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,861.525 13 เม.ย. 24 / 16:45 13 เม.ย. 24 / 19:40 14 เม.ย. 24 / 07:35 11:55:00 14 เม.ย. 24 / 11:05 240.13 00:00 18:20:00
977836 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 TOPSol 60/145 Sak Chaisidhi Company Limited Load 229.097 14 เม.ย. 24 / 23:48 15 เม.ย. 24 / 02:25 15 เม.ย. 24 / 14:05 11:40:00 15 เม.ย. 24 / 16:10 19.64 16:22 16:22:00
977841 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 TOPSol A150 Sak Chaisidhi Company Limited Load 229.860 14 เม.ย. 24 / 23:48 15 เม.ย. 24 / 02:25 15 เม.ย. 24 / 14:05 11:40:00 15 เม.ย. 24 / 16:10 19.70 00:00 16:22:00
979293 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 544.429 14 เม.ย. 24 / 23:48 15 เม.ย. 24 / 02:25 15 เม.ย. 24 / 14:05 11:40:00 15 เม.ย. 24 / 16:10 46.67 00:00

976999 DING HENG 20 Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 1,363.385 17 เม.ย. 24 / 22:36 18 เม.ย. 24 / 00:24 18 เม.ย. 24 / 06:54 6:30:00 18 เม.ย. 24 / 08:10 209.75 09:34 9:34:00
979622 RISHIRI GALAXY Jetty 1 Epichlorohydrin AGC Vinythai Public Company Limited Load 2,299.045 18 เม.ย. 24 / 10:00 18 เม.ย. 24 / 17:20 19 เม.ย. 24 / 20:20 27:00:00 19 เม.ย. 24 / 23:15 85.15 37:15 37:15:00
982225 RISHIRI GALAXY Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 7,002.716 18 เม.ย. 24 / 10:00 18 เม.ย. 24 / 17:20 19 เม.ย. 24 / 20:20 27:00:00 19 เม.ย. 24 / 23:15 259.36 00:00

982228 RISHIRI GALAXY Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 3,993.425 18 เม.ย. 24 / 10:00 18 เม.ย. 24 / 17:20 19 เม.ย. 24 / 20:20 27:00:00 19 เม.ย. 24 / 23:15 147.90 00:00

977925 VALENTINE Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 1,005.669 20 เม.ย. 24 / 00:48 20 เม.ย. 24 / 02:35 20 เม.ย. 24 / 09:00 6:25:00 20 เม.ย. 24 / 10:05 156.73 09:17

980921 VALENTINE Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 2,091.423 20 เม.ย. 24 / 00:48 20 เม.ย. 24 / 02:35 20 เม.ย. 24 / 09:00 6:25:00 20 เม.ย. 24 / 10:05 325.94 00:00

976978 BANGKOK CHEMI Jetty 1 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,090.478 20 เม.ย. 24 / 20:30 21 เม.ย. 24 / 00:05 22 เม.ย. 24 / 02:10 26:05:00 22 เม.ย. 24 / 05:05 41.81 32:35

977835 BANGKOK CHEMI Jetty 1 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 8,992.902 20 เม.ย. 24 / 20:30 21 เม.ย. 24 / 00:05 22 เม.ย. 24 / 02:10 26:05:00 22 เม.ย. 24 / 05:05 344.78 00:00

984124 EAGLE ASIA 10 Jetty 1 Phenol Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 1,048.281 22 เม.ย. 24 / 06:30 22 เม.ย. 24 / 10:05 23 เม.ย. 24 / 05:00 18:55:00 23 เม.ย. 24 / 06:48 55.42 24:18

984420 EAGLE ASIA 10 Jetty 1 Ethylene Dichloride Thai Plastic and Chemicals Public Company Limited Discharge 5,232.681 22 เม.ย. 24 / 06:30 22 เม.ย. 24 / 10:05 23 เม.ย. 24 / 05:00 18:55:00 23 เม.ย. 24 / 06:48 276.62 00:00

980880 SILVER LIBRA Jetty 1 Pentadiene Zeon Chemicals (Thailand) Company Limited Discharge 996.484 23 เม.ย. 24 / 10:00 23 เม.ย. 24 / 13:10 23 เม.ย. 24 / 18:10 5:00:00 23 เม.ย. 24 / 20:00 199.30 10:00

983136 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 493.804 23 เม.ย. 24 / 20:36 23 เม.ย. 24 / 23:30 24 เม.ย. 24 / 02:30 3:00:00 24 เม.ย. 24 / 04:00 164.60 07:24

986488 SMOOTH SEA Jetty 1 Heavy Naptha PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 2,980.817 24 เม.ย. 24 / 15:10 24 เม.ย. 24 / 17:05 25 เม.ย. 24  03:15 10:10:00 25 เม.ย. 24 / 05:10 293.20 14:00

986235 TORERO Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 1,201.11 25 เม.ย. 24 / 07:00 25 เม.ย. 24 / 09:40 25 เม.ย. 24  16:18 6:38:00 25 เม.ย. 24 / 18:05 181.07 11:05

986313 TORERO Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 1,098.77 25 เม.ย. 24 / 07:00 25 เม.ย. 24 / 09:40 25 เม.ย. 24  16:18 6:38:00 25 เม.ย. 24 / 18:05 165.64 00:00

986204 SHENG HANG HUA 1 Jetty 1 Sodium Hydroxide AGC Vinythai Public Company Limited Load 6,493.87 25 เม.ย. 24 / 19:40 25 เม.ย. 24 / 23:05 26 เม.ย. 24  14:10 15:05:00 26 เม.ย. 24 / 16:10 430.53 20:30

987488 EROWATI I Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 994.06 27 เม.ย. 24 / 08:54 27 เม.ย. 24 / 11:00 27 เม.ย. 24  19:45 8:45:00 27 เม.ย. 24 / 22:05 113.61 13:11

987516 EROWATI I Jetty 1 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 744.58 27 เม.ย. 24 / 08:54 27 เม.ย. 24 / 11:00 27 เม.ย. 24  19:45 8:45:00 27 เม.ย. 24 / 22:05 85.10 00:00

987540 ROSEANNE Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 2,084.23 27 เม.ย. 24 / 23:20 28 เม.ย. 24 / 01:00 28 เม.ย. 24  07:00 6:00:00 28 เม.ย. 24 / 09:00 347.37 09:40

988402 HAFNIA ACHROITE Jetty 1 Methanol Asia Silicones Monomer Limited Discharge 2,993.89 28 เม.ย. 24 / 11:48 28 เม.ย. 24 / 17:12 30 เม.ย. 24  04:36 35:24:00 30 เม.ย. 24 / 07:10 84.57 43:22

991328 HAFNIA ACHROITE Jetty 1 Methanol Sumitomo Corporation Thailand Limited Discharge 3,900.98 28 เม.ย. 24 / 11:48 28 เม.ย. 24 / 17:12 30 เม.ย. 24  04:36 35:24:00 30 เม.ย. 24 / 07:10 110.20 00:00

992628 HAFNIA ACHROITE Jetty 1 Methanol Star Plus Chemical Company Limited Discharge 899.15 28 เม.ย. 24 / 11:48 28 เม.ย. 24 / 17:12 30 เม.ย. 24  04:36 35:24:00 30 เม.ย. 24 / 07:10 25.40 00:00

992629 HAFNIA ACHROITE Jetty 1 Methanol Star Wood Chemical Company Limited Discharge 899.09 28 เม.ย. 24 / 11:48 28 เม.ย. 24 / 17:12 30 เม.ย. 24  04:36 35:24:00 30 เม.ย. 24 / 07:10 25.40 00:00

991120 SUN SIRIUS Jetty 1 Epichlorohydrin AGC Vinythai Public Company Limited Load 1,905.70 30 เม.ย. 24 / 08:15 30 เม.ย. 24 / 13:45 30 เม.ย. 24  18:25 4:40:00 30 เม.ย. 24 / 22:00 408.36 13:45

993395 GOLDEN AXIS Jetty 1 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 8,552.39 30 เม.ย. 24 / 23:35 01 พ.ค. 24 / 01:50 01 พ.ค. 24  19:40 17:50:00 01 พ.ค. 24 / 22:00 479.57 22:25

Total shipments 23 Shipments

Total thoughput 120,977.836 MT.

Total alongside 505:36 Hrs.

% Alongside 70.22%

Jetty occupancy report April 2024 (No.of ship)

Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Time unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

967477 EAGLE ASIA 10 Jetty 2 Acetone Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 949.389 02 เม.เ . 24 / 18:12 02 เม.เ . 24 / 20:40 03 เม.เ . 24 / 00:30 3:50:00 03 เม.เ . 24 / 04:55 247.67 10:43

967482 EAGLE ASIA 10 Jetty 2 Phenol Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 1,003.704 02 เม.เ . 24 / 18:12 02 เม.เ . 24 / 20:40 03 เม.เ . 24 / 00:30 3:50:00 03 เม.เ . 24 / 04:55 261.84 00:00

963786 CONCERTO Jetty 2 Acetone
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 2,496.272 03 เม.เ . 24 / 09:12 03 เม.เ . 24 / 12:10 03 เม.เ . 24 / 23:42 11:32:00 04 เม.เ . 24 / 03:00 216.44 17:48

969986 EAGLE ASIA 10 Jetty 2 TOPSol A150 Sak Chaisidhi Company Limited Load 507.496 04 เม.เ . 24 / 07:42 04 เม.เ . 24 / 09:35 04 เม.เ . 24 / 20:00 10:25:00 04 เม.เ . 24 / 22:58 48.72 15:16

969989 EAGLE ASIA 10 Jetty 2 TOPSol A100 Sak Chaisidhi Company Limited Load 198.414 04 เม.เ . 24 / 07:42 04 เม.เ . 24 / 09:35 04 เม.เ . 24 / 20:00 10:25:00 04 เม.เ . 24 / 22:58 19.05 00:00

969991 EAGLE ASIA 10 Jetty 2 TOPSol 60/145 Sak Chaisidhi Company Limited Load 195.173 04 เม.เ . 24 / 07:42 04 เม.เ . 24 / 09:35 04 เม.เ . 24 / 20:00 10:25:00 04 เม.เ . 24 / 22:58 18.74 00:00

968052 MISTRAL EXPLORER Jetty 2 Orthoxylene
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 2,098.741 05 เม.เ . 24 / 00:36 05 เม.เ . 24 / 02:24 05 เม.เ . 24 / 13:48 11:24:00 05 เม.เ . 24 / 16:05 184.10 15:29

971761 BLOSSOM Jetty 2 Methyl-tert-Butylether (MTBE) Bangkok Synthetics Company Limited Load 2,989.584 07 เม.เ . 24 / 20:48 07 เม.เ . 24 / 22:20 08 เม.เ . 24 / 11:10 12:50:00 08 เม.เ . 24 / 13:15 232.95 16:27

971000 DAEHO SUNNY Jetty 2 Acetone
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 491.136 09 เม.เ . 24 / 00:30 09 เม.เ . 24 / 02:40 09 เม.เ . 24 / 13:40 11:00:00 09 เม.เ . 24 / 17:00 44.65 16:30

971002 DAEHO SUNNY Jetty 2 Phenol
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 1,746.895 09 เม.เ . 24 / 00:30 09 เม.เ . 24 / 02:40 09 เม.เ . 24 / 13:40 11:00:00 09 เม.เ . 24 / 17:00 158.81 00:00

971775 JINZHOU STAR Jetty 2 Acetone
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 4,794.285 09 เม.เ . 24 / 18:36 09 เม.เ . 24 / 22:00 10 เม.เ . 24 / 15:40 17:40:00 10 เม.เ . 24 / 17:50 271.37 23:14

950919 SEA AMBITION Jetty 2 Octanol South City Petrochem Company Limited Discharge 999.497 10 เม.เ . 24 / 19:42 10 เม.เ . 24 / 22:06 11 เม.เ . 24 / 10:54 12:48:00 11 เม.เ . 24 / 17:10 78.09 21:28

963797 SEA AMBITION Jetty 2 Linear Alpha Olefins (C14-18) KLJ Organic (Thailand) Limited Discharge 573.382 10 เม.เ . 24 / 19:42 10 เม.เ . 24 / 22:06 11 เม.เ . 24  10:54 12:48:00 11 เม.เ . 24 / 17:10 44.80 00:00

971792 SEA AMBITION Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 1,501.771 10 เม.เ . 24 / 19:42 10 เม.เ . 24 / 22:06 11 เม.เ . 24  10:54 12:48:00 11 เม.เ . 24 / 17:10 117.33 00:00

971793 SEA AMBITION Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 1,501.630 10 เม.เ . 24 / 19:42 10 เม.เ . 24 / 22:06 11 เม.เ . 24  10:54 12:48:00 11 เม.เ . 24 / 17:10 117.31 00:00

974868 MARITIME GISELA Jetty 2 Ethylene Dichloride
Thai Plastic and Chemicals Public Company 

Limited
Discharge 5,244.936 11 เม.เ . 24 / 19:12 11 เม.เ . 24 / 23:00 12 เม.เ . 24  12:36 13:36:00 12 เม.เ . 24 / 15:00 385.66 19:48

976737 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 5,503.679 12 เม.เ . 24 / 16:42 12 เม.เ . 24 / 22:24 13 เม.เ . 24  16:24 18:00:00 13 เม.เ . 24 / 18:00 305.76 25:18

976039 LIATRIS Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 1,000.601 14 เม.เ . 24 / 01:36 14 เม.เ . 24 / 11:36 14 เม.เ . 24  19:54 8:18:00 14 เม.เ . 24 / 22:00 120.55 00:00

974727 PRINCESS TOPAZ Jetty 2 Propylene Oxide
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 4,305.970 14 เม.เ . 24 / 23:25 15 เม.เ . 24 / 01:30 15 เม.เ . 24  15:25 13:55:00 15 เม.เ . 24 / 17:50 309.41 18:25

982246 EAGLE ASIA 11 Jetty 2 Phenol Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 3,328.975 18 เม.เ . 24 / 06:15 18 เม.เ . 24 / 10:18 18 เม.เ . 24  19:20 9:02:00 18 เม.เ . 24 / 21:05 368.52 14:50

982247 EAGLE ASIA 11 Jetty 2 Acetone Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 1,758.709 18 เม.เ . 24 / 06:15 18 เม.เ . 24 / 10:18 18 เม.เ . 24  19:20 9:02:00 18 เม.เ . 24 / 21:05 194.69 00:00

978043 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 Methyl-tert-Butylether (MTBE) Bangkok Synthetics Company Limited Load 3,014.845 18 เม.เ . 24 / 22:30 18 เม.เ . 24 / 23:54 19 เม.เ . 24  13:24 13:30:00 19 เม.เ . 24 / 16:00 223.32 17:30

979619 KOREA CHEMI Jetty 2 Butyl Acrylate Carbide Chemical (Thailand) Limited Discharge 732.397 19 เม.เ . 24 / 18:00 19 เม.เ . 24 / 23:00 20 เม.เ . 24  02:06 3:06:00 20 เม.เ . 24 / 04:20 236.26 10:20

984010 SOUTHERN ANOA Jetty 2 Methanol Bangkok Synthetics Company Limited Discharge 1,494.954 20 เม.เ . 24 / 11:00 20 เม.เ . 24 / 14:00 21 เม.เ . 24  02:20 12:20:00 21 เม.เ . 24 / 04:05 121.21 17:05

984483 SOUTHERN ANOA Jetty 2 Methanol Sumitomo Corporation Thailand Limited Discharge 1,298.020 20 เม.เ . 24 / 11:00 20 เม.เ . 24 / 14:00 21 เม.เ . 24  02:20 12:20:00 21 เม.เ . 24 / 04:05 105.24 00:00

984110 SHENG HANG HUA 1 Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 1,902.648 21 เม.เ . 24 / 23:20 22 เม.เ . 24 / 15:00 23 เม.เ . 24  04:15 13:15:00 23 เม.เ . 24 / 06:15 143.60 30:55

984112 SHENG HANG HUA 1 Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 1,902.797 21 เม.เ . 24 / 23:20 22 เม.เ . 24 / 15:00 23 เม.เ . 24  04:15 13:15:00 23 เม.เ . 24 / 06:15 143.61 00:00

969899 AMAGI GALAXY Jetty 2 Methanol Asia Silicones Monomer Limited Discharge 5,239.460 23 เม.เ . 24 / 08:00 23 เม.เ . 24 / 12:15 24 เม.เ . 24  06:10 17:55:00 24 เม.เ . 24 / 10:10 292.43 26:10

989498 VALENTINE Jetty 2 Methyl-tert-Butylether (MTBE) Bangkok Synthetics Company Limited Load 3,013.557 25 เม.เ . 24 / 15:18 25 เม.เ . 24 / 17:30 26 เม.เ . 24  07:40 14:10:00 26 เม.เ . 24 / 10:00 212.72 18:42

990841 ROSEANNE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 1,753.374 26 เม.เ . 24 / 11:10 26 เม.เ . 24 / 18:30 27 เม.เ . 24  06:50 12:20:00 27 เม.เ . 24 / 09:00 142.17 21:50

991033 ROSEANNE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 2,254.313 26 เม.เ . 24 / 11:10 26 เม.เ . 24 / 18:30 27 เม.เ . 24  06:50 12:20:00 27 เม.เ . 24 / 09:00 182.78 00:00

991944 PAKAMON Jetty 2 Propylene Oxide
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 1,593.101 27 เม.เ . 24 / 09:50 27 เม.เ . 24 / 11:40 27 เม.เ . 24  19:45 8:05:00 27 เม.เ . 24 / 22:20 197.08 12:30

987265 MATRAH Jetty 2 Methanol Thai Polyacetal Company Limited Discharge 3,678.573 28 เม.เ . 24 / 09:24 28 เม.เ . 24 / 13:06 29 เม.เ . 24  07:00 17:54:00 29 เม.เ . 24 / 08:40 205.51 23:16

992631 MATRAH Jetty 2 Methanol Sumitomo Corporation Thailand Limited Discharge 1,579.412 28 เม.เ . 24 / 09:24 28 เม.เ . 24 / 13:06 29 เม.เ . 24  07:00 17:54:00 29 เม.เ . 24 / 08:40 88.24 00:00

993095 GOLDEN AXIS Jetty 2 Benzene
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 2,897.920 29 เม.เ . 24 / 10:05 29 เม.เ . 24 / 12:35 29 เม.เ . 24  19:10 6:35:00 29 เม.เ . 24 / 21:35 440.19 11:30

Total shipments 19 Shipments

Total thoughput 77,501.913 MT.

Total alongside 425:28 Hrs.

% Alongside 59.09%

Jetty occupancy report April 2024 (No.of ship)



Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Time unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

965426 OSGOOD Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 35,558.917 01 เม.ย. 24 / 17:42 01 เม.ย. 24 / 22:48 02 เม.ย. 24 / 23:30 24:42:00 03 เม.ย. 24 / 03:20 1439.63 33:38

965425 BLOOM Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 9,371.456 03 เม.ย. 24 / 05:00 03 เม.ย. 24 / 06:18 03 เม.ย. 24 / 15:30 9:12:00 03 เม.ย. 24 / 17:15 1018.64 12:15

972370 EAGLE KINARUT Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 27,425.261 06 เม.ย. 24 / 09:48 06 เม.ย. 24 / 16:00 07 เม.ย. 24 / 17:30 25:30:00 07 เม.ย. 24 / 20:20 1075.50 34:32

973954 SEA AMBITION Jetty 2B Methanol Vanachai Chemical Industries Company Limited Discharge 1,414.813 09 เม.ย. 24 / 11:12 09 เม.ย. 24 / 14:12 09 เม.ย. 24  20:45 6:33:00 09 เม.ย. 24 / 22:40 216.00 11:28

975420 TMN PLENITUDE Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 57,012.441 12 เม.ย. 24 / 05:54 12 เม.ย. 24 / 15:18 14 เม.ย. 24  17:12 49:54:00 14 เม.ย. 24 / 21:00 1142.53 63:06

979653 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2B P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 5,500.997 16 เม.ย. 24 / 10:00 16 เม.ย. 24 / 15:24 17 เม.ย. 24  09:06 17:42:00 17 เม.ย. 24 / 10:40 310.79 24:40

980821 TMN PLENITUDE Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 38,217.379 18 เม.ย. 24 / 04:12 18 เม.ย. 24 / 13:18 19 เม.ย. 24  18:42 29:24:00 19 เม.ย. 24 / 21:05 1299.91 40:53

977008 WOOJIN ELVIS Jetty 2B P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 9,951.418 19 เม.ย. 24 / 22:30 20 เม.ย. 24 / 04:00 21 เม.ย. 24  07:18 27:18:00 21 เม.ย. 24 / 09:00 364.52 34:30

981955 WISDOM VENTURE Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 50,858.936 21 เม.ย. 24 / 11:24 21 เม.ย. 24 / 13:24 23 เม.ย. 24  08:18 42:54:00 23 เม.ย. 24 / 11:05 1185.52 47:41

986024 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2B P-Xylene GC-M PTA Company Limited Discharge 5,013.289 24 เม.ย. 24 / 07:54 24 เม.ย. 24 / 09:06 25 เม.ย. 24  03:06 18:00:00 25 เม.ย. 24 / 04:50 278.52 20:56

989731 EAGLE KINARUT Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 39,437.614 26 เม.ย. 24 / 09:36 26 เม.ย. 24 / 17:54 27 เม.ย. 24  22:30 28:36:00 28 เม.ย. 24 / 01:10 1378.94 39:34

989750 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 25,969.923 28 เม.ย. 24 / 03:12 28 เม.ย. 24 / 05:00 29 เม.ย. 24  01:48 20:48:00 29 เม.ย. 24 / 04:15 1248.55 25:03

Total shipments 12 Shipments

Total thoughput 305,732.444 MT.

Total alongside 388:16 Hrs.

% Alongside 53.93%

Jetty occupancy report April 2024 (No.of ship)

Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Tinme unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

970741 THINMANEE Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,405.320 05 เม.ย. 24 / 13:15 05 เม.ย. 24 / 14:20 05 เม.ย. 24 / 20:25 6:05:00 05 เม.ย. 24 / 22:00 231.01 08:45

978296 PAKAMON Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,405.676 16 เม.ย. 24 / 19:50 16 เม.ย. 24 / 20:50 17 เม.ย. 24 / 03:10 6:20:00 17 เม.ย. 24 / 05:00 221.95 09:10

986310 PAKAMON Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,694.867 23 เม.ย. 24 / 00:50 23 เม.ย. 24 / 02:20 23 เม.ย. 24 / 10:05 7:45:00 23 เม.ย. 24 / 12:00 218.69 11:10

Total shipments 3 Shipments

Total thoughput 4,505.863 MT.

Total alongside 29:05 Hrs.

% Alongside 4.04%

Jetty occupancy report April 2024 (No.of ship)



Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping time unmooring Flow rate (Mt/hr) Alongside T6-T1

993478 DIONNE Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 2,079.747 02 พ.ค. 24 / 20:50 02 พ.ค. 24 / 22:30 03 พ.ค. 24 / 03:50 5:20:00 03 พ.ค. 24 / 07:00 389.95 10:10 10:10:00
996342 SILVER ARIES Jetty 1 Pentadiene Zeon Chemicals (Thailand) Company Limited Discharge 1,452.870 03 พ.ค. 24 / 14:35 03 พ.ค. 24 / 19:45 04 พ.ค. 24 / 10:55 15:10:00 04 พ.ค. 24 / 13:00 95.79 22:25 22:25:00
996741 SILVER ARIES Jetty 1 Base Oil W-32 Idemitsu Lubricants (Thailand) Company Limited Discharge 519.199 03 พ.ค. 24 / 14:35 03 พ.ค. 24 / 19:45 04 พ.ค. 24 / 10:55 15:10:00 04 พ.ค. 24 / 13:00 34.23 00:00

996747 SILVER ARIES Jetty 1 Base Oil W-90 Idemitsu Lubricants (Thailand) Company Limited Discharge 361.932 03 พ.ค. 24 / 14:35 03 พ.ค. 24 / 19:45 04 พ.ค. 24 / 10:55 15:10:00 04 พ.ค. 24 / 13:00 23.86 00:00 22:25:00
996749 SILVER ARIES Jetty 1 IB909/IS30 Idemitsu Lubricants (Thailand) Company Limited Discharge 259.001 03 พ.ค. 24 / 14:35 03 พ.ค. 24 / 19:45 04 พ.ค. 24 / 10:55 15:10:00 04 พ.ค. 24 / 13:00 17.08 00:00 22:25:00
988401 WENZHOU STAR Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 8,001.559 04 พ.ค. 24 / 22:12 05 พ.ค. 24 / 00:50 06 พ.ค. 24 / 05:40 28:50:00 06 พ.ค. 24 / 10:00 277.51 35:48

997808 JINZHOU STAR Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 3,998.526 06 พ.ค. 24 / 16:36 06 พ.ค. 24 / 18:15 07 พ.ค. 24 / 07:55 13:40:00 07 พ.ค. 24 / 11:40 292.58 19:04 19:04:00
995750 STRAITS ENERGY Jetty 1 Ethylene Bottom Oil Marubeni Thailand Company Limited Load 5,004.138 07 พ.ค. 24 / 13:36 07 พ.ค. 24 / 15:55 08 พ.ค. 24 / 09:30 17:35:00 08 พ.ค. 24 / 13:00 284.60 23:24 23:24:00
999423 SMOOTH SEA Jetty 1 Heavy Naptha PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 2,999.239 08 พ.ค. 24 / 14:15 08 พ.ค. 24 / 16:30 09 พ.ค. 24 / 02:05 9:35:00 09 พ.ค. 24 / 03:55 312.96 13:40

1002083 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 Acrylonitrile PTT Asahi Chemical Company Limited Discharge 2,493.839 09 พ.ค. 24 / 23:06 10 พ.ค. 24 / 12:40 11 พ.ค. 24 / 01:15 12:35:00 11 พ.ค. 24 / 02:50 198.19 27:44 27:44:00
998805 EAGLE SENA Jetty 1 TOPSol A150 Sak Chaisidhi Company Limited Load 204.943 11 พ.ค. 24 / 02:50 11 พ.ค. 24 / 05:05 11 พ.ค. 24 / 13:20 8:15:00 11 พ.ค. 24 / 15:05 24.84 12:15 12:15:00
998808 EAGLE SENA Jetty 1 Hexane Sak Chaisidhi Company Limited Load 448.418 11 พ.ค. 24 / 02:50 11 พ.ค. 24 / 05:05 11 พ.ค. 24 / 13:20 8:15:00 11 พ.ค. 24 / 15:05 54.35 00:00 12:15:00
998810 EAGLE SENA Jetty 1 TOPSol 60/145 Sak Chaisidhi Company Limited Load 246.972 11 พ.ค. 24 / 02:50 11 พ.ค. 24 / 05:05 11 พ.ค. 24 / 13:20 8:15:00 11 พ.ค. 24 / 15:05 29.94 00:00 12:15:00
1002925 SMOOTH SEA Jetty 1 Heavy Naptha PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 2,990.720 11 พ.ค. 24 / 15:35 11 พ.ค. 24 / 17:55 12 พ.ค. 24 / 04:00 10:05:00 12 พ.ค. 24 / 05:50 296.60 14:15 14:15:00
1004930 HAKONE GALAXY Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,496.886 12 พ.ค. 24 / 08:42 12 พ.ค. 24 / 15:15 13 พ.ค. 24 / 09:55 18:40:00 13 พ.ค. 24 / 18:10 133.76 33:28 33:28:00
1004933 HAKONE GALAXY Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,494.838 12 พ.ค. 24 / 08:42 12 พ.ค. 24 / 15:15 13 พ.ค. 24 / 09:55 18:40:00 13 พ.ค. 24 / 18:10 133.65 00:00 33:28:00
1004936 HAKONE GALAXY Jetty 1 Epichlorohydrin AGC Vinythai Public Company Limited Load 2,263.034 12 พ.ค. 24 / 08:42 12 พ.ค. 24 / 15:15 13 พ.ค. 24 / 09:55 18:40:00 13 พ.ค. 24 / 18:10 121.23 00:00

1000578 VALENTINE Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 965.020 13 พ.ค. 24 / 21:05 13 พ.ค. 24 / 21:40 14 พ.ค. 24 / 08:36 10:56:00 14 พ.ค. 24 / 10:05 88.26 13:00 13:00:00
1002105 VALENTINE Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 1,138.967 13 พ.ค. 24 / 21:05 13 พ.ค. 24 / 21:40 14 พ.ค. 24 / 08:36 10:56:00 14 พ.ค. 24 / 10:05 104.17 00:00 13:00:00
1006359 NO.2 HEUNG-A PIONEER Jetty 1 Pentadiene Zeon Chemicals (Thailand) Company Limited Discharge 1,298.210 14 พ.ค. 24 / 11:35 14 พ.ค. 24 / 13:55 14 พ.ค. 24 / 18:50 4:55:00 14 พ.ค. 24 / 20:00 264.04 08:25

1006842 WHITNEY Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 1,503.079 15 พ.ค. 24 / 17:40 15 พ.ค. 24 / 19:10 16 พ.ค. 24 / 02:55 7:45:00 16 พ.ค. 24 / 04:40 193.95 11:00

1008843 HAKONE GALAXY Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 3,496.157 17 พ.ค. 24 / 07:15 17 พ.ค. 24 / 09:20 18 พ.ค. 24 / 16:15 30:55:00 18 พ.ค. 24 / 19:00 113.08 35:45

1008844 HAKONE GALAXY Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 5,501.616 17 พ.ค. 24 / 07:15 17 พ.ค. 24 / 09:20 18 พ.ค. 24 / 16:15 30:55:00 18 พ.ค. 24 / 19:00 177.95 00:00

1009713 EAGLE ASIA 07 Jetty 1 Acetone Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 2,923.129 18 พ.ค. 24 / 20:30 18 พ.ค. 24 / 22:55 19 พ.ค. 24 / 13:00 14:05:00 19 พ.ค. 24 / 15:00 207.56 18:30

1009720 EAGLE ASIA 07 Jetty 1 Phenol Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 3,751.619 18 พ.ค. 24 / 20:30 18 พ.ค. 24 / 22:55 19 พ.ค. 24 / 13:00 14:05:00 19 พ.ค. 24 / 15:00 266.39 00:00

1012168 STOLT CAPABILITY Jetty 1 Epichlorohydrin AGC Vinythai Public Company Limited Load 2,905.054 19 พ.ค. 24 / 18:26 20 พ.ค. 24 / 03:45 20 พ.ค. 24 / 11:40 7:55:00 20 พ.ค. 24 / 14:05 366.95 19:39

1006056 NEW SILVER Jetty 1 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 8,496.302 20 พ.ค. 24 / 15:42 20 พ.ค. 24 / 17:55 21 พ.ค. 24 / 15:15 21:20:00 21 พ.ค. 24 / 22:15 398.26 30:33

1009814 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 TOPSol 60/145 Sak Chaisidhi Company Limited Load 665.826 21 พ.ค. 24 / 23:06 22 พ.ค. 24 / 02:00 22 พ.ค. 24 / 18:50 16:50:00 22 พ.ค. 24 / 21:00 39.55 21:54

1009820 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 TOPSol A150 Sak Chaisidhi Company Limited Load 234.714 21 พ.ค. 24 / 23:06 22 พ.ค. 24 / 02:00 22 พ.ค. 24 / 18:50 16:50:00 22 พ.ค. 24 / 21:00 13.94 00:00

1010861 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 995.161 21 พ.ค. 24 / 23:06 22 พ.ค. 24 / 02:00 22 พ.ค. 24  18:50 16:50:00 22 พ.ค. 24 / 21:00 59.12 00:00

1020703 PRINCESS SANGO Jetty 1 Pentadiene Zeon Chemicals (Thailand) Company Limited Discharge 1,246.69 22 พ.ค. 24 / 22:35 22 พ.ค. 24 / 23:20 23 พ.ค. 24  03:20 4:00:00 23 พ.ค. 24 / 05:00 311.67 06:25

1020635 SMOOTH SEA Jetty 1 Heavy Naptha PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 2,776.93 23 พ.ค. 24 / 21:05 23 พ.ค. 24 / 22:20 24 พ.ค. 24  09:00 10:40:00 24 พ.ค. 24 / 10:50 260.34 13:45

1013833 DIONNE Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 699.61 24 พ.ค. 24 / 12:35 24 พ.ค. 24 / 15:05 24 พ.ค. 24  22:00 6:55:00 24 พ.ค. 24 / 23:00 101.15 10:25

1020757 DIONNE Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 1,500.32 24 พ.ค. 24 / 12:35 24 พ.ค. 24 / 15:05 24 พ.ค. 24  22:00 6:55:00 24 พ.ค. 24 / 23:00 216.91 00:00

1012682 ROSEANNE Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 2,085.04 25 พ.ค. 24 / 00:40 25 พ.ค. 24 / 01:55 25 พ.ค. 24  09:10 7:15:00 25 พ.ค. 24 / 13:00 287.59 12:20

1013504 OCEAN CHEMIST Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 995.64 25 พ.ค. 24 / 14:10 25 พ.ค. 24 / 17:50 25 พ.ค. 24  23:20 5:30:00 26 พ.ค. 24 / 02:50 181.02 12:40

1020749 OCEAN CHEMIST Jetty 1 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 503.10 25 พ.ค. 24 / 14:10 25 พ.ค. 24 / 17:50 25 พ.ค. 24  23:20 5:30:00 26 พ.ค. 24 / 02:50 91.47 00:00

1013846 ROSEANNE Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 954.21 26 พ.ค. 24 / 12:55 26 พ.ค. 24 / 15:35 26 พ.ค. 24  19:45 4:10:00 26 พ.ค. 24 / 20:40 229.01 07:45

1023391 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 1 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 5,208.55 27 พ.ค. 24 / 08:48 27 พ.ค. 24 / 15:18 28 พ.ค. 24  14:12 22:54:00 28 พ.ค. 24 / 15:30 227.45 30:42

1022872 BANGKOK CHEMI Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 4,996.43 29 พ.ค. 24 / 01:55 29 พ.ค. 24 / 04:00 29 พ.ค. 24  21:00 17:00:00 29 พ.ค. 24 / 23:00 293.91 21:05

1026694 DS COUGAR Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,998.55 31 พ.ค. 24 / 19:55 01 ม.ิย. 24 / 00:30 01 ม.ิย. 24  13:40 13:10:00 01 ม.ิย. 24 / 16:20 227.74 20:25

Total shipments 26 Shipments

Total thoughput 96,155.768 MT.

Total alongside 506:31 Hrs.

% Alongside 68.08%

Jetty occupancy report May 2024 (No.of ship)

Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Time unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

991140 EAGLE ASIA 07 Jetty 2 Phenol
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 998.643 01 พ.ค. 24 / 04:50 01 พ.ค. 24 / 07:30 01 พ.ค. 24 / 16:00 8:30:00 01 พ.ค. 24 / 18:10 117.49 13:20

994457 EAGLE ASIA 07 Jetty 2 Genix GS-3000R GC Polyols Company Limited Load 1,254.052 01 พ.ค. 24 / 04:50 01 พ.ค. 24 / 07:30 01 พ.ค. 24 / 16:00 8:30:00 01 พ.ค. 24 / 18:10 147.54 00:00

995910 CNC BULL Jetty 2 Orthoxylene
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 3,152.808 01 พ.ค. 24 / 20:05 01 พ.ค. 24 / 22:30 02 พ.ค. 24 / 12:15 13:45:00 02 พ.ค. 24 / 14:08 229.30 18:03

997797 JINZHOU STAR Jetty 2 Acetone
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 2,864.186 05 พ.ค. 24 / 10:00 05 พ.ค. 24 / 13:30 06 พ.ค. 24 / 00:30 11:00:00 06 พ.ค. 24 / 05:00 260.38 19:00

998636 BOW PANTHER Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 500.945 06 พ.ค. 24 / 07:18 06 พ.ค. 24 / 14:24 07 พ.ค. 24 / 02:30 12:06:00 07 พ.ค. 24 / 04:10 41.40 20:52

998637 BOW PANTHER Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 2,502.248 06 พ.ค. 24 / 07:18 06 พ.ค. 24 / 14:24 07 พ.ค. 24 / 02:30 12:06:00 07 พ.ค. 24 / 04:10 206.80 00:00

997500 DM CONDOR Jetty 2 Butyl Acrylate Carbide Chemical (Thailand) Limited Discharge 1,102.348 07 พ.ค. 24 / 06:20 07 พ.ค. 24 / 09:40 08 พ.ค. 24 / 13:30 27:50:00 08 พ.ค. 24 / 16:00 39.61 33:40

998730 DM CONDOR Jetty 2 Benzene
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 11,409.048 07 พ.ค. 24 / 06:20 07 พ.ค. 24 / 09:40 08 พ.ค. 24 / 13:30 27:50:00 08 พ.ค. 24 / 16:00 409.91 00:00

996390 HAFNIA ACHROITE Jetty 2 Methanol Asia Silicones Monomer Limited Discharge 3,004.708 10 พ.ค. 24 / 18:30 10 พ.ค. 24 / 21:00 11 พ.ค. 24 / 05:30 8:30:00 11 พ.ค. 24 / 08:15 353.50 13:45

997850 HAFNIA ACHROITE Jetty 2 Methanol Star Plus Chemical Company Limited Discharge 805.448 10 พ.ค. 24 / 18:30 10 พ.ค. 24 / 20:15 10 พ.ค. 24 / 22:24 2:09:00 11 พ.ค. 24 / 08:15 374.63 00:00

997853 HAFNIA ACHROITE Jetty 2 Methanol Star Wood Chemical Company Limited Discharge 705.261 10 พ.ค. 24 / 18:30 10 พ.ค. 24 / 20:15 11 พ.ค. 24 / 05:30 9:15:00 11 พ.ค. 24 / 08:15 76.24 00:00

1000686 HAFNIA ACHROITE Jetty 2 Methanol Sumitomo Corporation Thailand Limited Discharge 1,236.612 10 พ.ค. 24 / 18:30 11 พ.ค. 24 / 00:01 11 พ.ค. 24 / 05:30 5:29:00 11 พ.ค. 24 / 08:15 225.52 00:00

1000603 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 P-Xylene GC-M PTA Company Limited Discharge 5,201.969 11 พ.ค. 24 / 14:48 11 พ.ค. 24 / 16:18 12 พ.ค. 24  11:42 19:24:00 12 พ.ค. 24 / 13:35 268.14 22:47

1001870 EAGLE ASIA 11 Jetty 2 Acetone Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 1,669.625 12 พ.ค. 24 / 15:05 12 พ.ค. 24 / 16:30 12 พ.ค. 24  23:10 6:40:00 13 พ.ค. 24 / 00:50 250.44 09:45

1005787 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 Methyl-tert-Butylether (MTBE) Bangkok Synthetics Company Limited Load 1,910.313 13 พ.ค. 24 / 19:35 13 พ.ค. 24 / 20:24 14 พ.ค. 24  04:54 8:30:00 14 พ.ค. 24 / 07:55 224.74 12:20

1001958 SEA DELTA Jetty 2 Methanol
Vanachai Chemical Industries Company 

Limited
Discharge 1,567.092 14 พ.ค. 24 / 09:00 14 พ.ค. 24 / 12:00 15 พ.ค. 24  03:45 15:45:00 15 พ.ค. 24 / 05:10 99.50 20:10

1002942 SEA DELTA Jetty 2 Octanol South City Petrochem Company Limited Discharge 1,050.317 14 พ.ค. 24 / 09:00 14 พ.ค. 24 / 12:00 15 พ.ค. 24  03:45 15:45:00 15 พ.ค. 24 / 05:10 66.69 00:00

1005797 SEA DELTA Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 995.407 14 พ.ค. 24 / 09:00 14 พ.ค. 24 / 12:00 15 พ.ค. 24  03:45 15:45:00 15 พ.ค. 24 / 05:10 63.20 00:00

1005933 SAKURA CREST Jetty 2 Methanol Thai Polyacetal Company Limited Discharge 9,965.786 17 พ.ค. 24 / 09:48 17 พ.ค. 24 / 13:00 18 พ.ค. 24  09:24 20:24:00 18 พ.ค. 24 / 11:10 488.52 25:22

1009612 SAKURA CREST Jetty 2 Methanol Star Wood Chemical Company Limited Discharge 736.006 17 พ.ค. 24 / 09:48 17 พ.ค. 24 / 13:00 18 พ.ค. 24  09:24 20:24:00 18 พ.ค. 24 / 11:10 36.08 00:00

1009614 SAKURA CREST Jetty 2 Methanol Star Plus Chemical Company Limited Discharge 841.107 17 พ.ค. 24 / 09:48 17 พ.ค. 24 / 13:00 18 พ.ค. 24  09:24 20:24:00 18 พ.ค. 24 / 11:10 41.23 00:00

1010736 CHEMROAD HAWK Jetty 2 Ethylene Dichloride
Thai Plastic and Chemicals Public Company 

Limited
Discharge 5,257.276 18 พ.ค. 24 / 13:05 18 พ.ค. 24 / 16:40 19 พ.ค. 24  04:15 11:35:00 19 พ.ค. 24 / 09:00 453.87 19:55

1009821 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 5,204.780 19 พ.ค. 24 / 10:06 19 พ.ค. 24 / 15:30 20 พ.ค. 24  19:36 28:06:00 20 พ.ค. 24 / 20:50 185.22 34:44

1010682 PRINCESS TOPAZ Jetty 2 Propylene Oxide
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 3,506.050 20 พ.ค. 24 / 21:25 20 พ.ค. 24 / 22:50 21 พ.ค. 24  09:40 10:50:00 21 พ.ค. 24 / 11:55 323.64 14:30

1012589 EAGLE GARNET Jetty 2 Phenol Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 5,705.689 21 พ.ค. 24 / 13:18 21 พ.ค. 24 / 16:18 22 พ.ค. 24  04:18 12:00:00 22 พ.ค. 24 / 07:15 475.47 17:57

1013498 EROWATI I Jetty 2 Acetone
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 995.159 22 พ.ค. 24 / 10:00 22 พ.ค. 24 / 16:30 22 พ.ค. 24  20:50 4:20:00 22 พ.ค. 24 / 23:00 229.65 13:00

1012762 DIONNE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 980.228 23 พ.ค. 24 / 11:05 23 พ.ค. 24 / 18:40 24 พ.ค. 24  04:35 9:55:00 24 พ.ค. 24 / 08:20 98.85 21:15

1012769 DIONNE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 2,003.602 23 พ.ค. 24 / 11:05 23 พ.ค. 24 / 18:40 24 พ.ค. 24  04:35 9:55:00 24 พ.ค. 24 / 08:20 202.04 00:00

1012811 EAGLE GARNET Jetty 2 Genix GS-3000R GC Polyols Company Limited Load 1,254.549 24 พ.ค. 24 / 09:36 24 พ.ค. 24 / 12:05 24 พ.ค. 24  17:50 5:45:00 24 พ.ค. 24 / 20:20 218.18 10:44

1013790 PRINCESS SANGO Jetty 2 Propylene Oxide
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 1,005.858 24 พ.ค. 24 / 21:55 25 พ.ค. 24 / 00:05 25 พ.ค. 24  05:00 4:55:00 25 พ.ค. 24 / 08:10 204.58 10:15

1008459 MARMOTAS Jetty 2 Octanol South City Petrochem Company Limited Discharge 1,053.976 25 พ.ค. 24 / 09:48 25 พ.ค. 24 / 12:24 26 พ.ค. 24  00:06 11:42:00 26 พ.ค. 24 / 02:10 90.08 16:22

1022874 MARMOTAS Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 2,065.860 25 พ.ค. 24 / 09:48 25 พ.ค. 24 / 12:24 26 พ.ค. 24  00:06 11:42:00 26 พ.ค. 24 / 02:10 176.57 00:00

1022881 MARMOTAS Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 1,033.022 25 พ.ค. 24 / 09:48 25 พ.ค. 24 / 12:24 26 พ.ค. 24  00:06 11:42:00 26 พ.ค. 24 / 02:10 88.29 00:00

1024710 DIONNE Jetty 2 Methyl-tert-Butylether (MTBE) Bangkok Synthetics Company Limited Load 2,860.721 28 พ.ค. 24 / 10:40 28 พ.ค. 24 / 11:15 28 พ.ค. 24  23:59 12:44:00 29 พ.ค. 24 / 02:00 224.66 15:20

1013799 PRINCESS TOPAZ Jetty 2 Propylene Oxide
PTT Global Chemical Public Company 

Limited
Load 2,094.908 29 พ.ค. 24 / 03:15 29 พ.ค. 24 / 04:45 29 พ.ค. 24  11:30 6:45:00 29 พ.ค. 24 / 17:00 310.36 13:45

1026748 SUN NEPTUNE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 2,020.156 29 พ.ค. 24 / 23:59 30 พ.ค. 24 / 06:10 30 พ.ค. 24  17:25 11:15:00 30 พ.ค. 24 / 19:10 179.57 19:11

1026853 SUN NEPTUNE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 2,020.311 29 พ.ค. 24 / 23:59 30 พ.ค. 24 / 06:10 30 พ.ค. 24  17:25 11:15:00 30 พ.ค. 24 / 19:10 179.58 00:00

1009901 PENELOPE Jetty 2 Carbon Black Feed Stock Marubeni Thailand Company Limited Discharge 10,961.358 30 พ.ค. 24 / 21:48 31 พ.ค. 24 / 00:36 31 พ.ค. 24  22:06 21:30:00 01 ม.ิย. 24 / 00:10 509.83 26:22

Total shipments 23 Shipments

Total thoughput 105,488.226 MT.

Total alongside 442:24 Hrs.

% Alongside 59.46%

Jetty occupancy report May 2024 (No.of ship)



Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Time unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

993433 SANDRO Jetty 2B Methanol Vanachai Chemical Industries Company Limited Discharge 1,453.452 01 พ.ค. 24 / 01:42 01 พ.ค. 24 / 04:18 01 พ.ค. 24 / 10:12 5:54:00 01 พ.ค. 24 / 12:00 246.35 10:18

994675 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2B P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 5,201.560 01 พ.ค. 24 / 13:42 01 พ.ค. 24 / 15:12 02 พ.ค. 24 / 09:54 18:42:00 02 พ.ค. 24 / 11:35 278.16 21:53

996093 EAGLE HELSINKI Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 25,095.606 02 พ.ค. 24 / 16:48 02 พ.ค. 24 / 19:36 03 พ.ค. 24 / 15:00 19:24:00 03 พ.ค. 24 / 18:20 1293.59 25:32

996379 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 17,681.515 03 พ.ค. 24 / 19:54 03 พ.ค. 24 / 21:36 04 พ.ค. 24  12:18 14:42:00 04 พ.ค. 24 / 14:10 1202.82 18:16

997501 PUSAKA BORNEO Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 33,414.809 04 พ.ค. 24 / 16:42 04 พ.ค. 24 / 20:12 05 พ.ค. 24  23:18 27:06:00 06 พ.ค. 24 / 02:05 1233.02 33:23

1000747 TMN PLENITUDE Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 36,339.656 07 พ.ค. 24 / 19:48 07 พ.ค. 24 / 23:54 09 พ.ค. 24  03:30 27:36:00 09 พ.ค. 24 / 06:20 1316.65 34:32

997730 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 6,402.938 09 พ.ค. 24 / 08:45 09 พ.ค. 24 / 09:12 09 พ.ค. 24  15:42 6:30:00 09 พ.ค. 24 / 17:00 985.07 08:15

1003774 GT VICTORY Jetty 2B P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 9,950.839 11 พ.ค. 24 / 08:42 11 พ.ค. 24 / 14:48 12 พ.ค. 24  18:30 27:42:00 12 พ.ค. 24 / 20:00 359.24 35:18

1005395 EAGLE KINARUT Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 41,725.382 12 พ.ค. 24 / 22:12 12 พ.ค. 24 / 23:30 14 พ.ค. 24  09:48 34:18:00 14 พ.ค. 24 / 12:05 1216.48 37:53

1005921 TRISTEN Jetty 2B Methanol Bangkok Synthetics Company Limited Discharge 1,678.566 14 พ.ค. 24 / 13:40 14 พ.ค. 24 / 17:00 15 พ.ค. 24  00:42 7:42:00 15 พ.ค. 24 / 03:00 218.00 13:20

1009624 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 12,005.401 17 พ.ค. 24 / 14:24 17 พ.ค. 24 / 18:48 18 พ.ค. 24  06:06 11:18:00 18 พ.ค. 24 / 08:20 1062.42 17:56

1011903 EAGLE KINARUT Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 40,552.777 18 พ.ค. 24 / 10:36 18 พ.ค. 24 / 18:12 20 พ.ค. 24  03:24 33:12:00 20 พ.ค. 24 / 06:15 1221.47 43:39

1012571 ZHONG CHI Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 24,321.923 20 พ.ค. 24 / 11:24 20 พ.ค. 24 / 16:48 21 พ.ค. 24  16:12 23:24:00 21 พ.ค. 24 / 18:20 1039.40 30:56

1012738 TMN PLENITUDE Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 20,682.298 21 พ.ค. 24 / 20:30 21 พ.ค. 24 / 23:36 22 พ.ค. 24  19:30 19:54:00 22 พ.ค. 24 / 22:00 1039.31 25:30

1012698 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2B P-Xylene GC-M PTA Company Limited Discharge 5,205.839 23 พ.ค. 24 / 00:25 23 พ.ค. 24 / 01:30 24 พ.ค. 24  05:30 28:00:00 24 พ.ค. 24 / 07:30 185.92 31:05

1010799 MARMOTAS Jetty 2B Methanol Asia Silicones Monomer Limited Discharge 2,546.899 24 พ.ค. 24 / 09:30 24 พ.ค. 24 / 14:24 25 พ.ค. 24  06:24 16:00:00 25 พ.ค. 24 / 09:15 159.18 23:45

1013492 MARMOTAS Jetty 2B Methanol Vanachai Chemical Industries Company Limited Discharge 1,525.166 24 พ.ค. 24 / 09:30 24 พ.ค. 24 / 14:24 25 พ.ค. 24  06:24 16:00:00 25 พ.ค. 24 / 09:15 95.32 00:00

1022948 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 22,539.705 26 พ.ค. 24 / 06:12 26 พ.ค. 24 / 13:24 27 พ.ค. 24  08:00 18:36:00 27 พ.ค. 24 / 10:00 1211.81 27:48

1023040 TMN PLENITUDE Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 41,750.688 27 พ.ค. 24 / 12:24 27 พ.ค. 24 / 19:00 29 พ.ค. 24  05:30 34:30:00 29 พ.ค. 24 / 07:45 1210.16 43:21

1025697 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 8,219.145 31 พ.ค. 24 / 04:12 31 พ.ค. 24 / 11:54 31 พ.ค. 24  20:48 8:54:00 31 พ.ค. 24 / 23:00 923.50 18:48

Total shipments 19 Shipments

Total thoughput 358,294.164 MT.

Total alongside 501:28 Hrs.

% Alongside 67.40%

Jetty occupancy report May 2024 (No.of ship)

Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Tinme unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

993144 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,445.427 03 พ.ค. 24 / 17:12 03 พ.ค. 24 / 22:25 04 พ.ค. 24 / 08:50 10:25:00 04 พ.ค. 24 / 11:05 234.76 17:53

998864 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,444.746 05 พ.ค. 24 / 17:30 05 พ.ค. 24 / 19:05 06 พ.ค. 24 / 05:35 10:30:00 06 พ.ค. 24 / 07:00 232.83 13:30

998793 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 3
Methyl-tert-

Butylether (MTBE)
Bangkok Synthetics Company Limited Load 999.645 07 พ.ค. 24 / 07:48 07 พ.ค. 24 / 10:20 07 พ.ค. 24 / 16:20 6:00:00 07 พ.ค. 24 / 18:00 166.61 10:12

1000533 NAN LIAN 18 Jetty 3 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 3,817.912 07 พ.ค. 24 / 19:36 07 พ.ค. 24 / 23:05 08 พ.ค. 24 / 19:50 20:45:00 08 พ.ค. 24 / 22:15 184.00 26:39

1002701 PAKAMON Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,694.806 11 พ.ค. 24 / 19:25 11 พ.ค. 24 / 23:20 12 พ.ค. 24 / 11:00 11:40:00 12 พ.ค. 24 / 12:55 145.27 17:30

1023189 PAKAMON Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,695.856 24 พ.ค. 24 / 19:20 24 พ.ค. 24 / 23:30 25 พ.ค. 24 / 07:35 8:05:00 25 พ.ค. 24 / 09:45 209.80 14:25

1024686 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,445.950 29 พ.ค. 24 / 21:12 30 พ.ค. 24 / 00:45 30 พ.ค. 24 / 10:40 9:55:00 30 พ.ค. 24 / 12:20 246.65 15:08

Total shipments 7 Shipments

Total thoughput 15,544.342 MT.

Total alongside 115:17 Hrs.

% Alongside 15.50%

Jetty occupancy report May 2024 (No.of ship)



Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping time unmooring Flow rate (Mt/hr) Alongside T6-T1

1028867 EAGLE ASIA 02 Jetty 1 Acetone Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 2,104.179 02 ม.ิย. 24 / 11:00 02 ม.ิย. 24 / 13:00 02 ม.ิย. 24 / 22:15 9:15:00 03 ม.ิย. 24 / 00:20 227.48 13:20 13:20:00
1028952 EAGLE ASIA 02 Jetty 1

GTL BASEOIL QHVI 4 
(SQ100HS)

Idemitsu Lubricants (Thailand) Company Limited Discharge 713.742 02 ม.ิย. 24 / 11:00 02 ม.ิย. 24 / 13:00 02 ม.ิย. 24 / 22:15 9:15:00 03 ม.ิย. 24 / 00:20 77.16 00:00 13:20:00
1029073 EAGLE LIKA Jetty 1 TOPSol A150 Sak Chaisidhi Company Limited Load 204.779 04 ม.ิย. 24 / 18:20 04 ม.ิย. 24 / 20:55 05 ม.ิย. 24 / 06:10 9:15:00 05 ม.ิย. 24 / 09:10 22.14 14:50

1029255 EAGLE LIKA Jetty 1 Hexane Sak Chaisidhi Company Limited Load 396.172 04 ม.ิย. 24 / 18:20 04 ม.ิย. 24 / 20:55 05 ม.ิย. 24 / 06:10 9:15:00 05 ม.ิย. 24 / 09:10 42.83 00:00 14:50:00
1029262 EAGLE LIKA Jetty 1 TOPSol 60/145 Sak Chaisidhi Company Limited Load 234.435 04 ม.ิย. 24 / 18:20 04 ม.ิย. 24 / 20:55 05 ม.ิย. 24 / 06:10 9:15:00 05 ม.ิย. 24 / 09:10 25.34 00:00 14:50:00
1032132 SILVER LIBRA Jetty 1 Pentadiene Zeon Chemicals (Thailand) Company Limited Discharge 1,351.995 05 ม.ิย. 24 / 10:35 05 ม.ิย. 24 / 12:55 05 ม.ิย. 24 / 17:50 4:55:00 05 ม.ิย. 24 / 18:55 274.98 08:20

1029191 ARC 1 Jetty 1 Ethylene Bottom Oil Marubeni Thailand Company Limited Load 5,004.882 07 ม.ิย. 24 / 15:54 07 ม.ิย. 24 / 17:30 08 ม.ิย. 24 / 10:50 17:20:00 08 ม.ิย. 24 / 14:25 288.74 22:31 22:31:00
1031855 N.Ratchapreuk Jetty 1 Heavy Naptha PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 1,997.612 08 ม.ิย. 24 / 15:30 08 ม.ิย. 24 / 17:30 09 ม.ิย. 24 / 05:15 11:45:00 09 ม.ิย. 24 / 07:15 170.01 15:45 15:45:00
1035947 ROSEANNE Jetty 1 Sodium Hydroxide AGC Vinythai Public Company Limited Load 4,997.344 09 ม.ิย. 24 / 09:05 09 ม.ิย. 24 / 12:35 09 ม.ิย. 24 / 23:45 11:10:00 10 ม.ิย. 24 / 02:00 447.52 16:55

1035718 EAGLE ASIA 10 Jetty 1 Phenol Covestro (Thailand) Company Limited Discharge 3,004.364 10 ม.ิย. 24 / 04:00 10 ม.ิย. 24 / 08:40 10 ม.ิย. 24 / 22:00 13:20:00 11 ม.ิย. 24 / 00:10 225.33 20:10 20:10:00
1036114 JINZHOU STAR Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 4,794.499 12 ม.ิย. 24 / 10:30 12 ม.ิย. 24 / 14:40 13 ม.ิย. 24 / 07:35 16:55:00 13 ม.ิย. 24 / 09:55 283.42 23:25 23:25:00
1037622 VALENTINE Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 1,005.656 13 ม.ิย. 24 / 11:48 13 ม.ิย. 24 / 13:15 13 ม.ิย. 24 / 19:55 6:40:00 13 ม.ิย. 24 / 21:20 150.85 09:32 9:32:00
1037414 N.Ratchapreuk Jetty 1 Heavy Naptha PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 1,995.421 13 ม.ิย. 24 / 22:35 14 ม.ิย. 24 / 00:20 14 ม.ิย. 24 / 12:10 11:50:00 14 ม.ิย. 24 / 14:00 168.63 15:25 15:25:00
1033493 DIONNE Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 2,084.032 14 ม.ิย. 24 / 15:55 14 ม.ิย. 24 / 19:15 15 ม.ิย. 24 / 03:15 8:00:00 15 ม.ิย. 24 / 05:20 260.50 13:25 13:25:00
1041270 DING HENG 21 Jetty 1 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 999.746 15 ม.ิย. 24 / 22:32 16 ม.ิย. 24 / 01:50 16 ม.ิย. 24 / 07:30 5:40:00 16 ม.ิย. 24 / 09:50 176.43 11:18 11:18:00
1042518 DING HENG 21 Jetty 1 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 997.372 15 ม.ิย. 24 / 22:32 16 ม.ิย. 24 / 01:50 16 ม.ิย. 24 / 07:30 5:40:00 16 ม.ิย. 24 / 09:50 176.01 00:00 11:18:00
1040279 AMAGI GALAXY Jetty 1 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,993.815 16 ม.ิย. 24 / 11:30 16 ม.ิย. 24 / 15:30 17 ม.ิย. 24 / 23:15 31:45:00 18 ม.ิย. 24 / 01:00 94.29 37:30

1040305 AMAGI GALAXY Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 3,911.981 16 ม.ิย. 24 / 11:30 16 ม.ิย. 24 / 15:30 17 ม.ิย. 24 / 23:15 31:45:00 18 ม.ิย. 24 / 01:00 123.21 00:00 37:30:00
1041179 AMAGI GALAXY Jetty 1 Epichlorohydrin AGC Vinythai Public Company Limited Load 4,165.419 16 ม.ิย. 24 / 11:30 16 ม.ิย. 24 / 15:30 17 ม.ิย. 24 / 23:15 31:45:00 18 ม.ิย. 24 / 01:00 131.19 00:00 37:30:00
1041189 FALCON CHEMIST Jetty 1 Sodium Hydroxide AGC Vinythai Public Company Limited Load 3,001.178 18 ม.ิย. 24 / 02:20 18 ม.ิย. 24 / 04:05 18 ม.ิย. 24 / 13:30 9:25:00 18 ม.ิย. 24 / 15:10 318.71 12:50

1039314 GOLD TRADER I Jetty 1 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 4,005.499 18 ม.ิย. 24 / 17:00 18 ม.ิย. 24 / 20:42 19 ม.ิย. 24 / 11:24 14:42:00 19 ม.ิย. 24 / 14:20 272.48 21:20

1041195 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 TOPSol A150 Sak Chaisidhi Company Limited Load 482.933 19 ม.ิย. 24 / 14:48 19 ม.ิย. 24 / 16:25 19 ม.ิย. 24 / 19:15 2:50:00 19 ม.ิย. 24 / 21:05 170.45 06:17

1044002 HEUNG-A PIONEER Jetty 1 Pentadiene Zeon Chemicals (Thailand) Company Limited Discharge 1,299.124 19 ม.ิย. 24 / 22:45 20 ม.ิย. 24 / 00:50 20 ม.ิย. 24 / 06:18 5:28:00 20 ม.ิย. 24 / 09:10 237.64 10:25

1043996 TORERO Jetty 1 Styrene Monomer PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 2,082.496 20 ม.ิย. 24 / 10:18 20 ม.ิย. 24 / 11:55 20 ม.ิย. 24 / 19:35 7:40:00 20 ม.ิย. 24 / 21:00 271.63 10:42

1044024 OCEAN CHEMIST Jetty 1 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 855.509 20 ม.ิย. 24 / 22:20 21 ม.ิย. 24 / 00:20 21 ม.ิย. 24 / 06:30 6:10:00 21 ม.ิย. 24 / 09:00 138.73 10:40

1045039 OCEAN CHEMIST Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 994.888 20 ม.ิย. 24 / 22:20 21 ม.ิย. 24 / 00:20 21 ม.ิย. 24 / 06:30 6:10:00 21 ม.ิย. 24 / 09:00 161.33 00:00

1047319 EAGLE ASIA 07 Jetty 1
Methyl-tert-Butylether 

(MTBE)
Bangkok Synthetics Company Limited Load 2,894.410 21 ม.ิย. 24 / 11:00 21 ม.ิย. 24 / 13:25 22 ม.ิย. 24 / 02:55 13:30:00 22 ม.ิย. 24 / 05:10 214.40 18:10

1047457 ASIAN LILAC Jetty 1 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 10,148.324 22 ม.ิย. 24 / 10:00 22 ม.ิย. 24 / 16:55 23 ม.ิย. 24 / 14:05 21:10:00 23 ม.ิย. 24 / 15:50 479.45 29:50

1046037 HEUNG-A PIONEER Jetty 1 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,995.567 24 ม.ิย. 24 / 03:00 24 ม.ิย. 24 / 06:00 25 ม.ิย. 24 / 15:40 33:40:00 25 ม.ิย. 24 / 17:50 88.98 38:50

1047749 HEUNG-A PIONEER Jetty 1 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,534.620 24 ม.ิย. 24 / 03:00 24 ม.ิย. 24 / 06:00 25 ม.ิย. 24  15:40 33:40:00 25 ม.ิย. 24 / 17:50 45.58 00:00

1049757 HEUNG-A PIONEER Jetty 1 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 5,918.18 24 ม.ิย. 24 / 03:00 24 ม.ิย. 24 / 06:00 25 ม.ิย. 24  15:40 33:40:00 25 ม.ิย. 24 / 17:50 175.79 00:00

1054710 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 1 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,744.82 27 ม.ิย. 24 / 10:13 27 ม.ิย. 24 / 12:12 27 ม.ิย. 24  23:00 10:48:00 28 ม.ิย. 24 / 00:40 254.15 14:27

1055152 SUN MERCURY Jetty 1 Epichlorohydrin AGC Vinythai Public Company Limited Load 2,094.12 29 ม.ิย. 24 / 13:35 29 ม.ิย. 24 / 21:15 30 ม.ิย. 24  02:50 5:35:00 30 ม.ิย. 24 / 05:10 375.07 15:35

Total shipments 24 Shipments

Total thoughput 84,009.110 MT.

Total alongside 411:32 Hrs.

% Alongside 57.16%

Jetty occupancy report June 2024 (No.of ship)

Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Time unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

1024503 DAEWOO DIAMOND Jetty 2 Orthoxylene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,859.716 01 ม.ิย. 24 / 01:50 01 ม.ิย. 24 / 04:05 01 ม.ิย. 24 / 16:15 12:10:00 01 ม.ิย. 24 / 19:00 235.05 17:10

1028937 NEW STAR Jetty 2 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 11,588.654 01 ม.ิย. 24 / 22:05 01 ม.ิย. 24 / 23:25 02 ม.ิย. 24 / 22:05 22:40:00 03 ม.ิย. 24 / 00:45 511.26 26:40

1026751 SINAR MENDAWAI Jetty 2 Methanol Asia Silicones Monomer Limited Discharge 2,843.324 03 ม.ิย. 24 / 18:18 03 ม.ิย. 24 / 22:06 05 ม.ิย. 24 / 03:42 29:36:00 05 ม.ิย. 24 / 10:00 96.06 39:42

1028682 SINAR MENDAWAI Jetty 2 Methanol Thai Polyacetal Company Limited Discharge 2,234.694 03 ม.ิย. 24 / 18:18 03 ม.ิย. 24 / 22:06 05 ม.ิย. 24 / 03:42 29:36:00 05 ม.ิย. 24 / 10:00 75.50 00:00

1029214 SINAR MENDAWAI Jetty 2 Methanol Bangkok Synthetics Company Limited Discharge 1,420.019 03 ม.ิย. 24 / 18:18 03 ม.ิย. 24 / 22:06 05 ม.ิย. 24 / 03:42 29:36:00 05 ม.ิย. 24 / 10:00 47.97 00:00

1030567 SINAR MENDAWAI Jetty 2 Methanol Star Wood Chemical Company Limited Discharge 699.127 03 ม.ิย. 24 / 18:18 03 ม.ิย. 24 / 22:06 05 ม.ิย. 24 / 03:42 29:36:00 05 ม.ิย. 24 / 10:00 23.62 00:00

1030568 SINAR MENDAWAI Jetty 2 Methanol Star Plus Chemical Company Limited Discharge 798.140 03 ม.ิย. 24 / 18:18 03 ม.ิย. 24 / 22:06 05 ม.ิย. 24 / 03:42 29:36:00 05 ม.ิย. 24 / 10:00 26.96 00:00

1031710 DING HENG 10 Jetty 2 Methyl-tert-Butylether (MTBE) Bangkok Synthetics Company Limited Load 2,859.460 07 ม.ิย. 24 / 06:30 07 ม.ิย. 24 / 07:20 07 ม.ิย. 24 / 18:19 10:59:00 07 ม.ิย. 24 / 21:00 260.35 14:30

1034646 DAESAN CHEMI Jetty 2 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 8,453.293 07 ม.ิย. 24 / 22:20 08 ม.ิย. 24 / 00:45 08 ม.ิย. 24 / 18:35 17:50:00 08 ม.ิย. 24 / 22:00 474.02 23:40

1031872 WOOJIN EVELYN Jetty 2 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 3,858.334 08 ม.ิย. 24 / 23:45 09 ม.ิย. 24 / 03:05 09 ม.ิย. 24 / 18:05 15:00:00 09 ม.ิย. 24 / 20:10 257.22 20:25

1037427 ROYAL CRYSTAL 7 Jetty 2 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 9,939.461 11 ม.ิย. 24 / 09:12 11 ม.ิย. 24 / 14:45 12 ม.ิย. 24 / 14:15 23:30:00 12 ม.ิย. 24 / 16:10 422.96 30:58

1037566 STOLT SUISEN Jetty 2 Propylene Oxide PTT Global Chemical Public Company Limited Load 3,144.625 12 ม.ิย. 24 / 17:25 12 ม.ิย. 24 / 19:55 13 ม.ิย. 24 / 09:35 13:40:00 13 ม.ิย. 24 / 12:00 230.09 18:35

1035704 DIONNE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG) Indorama Petrochem Limited Discharge 1,919.456 13 ม.ิย. 24 / 13:15 13 ม.ิย. 24 / 21:25 14 ม.ิย. 24  11:30 14:05:00 14 ม.ิย. 24 / 13:00 136.29 23:45

1035713 DIONNE Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 1,919.053 13 ม.ิย. 24 / 13:15 13 ม.ิย. 24 / 21:25 14 ม.ิย. 24  11:30 14:05:00 14 ม.ิย. 24 / 13:00 136.26 00:00

1039892 AMAGI GALAXY Jetty 2 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 6,000.365 14 ม.ิย. 24 / 14:36 14 ม.ิย. 24 / 18:15 15 ม.ิย. 24  12:45 18:30:00 15 ม.ิย. 24 / 16:00 324.34 25:24

1038776 PRINCESS AMBER Jetty 2 Propylene Oxide PTT Global Chemical Public Company Limited Load 3,085.427 15 ม.ิย. 24 / 16:40 15 ม.ิย. 24 / 18:00 16 ม.ิย. 24  10:05 16:05:00 16 ม.ิย. 24 / 13:00 191.84 20:20

1041161 CHEMROAD JOURNEY Jetty 2 Mono Ethylene Glycol (MEG)
Indorama Polyester Industries Public 

Company Limited
Discharge 1,979.505 16 ม.ิย. 24 / 14:40 16 ม.ิย. 24 / 20:00 17 ม.ิย. 24  12:05 16:05:00 17 ม.ิย. 24 / 14:55 123.08 24:15

1043525 CHEMROAD JOURNEY Jetty 2 Ethylene Dichloride
Thai Plastic and Chemicals Public Company 

Limited
Discharge 1,955.336 16 ม.ิย. 24 / 14:40 16 ม.ิย. 24 / 20:00 17 ม.ิย. 24  12:05 16:05:00 17 ม.ิย. 24 / 14:55 121.58 00:00

1041259 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 P-Xylene GC-M PTA Company Limited Discharge 6,195.161 17 ม.ิย. 24 / 21:12 17 ม.ิย. 24 / 22:42 19 ม.ิย. 24  03:24 28:42:00 19 ม.ิย. 24 / 04:50 215.86 31:38

1044038 CRANE GAIA Jetty 2 Ethylene Dichloride
Thai Plastic and Chemicals Public Company 

Limited
Discharge 5,223.724 19 ม.ิย. 24 / 06:00 19 ม.ิย. 24 / 09:50 20 ม.ิย. 24  03:10 17:20:00 20 ม.ิย. 24 / 06:00 301.37 24:00

1042348 GOLD TRADER I Jetty 2 Orthoxylene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,006.677 20 ม.ิย. 24 / 06:54 20 ม.ิย. 24 / 08:42 20 ม.ิย. 24  18:24 9:42:00 20 ม.ิย. 24 / 22:10 206.87 15:16

1045883 OC GRANDE Jetty 2 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 8,729.848 20 ม.ิย. 24 / 23:30 21 ม.ิย. 24 / 02:10 21 ม.ิย. 24  22:05 19:55:00 22 ม.ิย. 24 / 02:15 438.32 26:45

1047374 CRANE GAIA Jetty 2 Genix GS-3000R GC Polyols Company Limited Load 1,293.693 22 ม.ิย. 24 / 12:45 22 ม.ิย. 24 / 15:20 22 ม.ิย. 24  22:20 7:00:00 23 ม.ิย. 24 / 04:00 184.81 15:15

1048983 CRANE GAIA Jetty 2 TOPSol A150 Sak Chaisidhi Company Limited Load 484.905 22 ม.ิย. 24 / 12:45 22 ม.ิย. 24 / 15:20 22 ม.ิย. 24  22:20 7:00:00 23 ม.ิย. 24 / 04:00 69.27 00:00

1052403 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2 P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 6,207.793 26 ม.ิย. 24 / 11:06 26 ม.ิย. 24 / 16:24 27 ม.ิย. 24  17:54 25:30:00 27 ม.ิย. 24 / 19:00 243.44 31:54

1054807 SUN FLORA Jetty 2 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 3,006.241 28 ม.ิย. 24 / 12:20 28 ม.ิย. 24 / 14:40 29 ม.ิย. 24  00:15 9:35:00 29 ม.ิย. 24 / 02:00 313.69 13:40

1053874 EAGLE ASIA 11 Jetty 2 Phenol PTT Global Chemical Public Company Limited Load 997.686 29 ม.ิย. 24 / 11:55 29 ม.ิย. 24 / 15:50 29 ม.ิย. 24  19:50 4:00:00 29 ม.ิย. 24 / 23:09 249.42 11:14

1054806 SUN FLORA Jetty 2 Benzene PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,923.458 30 ม.ิย. 24 / 00:15 30 ม.ิย. 24 / 01:40 30 ม.ิย. 24  10:20 8:40:00 30 ม.ิย. 24 / 13:00 337.32 12:45

Total shipments 21 Shipments

Total thoughput 105,616.150 MT.

Total alongside 467:51 Hrs.

% Alongside 64.98%

Jetty occupancy report June 2024 (No.of ship)



Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Time unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

1027783 TMN PLENITUDE Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 37,017.994 01 ม.ิย. 24 / 16:36 01 ม.ิย. 24 / 21:42 03 ม.ิย. 24 / 03:00 29:18:00 03 ม.ิย. 24 / 06:25 1263.41 37:49

1028865 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2B P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 4,766.771 03 ม.ิย. 24 / 08:18 03 ม.ิย. 24 / 14:42 04 ม.ิย. 24 / 15:42 25:00:00 04 ม.ิย. 24 / 17:30 190.67 33:12

1029459 ZHONG CHI Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 19,286.827 04 ม.ิย. 24 / 19:00 04 ม.ิย. 24 / 21:42 05 ม.ิย. 24 / 15:30 17:48:00 05 ม.ิย. 24 / 18:10 1083.53 23:10

1032183 ELANDRA FIRTH Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 37,840.425 05 ม.ิย. 24 / 20:06 06 ม.ิย. 24 / 03:30 07 ม.ิย. 24  12:00 32:30:00 07 ม.ิย. 24 / 15:15 1164.32 43:09

1033347 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 2B P-Xylene GC-M PTA Company Limited Discharge 6,075.516 07 ม.ิย. 24 / 17:00 07 ม.ิย. 24 / 18:24 09 ม.ิย. 24  01:18 30:54:00 09 ม.ิย. 24 / 03:10 196.62 34:10

1036190 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 9,392.584 09 ม.ิย. 24 / 15:30 09 ม.ิย. 24 / 22:06 10 ม.ิย. 24  07:24 9:18:00 10 ม.ิย. 24 / 09:40 1009.96 18:10

1036191 EAGLE KINARUT Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 26,068.081 10 ม.ิย. 24 / 11:54 10 ม.ิย. 24 / 14:00 11 ม.ิย. 24  11:48 21:48:00 11 ม.ิย. 24 / 14:15 1195.78 26:21

1037392 BOW SEA Jetty 2B Ethylene Dichloride Thai Plastic and Chemicals Public Company Limited Discharge 15,582.837 12 ม.ิย. 24 / 14:35 12 ม.ิย. 24 / 17:00 14 ม.ิย. 24  15:15 46:15:00 14 ม.ิย. 24 / 18:00 336.93 51:25

1037981 TMN PLENITUDE Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 41,885.192 14 ม.ิย. 24 / 19:54 14 ม.ิย. 24 / 21:24 16 ม.ิย. 24  11:00 37:36:00 16 ม.ิย. 24 / 13:00 1113.97 41:06

1042382 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 9,366.923 16 ม.ิย. 24 / 15:00 16 ม.ิย. 24 / 16:48 17 ม.ิย. 24  03:06 10:18:00 17 ม.ิย. 24 / 06:20 909.41 15:20

1042497 HANYU AZALEA Jetty 2B P-Xylene Indorama Petrochem Limited Discharge 10,031.775 17 ม.ิย. 24 / 07:35 17 ม.ิย. 24 / 14:50 18 ม.ิย. 24  17:35 26:45:00 18 ม.ิย. 24 / 18:50 375.02 35:15

1040001 SEA ELEGANT Jetty 2B Methanol Asia Silicones Monomer Limited Discharge 3,150.107 18 ม.ิย. 24 / 20:42 19 ม.ิย. 24 / 00:54 20 ม.ิย. 24  19:00 42:06:00 20 ม.ิย. 24 / 22:00 74.82 49:18

1042481 SEA ELEGANT Jetty 2B Methanol Thai Polyacetal Company Limited Discharge 4,857.124 18 ม.ิย. 24 / 20:42 19 ม.ิย. 24 / 00:54 20 ม.ิย. 24  19:00 42:06:00 20 ม.ิย. 24 / 22:00 115.37 00:00

1044042 SEA ELEGANT Jetty 2B Methanol Bangkok Synthetics Company Limited Discharge 1,501.711 18 ม.ิย. 24 / 20:42 19 ม.ิย. 24 / 00:54 20 ม.ิย. 24  19:00 42:06:00 20 ม.ิย. 24 / 22:00 35.67 00:00

1044045 SEA ELEGANT Jetty 2B Methanol Star Plus Chemical Company Limited Discharge 1,001.186 18 ม.ิย. 24 / 20:42 19 ม.ิย. 24 / 00:54 20 ม.ิย. 24  19:00 42:06:00 20 ม.ิย. 24 / 22:00 23.78 00:00

1044047 SEA ELEGANT Jetty 2B Methanol Star Wood Chemical Company Limited Discharge 1,000.586 18 ม.ิย. 24 / 20:42 19 ม.ิย. 24 / 00:54 20 ม.ิย. 24  19:00 42:06:00 20 ม.ิย. 24 / 22:00 23.77 00:00

1046011 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 27,153.173 21 ม.ิย. 24 / 11:42 21 ม.ิย. 24 / 18:42 22 ม.ิย. 24  16:36 21:54:00 22 ม.ิย. 24 / 18:25 1239.87 30:43

1046024 HAFNIA RAVEN Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 25,278.171 22 ม.ิย. 24 / 20:06 22 ม.ิย. 24 / 23:00 23 ม.ิย. 24  20:12 21:12:00 23 ม.ิย. 24 / 22:50 1192.37 26:44

1052230 KAREN MAERSK Jetty 2B Full Range Condensate PTT Global Chemical Public Company Limited Discharge 19,454.052 26 ม.ิย. 24 / 11:12 26 ม.ิย. 24 / 18:30 27 ม.ิย. 24  12:54 18:24:00 27 ม.ิย. 24 / 15:15 1057.29 28:03

Total shipments 15 Shipments

Total thoughput 300,711.035 MT.

Total alongside 493:55 Hrs.

% Alongside 68.60%

Jetty occupancy report June 2024 (No.of ship)

Order No Vessel Name LOA DWT Jetty Product Customer Import_Export Quantities Mooring Start load/unload Stop load/unload Pumping Tinme unmooring Flowrate(Mt/Hr) Alongside

1027959 PAKAMON Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 1,696.045 01 ม.ิย. 24 / 13:00 01 ม.ิย. 24 / 14:05 01 ม.ิย. 24 / 21:24 7:19:00 01 ม.ิย. 24 / 23:30 231.81 10:30

1033379 TORERO Jetty 3 Acetic Acid GC-M PTA Company Limited Discharge 1,004.187 08 ม.ิย. 24 / 10:54 08 ม.ิย. 24 / 13:10 09 ม.ิย. 24 / 01:38 12:28:00 09 ม.ิย. 24 / 02:50 80.55 15:56

1036027 TORERO Jetty 3 Acetic Acid Indorama Petrochem Limited Discharge 1,050.825 08 ม.ิย. 24 / 10:54 08 ม.ิย. 24 / 13:10 09 ม.ิย. 24 / 01:38 12:28:00 09 ม.ิย. 24 / 02:50 84.29 00:00

1034607 TRISTEN Jetty 3 Methanol Vanachai Chemical Industries Company Limited Discharge 1,498.441 09 ม.ิย. 24 / 15:30 09 ม.ิย. 24 / 20:06 10 ม.ิย. 24 / 02:48 6:42:00 10 ม.ิย. 24 / 04:50 223.65 13:20

1034368 PHUBAI PATTRA 5 Jetty 3 Cyclohexane PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,440.810 11 ม.ิย. 24 / 04:48 11 ม.ิย. 24 / 09:00 12 ม.ิย. 24 / 10:40 25:40:00 12 ม.ิย. 24 / 13:00 95.10 32:12

1038778 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 3
Methyl-tert-

Butylether (MTBE)
Bangkok Synthetics Company Limited Load 1,009.675 13 ม.ิย. 24 / 13:54 13 ม.ิย. 24 / 15:42 13 ม.ิย. 24 / 21:48 6:06:00 13 ม.ิย. 24 / 23:55 165.52 10:01

1046049 DING HENG 17 Jetty 3 Acetone PTT Global Chemical Public Company Limited Load 2,794.782 21 ม.ิย. 24 / 10:00 21 ม.ิย. 24 / 13:50 22 ม.ิย. 24 / 01:34 11:44:00 22 ม.ิย. 24 / 05:05 238.19 19:05

1054726 PHUBAI PATTRA 1 Jetty 3
Methyl-tert-

Butylether (MTBE)
Bangkok Synthetics Company Limited Load 2,303.820 28 ม.ิย. 24 / 15:18 28 ม.ิย. 24 / 16:45 29 ม.ิย. 24 / 03:35 10:50:00 29 ม.ิย. 24 / 05:30 212.66 14:12

Total shipments 7 Shipments

Total thoughput 13,798.585 MT.

Total alongside 115:16 Hrs.

% Alongside 16.01%

Jetty occupancy report June 2024 (No.of ship)



Jetty occupancy Year 2024 (No.of ship)

Month Jetty # 1 
Occupancy (hr)

Jetty # 2 
Occupancy (hr)

Jetty # 2B 
Occupancy (hr)

Jetty # 3 
Occupancy (hr)

Total  
hour

Jetty # 1 
Occupancy (%)

Jetty # 2 
Occupancy (%)

Jetty # 2B 
Occupancy (%)

Jetty # 3 
Occupancy (%)

Average Jetty # 
1 Occupancy (%)

Average Jetty # 
2 Occupancy (%)

Average Jetty # 
2B Occupancy 

(%)

Average Jetty # 
3 Occupancy (%)

Jetty # 1 
Shipmen

t

Jetty # 1 
accum. 
Shipmen

t

Jetty # 2 
Shipmen

t

Jetty # 2 
accum. 
Shipmen

t

Jetty # 
2B 

Shipment

Jetty # 
2B 

accum. 
Shipment

Jetty # 3 
Shipmen

t

Jetty # 3 
accum. 
Shipmen

t

TOTAL 
Shipmen

t

TOTAL 
accum. 
Shipmen

t

Jetty # 1 in-out Jetty # 1 Accumulate in-
out Jetty # 2 in-out Jetty # 2 Accumulate in-

out Jetty # 2B in-out Jetty # 2B Accumulate in-
out Jetty # 3 in-out Jetty # 3 Accumulate in-

out Monthly SUM Accumulate Monthly 
SUM

Jan 357:51 373:48 348:30 79:27 744 48.10% 50.24% 46.84% 10.68% 48.10% 50.24% 46.84% 10.68% 22 22 20 20 14 14 8 8 64 64 84,012 84,012 88,065 88,065 225,637 225,637 12,875 12,875 410,590 410,590
Feb 360:12 375:47 453:09 79:05 696 51.75% 53.99% 65.11% 11.36% 49.86% 52.05% 55.67% 11.01% 20 20 19 19 14 14 8 8 61 61 70,398 154,410 72,854 160,920 278,018 503,654 11,917 24,793 433,187 433,187
Mar 370:52 491:14 458:59 53:25 744 49.85% 66.03% 61.69% 7.18% 49.86% 56.81% 57.72% 9.70% 23 23 19 19 16 16 6 6 64 64 68,791 223,201 111,349 272,269 395,540 899,195 8,434 33,227 584,114 584,114
Apr 505:36 425:28 388:16 29:05 720 70.22% 59.09% 53.93% 4.04% 54.91% 57.38% 56.78% 8.30% 24 24 23 23 12 12 3 3 62 62 120,978 344,179 77,502 349,771 305,732 1,204,927 4,506 37,732 508,718 508,718
May 506:31 442:24 501:28 115:17 744 68.08% 59.46% 67.40% 15.50% 57.59% 57.80% 58.95% 9.77% 26 26 23 23 19 19 7 7 75 75 96,156 440,335 105,488 455,259 358,294 1,563,221 15,544 53,277 575,483 575,483
Jun 411:32 467:51 493:55 115:16 720 57.16% 64.98% 68.60% 16.01% 57.52% 58.99% 60.54% 10.80% 24 24 21 21 15 15 7 7 67 67 84,009 524,344 105,616 560,875 300,711 1,863,932 13,799 67,075 504,135 504,135
Jul 0 0 0 0 0 0
Aug 0 0 0 0 0 0
Sep 0 0 0 0 0 0
Oct 0 0 0 0 0 0
Nov 0 0 0 0 0 0
Dec 0 0 0 0 0 0

139 125 90 39 524,344 560,875 1,863,932 67,075 3,016,226 3,016,226
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THAI TANK TERMINAL COMPANY LIMITED 

 
TERMINAL REGULATION FOR VESSELS 

 
PREFACE 

 
 
 This booklet contains the regulations, general information for the liquid Cargo terminal 
located at Map-Ta-Phut Industrial Port Thailand. The International Safety Guide for Oil 
Tankers and Terminals - ICS / OCIMF / IAPH and Tanker Safety Guide Liquified Gas/ 
Chemicals - International Chamber of Shipping shall be used in conjunction with these 
regulations. In addition to these terminal regulations all applicable governmental regulations 
must be adhered too. 
 
 It is not intended to supersede wholly or partially any hydrographic or other official 
publication, nor should it be used without  reference to such publications where appropriate. 
 
 The information contained herein is believed to be correct at time of issue.  
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1. GENERAL INFORMATION 
    
 1.1 GENERAL 
 

The following regulations shall apply to all or any parts of  "The Liquid Cargo 
Terminal Map -Ta -Phut  Industrial  Port ,Thailand"   which is owned by 
Industrial Estate Authority  of Thailand  (IEAT) and is operated by Thai Tank 
Terminal Limited. (TTT) and to all vessels  moored  alongside or using the 
Terminal.They govern the private law relationships between TTT and the users.  

 
     In addition to this, the applicable Thai Law, in particular the regulations for 
  ports in the Land of Thailand-General Port Regulations in their valid versions 
  as well as the Sea Traffic Regulations which shall have been notified to the 
  user are to be  observed. 
 
  They are in addition to and not in obligation of or substitution for the  
  provisions of  
 
  1.  Bye-laws made by the Port Authority of Thailand ;             
  2.  Requirements of customs and Excise ;                         
  3.  The Merchant Shipping Act and Orders and Regulations made   
   thereunder ; and 
  4.  Any other general legistration affecting the Terminal or vessel using 
   the same. 
 
  Only such gas and chemical vessels, which comply with the   
  recommendations of IMO and have a valid fitness certificate relating to  
  - Resolution A.328 (IX) code for the construction and equipment of  
   ships carrying liquefied gas in bulk. 
  -   Resolution A.329 (IX) recommendations concerning ships not covered 
   by the code for the construction and equipment of ships carrying  
   liquefied gases in bulk. 
  -   Code for existing ships carrying liquefied gases in bulk. 
  -   Resolution  A.212 (VII) code for the construction  and equipment of 
   ships carrying dangerous chemicals in bulk. 
   may operate at the berth. 
  
 1.2 LOCATION 
 
  The Terminal is situated on the Eastern shore of the Gulf of Thailand between 
  Sattahip and Rayong approximately 180 km. east of Bangkok. 
 
  Terminal    12 0 – 39 / – 17 //  N   /   101 0 – 08 / - 40 //  E 
 
  Anchorage Position  12 0 – 35 / – 0 //  N   /   101 0 – 13 / - 0 //  E 
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 1.3   TUGBOAT (S) 
 
  These services have to be arranged through the ship agencies. The number  
  and capacity of tug boat depends on vessels size, draft and weather conditions
  and will be required by pilot(s) or ship's master or eventually the harbour  
  authorities.  
 
2. DETAILS OF THE TERMINAL AND BERTH 
 

The Marine terminal consists of four liquid cargo berths for importation / exportation 
of mineral oils, chemicals and liquefied gases. 

 
 2.1 TIDAL AND WEATHER INFORMATIONS 
 
  Prevailing wind      :   SWLY 
  Tidal variation      : H.A.T       + 3.50 m. 
                                         M.H.H.W.    + 3.00 m. 
                                          M.H.W.      + 2.80 m. 
                                          M.S.L.      + 2.20 m. 
                                          M.L.L.W.    + 1.40 m. 
  
 2.2 Approached Channel Limitations 
 
  Max. breadth of ship   : 46  m. 
  Water Depth    : 12.5 m. CDL  
  Max. arrival / departure  draft  : 11.9 m. 
 
 
 2.3     Berthing Limitations 
 
  Jetty 1 
 
  Length of berth                       :   280 m. 
  Max. Length of ship to berth (LOA)   : 200 m. 
  Min. Ships parallel body length require : 30 m. 
  Min free board at full loaded require : 0.50 m. 
  Max. Displacement weight  : 43,500 Tons. 
  Water Depth                           :   12.5 m. CDL 
  Ship max.draft    :   11.9 m. 
  Platform    :   Fixed fendering   
  Mooring    : 4 Mooring dolphins and 6  
        Breasting dolphins symmetry for 
        both side of platform.  
        (See attachment drawing). 
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  Jetty 2 
 
  Length of berth   :   280 m. 
  Max. Length of ship to berth (LOA)   :   260 m. 
  Min. Ships parallel body length require : 30 m. 
  Min free board at full loaded require : 0.50 m. 
  Max. Displacement weight  : 80,000 Tons. 

Water Depth    :   12.5 m. CDL   
  Ship max.draft    : 11.9 m. 
  Platform    :   Fixed fendering 
  Mooring    :   4 Mooring dolphins and 6  
        Breasting Dolphins symmetry for 
        both side of platform.  
        (See attachment drawing).      
 
  Jetty J2B 
 
  Length of berth   :   280 m. 
  Max. Length of ship to berth (LOA)   :   260 m. 
  Min. Ships parallel body length require : 45 m. 
  Min free board at full loaded require : 0.50 m. 
  Max. Displacement weight  : 80,000 Tons. 
  Water Depth    :   12.5 m. CDL 
  Ship max.draft    :   11.9 m. 
  Platform    :   Fixed fendering 
  Mooring    :   4 Mooring dolphins and 4  
        Breasting Dolphins symmetry for 
        both side of platform.  
        (See attachment drawing).       
 
  Jetty 3 
 
  Length of berth   : 120 m. 
  Max. Length of ship to berth (LOA)   :   120 m. 
  Min. Ships parallel body length require : 40 m. 
  Min free board at full loaded require : 0.50 m. 
  Max. Displacement weight  : 10,000 Tons.  
  Water Depth    :   12.5 m. CDL 
  Ship max.draft    :   11.9  m. 
  Platform    :   Fixed fendering 
  Mooring    :   4 Mooring dolphins and 2  
        Breasting Dolphins.       
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3. SAFE MOORING AND WORKING GUIDE 
 

        TTT is not responsible for towage operations and mooring/unmooring of the vessels. It 
 is compulsory that the services of a pilot who is authorized by IEAT will be used each 
 time the vessel has to be moved in the Terminal area. The following operations are 
 to be taken. 
 
 Mooring 
 
 It is the masters responsibility that the vessel is safety moored under all circumstances. 
 However in order to ensure safe cargo handling and avoid damage to the terminal 
 installations, the loadingmaster will check vessels moorings and when found 
 unsatisfactory, he will request the master to correct or adjust the moorings. In extreme 
 cases the loadingmaster may decide to suspend the cargo handling. The following 
 should be taken in consideration: 
 
 a) The location of the terminal is rather sheltered, however there might be a  
  possibility that cargo handling has to be suspended due to extreme bad weather 
  conditions. (This to the discretion of the terminal supervisor). 
 b) Vessels moorings should meet the requirements as indicated in the mooring 
  diagram. 
 c) Mixed mooring (synthetic fibre ropes and steel wire ropes moored onto the 
  same shore bollards) should be avoided. 
 d) The use of anchors is forbidden by port authorities. 
 
 3.1 Berthing restriction 

3.1.1 Ship approaching speed must be controlled less than 0.1 m/sec.  
3.1.2 Parallel moving to the fenders in order to contact all fenders at the same 

time. (Berthing angle may range from 0 (parallel) to max 6 degree) 
 3.1.3 During moving to come alongside, at last 30 m. distance, then close 
  communication with 10 meters is require to shore.  
 3.1.4 At least, 2 (Two) tug boats are required for mooring and unmooring.   
 3.1.5 And 3 (Three) tug boats are required when ship draft more than  
  11.6 m. 
   
 3.2 Tug boat application for vessel mooring and unmooring at TTT to be  
  applied as hereunder guidance. 
 3.1.1 For LOA ≤ 300 feet (91 m.), tug horse power not less than 600 HP. 

3.1.2 For LOA between 300-400 feet (91-122 m.), tug horse power not less 
than 1,500 HP. 

 3.1.3 For LOA > 400 feet (122 m.), tug horse power not less than  
 3,000 HP. 
 
  The above applications for both mooring and unmooring and for every 
  vessel. (with / without Thruster) 
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 3.3 Ship Master is responsible for ensuring that mooring lines are in good  
  condition and that winches on securing devices are in efficient operation order. 
 3.3.1 Turning basin provided in front of Terminal which best practical to 
 completly turned 200 m. away. 
 
 3.4 Any known defect in the vessel's mooring system, limitation of mooring winch        
  brakes should be reported to the Terminal Manager by the Master in order  
  that, if necessary, additional precautions may be agreed. 
 
 3.5 The Ship Master shall ensure that the vessel mooring ropes or wires are   
  fastened only to the proper fixtures provided for this purpose. 
 
 3.6 In order to avoid damage to loading arms / hoses and gangway, the vessel shall 
  be kept close alongside at all times, all the ropes must be kept fastened unless 
  loading arms / hoses / gangway disconned and cleared from the vessel. 
 
 3.7 Under no circumstances will be a mixture of wires and synthetic ropes in the 
  same direction of service and to the same mooring point be acceptable. 
 
 3.8  Where wires are used, they should be of a similar breaking strain to that of the 
  rope. 
 
 3.9  Vessel must provide full power or steam on deck to all mooring winches 
  throughout the period alongside the jetty. 
 
 3.10  Once moored, vessel's winches must be secured with the brakes hardened up. 
  Winches must not be left on automatic tension. 
 
  3.11   Back springs should  be as long as possible, and it is recommended  that wires 
  are used and secured to the mooring points on the jetty head / breasting  
  dolphin. 
 
 3.12  Mooring lines must be adjusted under the supervision of responsible officer. 
 
 3.13  A strict watch must be maintained on the vessel's mooring at all states of tide 
  to ensure that all line are properly tensioned and tended to prevent undue   
  movement of the vessel 
 
 3.14  Ship Master should endeavour to ensure compliance with the mooring  
  layouts. 
 
 3.15  The Terminal will require cargo operations to be ceased  and / or tugs  
  summoned if  the vessel's   movement will  endanger loading arms / hoses or /
  gangway in the absence of an alert efficient deck watch  ALL DELAYS /  
  CHARGES caused by the ship's failure to observe the above precautions will 
  be for the ship's account. 
 
 3.16  In normal conditions berthing / unberthing is permitted for 24-hours service. 
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3.17 TTT has established safe distance between two vessels moored at jetties 
hereunder: 

 - minimum 10 meters are required for vessels LOA. < 500 feet (152.4 m.) 
 - minimum 15 meters are required for vessels LOA. > 500 feet (152.4 m.) 
 

4. STAND BY OPERATIONS 
  
 4.1  ENGINE IMMOBILIZATION 
 
  1. The main engine shall always be kept ready for immediate use. Urgent 
   repairs, may only be undertaken with written form approval from the 
   Terminal Manager. 
  2. Repairs  which is  restrict to the maneuverability of the vessel may only 
   be carried out and will be conditional on  the  Master  hiring  sufficient  
   standby tugs to move the vessel if so  required. All consequential costs  
   resulting from repair work carried out on the vessel while it is moored 
   at the Terminal shall be borne by the vessel. 
  3.  Should  the  repair  works  represent  a  risk for the Terminal  or should  
   the conditions  of the approval are  contravened, the Terminal   
   Manager  may require that the  vessel be removed at the owner's costs. 
 
 4.2 ANCHORS 
 
  Every vessel shall have anchors ready for immediate use. 
 
 4.3 EMERGENCY TOWING WIRES 
  
  Any  vessel whilst  alongside the Terminal shall  provide  emergency towing  
  wires of sufficient length  to reach the  water's edge  and about 20  metres  
  flaked on deck with an  eye on the  outboard end and the inboard  end made 
  fast to  the vessel's bitts on the offshore bow and quarter. 
 
        4.4 NUMBER OF CREW 
 
  The Master shall at all times retain sufficient crew on board to operate his  
  vessel. 
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5. CONTROLLED ACCESS 
                                                                                
        5.1 CLEARANCE OF THE VESSEL                  
  
  Owing to the highly flammable nature of the products handled on the Terminal 
  and to comply with the Petroleum Regulations, it is necessary to exercise strict 
  control of access to the area.                  
 
  Unauthorised persons are not allowed to enter a vessel berthed alongside the 
  Terminal until it has been cleared by agents and the Authorities. 
 
  TTT personnel and Representatives shall have access to the vessel for the  
  performance of their duties.  The Master will give them all the necessary   
  information with  regard to operations and shall allow them  to inspect all  
  safety equipment and handling facilities. Backup support by the vessel's crew 
  is to be assured.                                       
                                                                                
 5.2 CONTROLLED ACCESS TO THE TERMINAL                       
  
  Persons with valid works passes are allowed to enter the terminal to proceed to 
  the jetty.   
 
  Crew members of a vessels are not allowed to enter the terminal.  
 
  The co-operation of the Masters and Shipping  agents is requested in the  
  interest of safety. 
 
  There shall be a prepared gangway of approved pattern as means of access  
  to a vessel.  Provided its maintains a steep inclination and properly secured 
  and tended.  A notice board shall be displayed in a prominent area near the 
  access to the vessel indicating:          
           
                                                 

"NO ADMITTANCE, EXCEPT ON BUSINESS"  
 

 "NO SMOKING ALLOWED" 
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6. STATIC ELECTRICITY 
 
 The following rules have to be strictly observed in order to eliminate the risks of static 
 electricity during and after the loading of the flaminable liquid: 
 

1. Splash filling must be avoided. 
2. Limited initial flow is < 1 m/sec. 
3. Maximum of 7 m/sec during loading/unloading. 
4. No metalic or conductive objects such as sample cans, ullage tapes & 

thermometers should be lowered into the vessel cargotanks during loading or for 
a period of 30 minutes after all pumping into the tank has stopped. For rough 
cargo measurements during loading operations the use of a wooden pole or a 
natural fibre tapelind with wooden float is allowed. 

5. The presence of floating foreign bodies must be avoided at all times. 
6. Contamination of the cargo with water must be avoided at all times. 
7. All manifolds are equipped with isolation flanges the use of bondingwires is 

forbidden under all circumstances. 
8. Earthing/grounding cables between ship/shore should not be used. 

 
7. CARGO OPERATION 
 
 
 Only intended and agreed loading/discharging is allowed, others than activities are 
 not permitted. 
 
 
 7.1 VESSEL OPERATION READINESS 
 
  Vessel must be ready to cargo loading / unloading operation before alongside 
  when the vessel is not ready for such operation or there is any operation 
  interuption caused by vessel longer than 4 hours, then vessel is   
  instructed to clear the berth.  Re-berthing expenses will be an, (if applicable) 
  owner’s account. 
 
  The terminal reserve the rights to claims to the vessel that occupied the 
  jetty without operation which stated above with the rate of 1,500 US,  
  Dollars per hour. 
 
 7.2 VESSEL's ALONGSIDE 
 
  Vessel is allowed alongside only is being in an operation and when  
  has been finished an operation, then vessel has to clear the berth.   
         
 7.3 INSPECTION OF VESSELS PRIOR TO COMMENCEMENT OF  
  LOADING / UNLOADING 
 
  Prior to commencement of loading or unloading Operations, it shall be the  
  duty of the Master or Chief Officer with the appropriate TTT Representative 
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  to carry out inspections and completed loading / unloading arrangement to  
  ensure that all  safety regulations are being observed.                                           
                                                      
        7.4   CLOSING OF SEA VALVE CONNECTED WITH CARGO SYSTEM                              
  
  Prior to commencement of loading or unloading operations, all sea suction 
  and discharge valves connected with the cargo system shall securely shut and 
  lashed and stern discharge and other lines not in use shall be blanked off.  
  Immediately after loading or unloading has commenced, a responsible ship's  
  officer shall make an overside inspection in the vicinity of all sea valves, to 
  ensure that there are no leaks. 
 
  A similar periodical inspection throughout the loading or unloading operations 
  is required. 
 
 7.5   CLOSING OF DOORS, PORTHOLES AND VENTILATORS DURING
  OPERATIONS 
 
  While any cargo is being handled, all doors and portholes of the afterhouse 
  facing on to the cargo tank deck, and the door leading to the centrecastle from 
  the accommodation shall be kept securely closed.  All afterhouse ventilators 
  shall be turned to face aft during these operations. 
 
 7.6 LOADING AND UNLOADING ARRANGEMENTS 
 
  Supervision and control throughout the period of loading or unloading  
  operations shall be exercised as follow : 
  1. A responsible ship's officer who is thoroughly familiar with the  
   arrangements of  the cargo lines, valves, pumps and cargo venting  
   system of the vessel, shall be on duty,  and an adequate  crew shall  
   remain on board to deal with any emergencies. 
  2.  A responsible member of the ship's personnel shall be stationed near 
   the vessel's main cargo control valve. 
  3.  Prior to commencement of operations the responsible ship's officer 
   shall confirm with the appropriate TTT Representative that the  
   standby, cease loading and other necessary signals are properly  
   understood and agreed. 
  4.  During loading or unloading of cargo and when ballasting, all tank  
   lids must remain close. Ullage pipes and sighting ports may be opened 
   for sampling and ullaging but must be closed when sampling or  
   ullaging is not being carried out. 
  5. When the cargo are being discharged, discharging rates must be  
   maintain at least 50% of the  cargo pumps capacity which stated in  
   ship’s particular: 
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 7.7 AGREEMENT OF LOADING OR UNLOADING RATES AND  
  PRESSURES      
 
   Prior to commencement of operations, the maximum loading or unloading  
  rate and pressure shall  be agreed  between the  Master and the appropriate  
  TTT representative in charge of operations, bearing in mind the grade of the 
  products to be loaded or unloaded  and the size and  capacity  of the vessel's 
  cargo lines, gas venting system and vessel's  pumps and the appropriate  
  loading or unloading plan agreed in writing. 
 
      7.8 REDUCTION OF LOADING OR UNLOADING RATES 
 
  1.  TOPPING OFF 
   When cargo tanks are being topped off, loading rates should be   
   reduced means of the shore pumps or control valves on shore on  
   request by the ship's officer to the appropriate TTT Representative.  
   Under no circumstances shall any vessel attempt to reduce the rate of 
   loading from shore by closing any vessel's valve. In particular, care 
   should be taken to ensure that during changeover from tank to tank, 
   the valves to empty tank are opened well before those on the tank  
   being finished are shut down. 
 
  2.  LINE CLEARING 
   Should any air or water be present in the line, pumping speed should be 
   regulated to eliminate the danger from static electricity until the air or  
   water has been displaced.  
 
       7.9 PRESSURE SURGE PRECAUTIONS 
 
  Non  routine  closing  of  the  loading  systems automatic  intervention  or   
  "fail safe" closure of shipboard  Emergency Shut Down (E.S.D.) valves can 
  generate dangerous  surge pressure. The Master may be asked to operate the 
  system to enable timing of the valves to be checked   and may be requested to 
  have valves adjusted according to the provisions of the I.M.O. codes of vessels 
  carrying Liquefied Gases in Bulk. 
 
  TTT reserves the right to adjust loading rates if valve closing times are not 
  compatible with the rates otherwise agreed. 
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8. HAZARD SITUATIONS 
 
 
 
  Product Spillage / Leakage or drainage on board ship   
  cause to harm people or environment is illegal  
 
  
 
  
 Product vapor release to ATM is prohibited.   The ship must to monitor and control  
 ship’s tank condition and other operation in order to avoid any vapor release. 
 
 
 
 8.1 FIRE AND SAFETY PRECAUTIONS 
 
  1. REPAIR WORK AND MAINTENANCE 
 
   No boiler cleaning, chipping, scaling and scraping of  steelwork  or 
   work likely to cause sparks shall be undertaken on any vessel (and 
   no iron or steel hammers or other instrument capable of causing 
   sparks shall  be  used for the purpose  of opening or closing  
   hatches), unless the previous written permission of the Terminal 
   Manager has been obtained. 
 
  2.  ENGINEER ON DUTY 
 
   In addition to the supervision required on deck a competent engineer 
   must be on duty in the engine room and / or boiler room at all times 
   whilts the vessel is alongside of the Terminal. 
 
  3.  EXCESSIVE FUNNEL SMOKING 
 
   Soot blowing and excessive funnel smoking is prohibited and  
   immediate steps must be taken to eliminate sparking from funnels. 
 
  4.  FIRE AND FIRE FIGHTING 
 
   For an emergency on shore or platform, an alarm will be given by the 
   sound of alarm. 
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  5.  FIRE FIGHTING EQUIPMENT 
 
   Vessel must be adequately manned for fire fighting and for vacating 
   the berth in case of an emergency. The following fire fighting  
   precautions must be ready : 
   - Fire hoses to be run out fore and aft ready for use. 
   -   Fire main must be under pressure. 
   -   Dry chemical extinguishing equipment of adequate capacity 
    must be estationed near the vessel's manifold. 
 
  6.  IN THE EVENT OF A FIRE ASHORE 
 
   -     All loading / unloading and / or ballasting operations must be 
    stopped immediatly. 
   -      Close all tank openings and batten down. 
   -      Prepare vessel for immediate departure. 
   -      Await instruction from shore. 
    
  Remark : If a vessel is  instructed to clear  the berth,  the master  has to  
    follow- up these  instructions immediately.   Irregardless who 
    ordered pilot or tugs clearing of the berth is for owners account.  
    Re-berthing, if applicable, will also be for owners account. 
 
  7.  THE EVENT OF FIRE ABOARD          
 
   -   Advise Jetty operator, attracting his attention with the alarm. 
    In the absence / indisposition of Jetty operator, sound an alarm 
    on the vessel's siren of repeated short blasts. 
   -     Stop loading/unloading or ballasting and close all tank  
    openings. 
   -     Standby to move off berth. 
 
   In case of fire on board a vessel at the Terminal the responsibility for 
   fire fighting rests with the Senior fire Brigade Officer present in  
   consultation with Master. 
 
   Generally the Fire Brigade will be on the scene first and will on  
   request of the Master of the vessel assit in combating the fire. 
 
  Remark : If a vessel is  instructed to clear  the berth,  the same remark is 
    applicable as mentioned under 6 
 
 8.2   THUNDERSTORMS-SUSPENSION OF OPERATIONS 
 

During severe thunderstorms, or other climatic conditions which may be   
hazardous to the safety of the operations and control of Ship/Shore Electrical 
Current, the cargo operations.  
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High wind or high wave conditions cargo load/unload must be stopped/ 
suspended as follow:- 
 
25 Knot (13 m/s) Reduce pumping rate 

 
25-30 Knot 
(13-15 m/s) 

Stop the cargo operations  

30-35 Knot 
(15-18 m/s) 

Disconnect the cargo hose/arm and 
keep the gangway back 

40 Knot 
(21 m/s) 

Ship unberth  

 
 
 8.3 EMERGENCY ESCAPE 
 
  1. The vessel's offshore lifeboat shall be rigged ready for immediate  
   lowering as an emergency escape.     
  2.  A pilot ladder shall be rigged or positioned on the out-board side of  
   the vessel ready for immediate lowering as means of escape in the  
   event of an emergency.   
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9. ENVIRONMENTAL PROTECTION 
 
         9.1   PROHIBITION OF POLLUTION 
 
  1. Pollution of the Terminal area by vessel’s effluent, condenser and  
   waste water is prohibited.   
  2. Soot emissions and any excessive exhaust emissions from the funnel 
   or exhaust lines are to be avoided.               
  3. Suitable measures are to be taken to avoid polluting the Terminal and   
   personnel in the vacinity when water, vessel effluent and vapours are 
   discharged 
 
 9.2 BALLASTING 
 
  As long as the vessel is moored at the berth, only separate ballast tanks may  
  be used. If it is necessary to ballast into the cargo tanks to maintain agreed  
  manifold air draughts, permission will be granted by the Terminal Manager 
  provide that :  
 
  1. Cargo operations are suspended. 
  2. Integrity between cargo and ballast is guaranteed by using a  
   minimum two valves isolation.   
  3. On commencement to ballast, pumps are to be started and a vacuum  
   shown on the pressure gauge before opening the sea   valve. 
 
 9.3 DEBALLASTING 
 
  It is not allowed to deballasting in to the harbour. 
 
       9.4 TANK CLEANING 
 
  1. No tank cleaning or gas freeing is permitted alongside unless written 
   permission has been obtained from the Terminal Manager. 
  2. No vessel which has windsails in her tanks is permitted at berth  
   alongside unless such tanks are gas free.     
  3. No vessel is permitted to berth alongside whose tanks are not gas free  
   unless all tank openings are closed. 
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 9.5   PRODUCT SPILLAGE AND LEAKAGE 
 
 
  At jetty 1, jetty 2 and jetty 2b, Terminal had provided permanent oil boom  
  deployed.  Ship is responsible to operate (opening/closing its end booms.)  
  when mooring and unmooring with ship’s owner account. 
 
 
  1.  Prior to any handling of cargo or bunkers, all scupper holes must be  
   plugged and cemented in such manner as will make them leak proof. 
  2. All pipes, valves, connections and fittings,etc. used for handling cargo 
   shall be kept free  from leakage.            
  3. When loading or unloading has been completed, the flexible hose or 
   hoses shall be drained and disconnected.  Drip tray must always be  
   used. 
  4. If a product spillage occurs the product shall be disposed   by a method  
   agreed by the TTT representative.Under no circumstances shall product 
   be washed or swept overboard. 
 
 
 
  All product spillage, whether on to the deck of the vessel or into the sea 
  must be reported immediately. Every possible action must be taken by  
  the vessel and the Terminal to stop spillages, reduce spreading and 
  recover the product. 
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10. BUNKERING, STORING AND VICTUALLING OF VESSELS 
 
     10.1 BUNKERING AND STORING 
 
  Stores spareparts, victuals should be ordered via the ships agant. 
 
  No bunkering facilities are provided on the Terminal.  Bunkering,storing and 
  victualling of vessels may be permitted during  operations but only with  
  permission of  both the Terminal Manager and the  Master of the vessel  
  provided that : 
 
  1. Access to the Terminal is not obstructed. 
  2. Cargo operations remain adequately supervised. 
  3. Cargo operations which may allow vapours to escape on deck, e.g.  
   sampling, ullaging, deflexing etc. are suspended.   
  4. Drums of oil, paint, steel plates, gas cylinders or any other heavy metal 
   parts which may cause a spark should be landed on rubber or other  
   suitable matting and not directly onto vessel's deck.  These items must  
   not be dragged or rolled along the deck. 
  5. If an oil spillage occurs, the oil shall be disposed either of by mopping 
   up or by a method agreed by TTT Representative.Drip trays must  
   always be used when pipeline connections are broken. Under no  
   circumstances shall oil be washed overboard. 
  6 The appropriate document indemnifying TTT against all accidents has 
   been signed. 
  7. The destignated point for setting down of vessel's store is at the  
   discretion of the terminal personnel. 
  8. If the above criteria are not met, TTT reserves the right to refuse  
   permission. 
 
 10.2 SUPPLY VESSEL'S ALONGSIDE 
 
  No supply vessels are allowed alongside. 
 
 10.3   BATHING 
 
  Bathing will not be permitted from the platform and approaches or from the 
  vessel whilst alongside. 
 
 10.4 FRESH WATER 
 
  Fresh water is available on jetty supplied through a 2 ½” connector. After  
  completion of cargo the captain has to sign for receipt. Payment will take place 
  via the ships agents 
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11. COMMUNICATIONS 
 
         Once vessel has berthed, Terminal Supervisor will place a portable radio aboard the 
 vessel to be used by the vessel in contacting the Terminal during operation. The  
 radio will be set to direct contact with the Jetty operator and Terminal Supervisor. 
 
12. SAFETY CHECK LIST 
 
 The Master must complete and return to the Terminal Supervisor a SAFETY 
 CHECKLIST certifying that all statutory conditions have been complied with, all 
 necessary loading valves onboard are properly set, and the agreed  Loading/Unloading 
 Signals are understood. A copy of the Safety check List signed by both vessel and 
 Terminal representative is to be retained on the vessel. 
 
13. SHIP’S TANK INSPECTION 
 
 Independent cargo surveyors however, may be required to inspect ship’s tank. The  
 ship’s tanks operation must be performed following the ship’s confine space entry 
 procedure and agreement between both surveyor and Master of vessel. 
 
 
14 APPENDIX  1 
 
 FIRE NOTICE 
 
 
 
INSTRUCTIONS CASE OF FIRE " DO NOT HESITATE TO RAISE THE ALARM "    
 
 
 
Terminal Fire Alarm 
 
At this terminal the fire alarm signal is : 
 
Alarm case  =  Sound alarms on and off 4 second interval 

   
   

Back to normal =  One continuous sound of 60 second. 

     
 
Sound alarm signal will be regularly tested by weekly on Wednesday 12:00 AM. 
 
 
 
 ON BOARD SHIP FIRE ALARM 
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1. Sound one or more blasts of the ship's whistle each blast of not less than second 
 duration supplemented by a continuous sounding of the general alarm system. 
2. Contact the terminal   :    
 UHF/Portable Radio  
 
 
ACTION – SHIP 
 
Fire on your ship : 
-  Raise alarm  
-  Fight fire and prevent  fire spreading 
-  Inform terminal 
-  Cease all cargo operations and then close all valves 
-  Standby disconnect hoses or arms 
-  Bring engines to standby  
 
Fire on other ship or ashore : 
-  Standby, and when instructed : 
-  Cease all cargo operations and then close all valves 
-  Disconnect hoses or arms 
-  Bring engines and crew to standby, ready to unberth 
 
ACTION - TERMINAL 
 
Fire on a ship : 
-  Raise alarm  
-  Contact ship 
-  Cease all cargo operations and then close all valves 
-  Standby disconnect hoses or arms 
-  Standby to assist fire fighting 
-  Inform all ships 
-  Implement terminal emergency plan 
 
Fire ashore : 
-  Raise alarm 
-  Cease all cargo operations and then close all valves 
-  Fight fire and prevent fire spreading 
-  If required standby to disconnect hoses or arms 
-  Inform all ships 
-  Implement terminal emergency plan 
 
 
 IN THE CASE OF FIRE THE TERMINAL PERSONNAL WILL DIRECT THE 
 MOVEMENT OF VEHICULAR TRAFFIC ASHORE 
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15 MOORING DIAGRAM 

 
MOORING DIAGRAM 

 
Mooring Pattern Categorized by ship LOA 

 
A B C 

LOA <  80 m. LOA 80-152.4 m. LOA >  152.4 m. 
1 = 2 1 =   3  1 = 3   
2 = N/A 2 =   N/A 2 = 2 
3 = 2 3 =   2 3 = 2 
4 = 2 4 =   2 4 = 2 
5 = N/A 5 =   N/A 5 = 2 
6 = 2 6 =   3 6 = 3 

 

Ship Mooring Pattern should be at least :     A, B or C 

 
1      Headline      4      Aft. Backspring 

2      Fore Breast      5      Aft. Breast 

3      Fore Headspring     6      Sternline 

 

Note : Above pattern is minimum required by Terminal. 
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16 ATTACHMENT 
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เอกสารการตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิง 
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เอกสารการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อมในการทำงาน 
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เอกสารการตรวจสอบอุปกรณ์ที่นำเข้าพ้ืนที่ 
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เอกสารสรุปผลการศึกษา HAZOP 

 
  



รายงานการประเมินความเสีÉยง บริษทั ไทยแทง้ค์ เทอร์มินลั จาํกดั                                                            

3-1 
 

บททีÉ 3 สรุปผลการศึกษา 
 

ตารางสรุปผลการศึกษา (น.42-2/1-2536) 

ś.ř สรุปผลการจัดทาํรายงานการประเมินความเสีÉยง 

 จากการศึกษาวิเคราะห์ความเสีÉยงของของบริษทั ไทยแทง้ค ์เทอร์มินลั จาํกดั ดว้ยเครืÉองมือ 3 เครืÉองมือ 
ไดแ้ก่ HAZOP , What-if และ FMEA  พบวา่มีความเสีÉยงทัÊงหมด 5,651 ความเสีÉยง โดยแยกเป็นระดบัความเสีÉยง 
คือ ระดับความเสีÉ ยงทีÉยอมรับได้ (Ś) จาํนวน 3,422 รายการ และระดับความเสีÉ ยงเล็กน้อย (ř) จาํนวน 2,229
รายการ  ซึÉ งแต่ละเครืÉองมือจะนาํไปวเิคราะห์ความเสีÉยงตามความเหมาะสมต่อกระบวนการนัÊน คือ  

รายงานการประเมินความเสีÉยง บริษทั ไทยแทง้ค์ เทอร์มินลั จาํกดั                                                            

3-2 
 

 1. HAZOP ใช้วิเคราะห์ความเสีÉยง ในกระบวนการเก็บรักษาสารเคมี จาํนวน 81 ถงั 47 P&ID พบว่ามี
ระดบัความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(2) จาํนวน 3,422 รายการ และ ระดบัความเสีÉยงเล็กนอ้ย (1) จาํนวน 2,229 รายการ 

 2. What-If ใชว้ิเคราะห์ความเสีÉยงในกระบวนของการให้บริการทัÊง 9 กระบวนการ, การตรวจสอบและ
ซ่อมบาํรุงรักษาเชิงวิศวกรรม, งานโครงสร้างและวิศวกรรม และ งานเก็บรักษาตามความเป็นอนัตรายของสาร 
พบวา่มีระดบัความเสีÉยงทีÉยอมรับไม่ได ้Valve ความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(Ś) จาํนวน 1,075 รายการ และ ระดบัความ
เสีÉยงเล็กนอ้ย (ř) จาํนวน 520 รายการ 

 3. FMEA ใชว้เิคราะห์ความเสีÉยงของอุปกรณ์เครืÉองจกัร พบวา่มีระดบัความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(Ś) จาํนวน 
20 รายการและ ระดบัความเสีÉยงเล็กนอ้ย (ř) จาํนวน 33 รายการ 

 ดงันัÊน บริษทัฯ จึงทาํการบริหารจดัการความเสีÉยง โดยจดัทาํแผนควบคุมความเสีÉยง จาํนวน 13 แผน 
เพืÉอให้มีการปฎิบัติตามมาตรการการป้องกันทีÉทางบริษัทฯ ได้กาํหนดไว  ้และ คอยกาํกับควบคุมให้มีการ
ดาํเนินการตามทีÉกาํหนด  

  

 



รายงานการประเมินความเสีÉยง บริษทั ไทยแทง้ค์ เทอร์มินลั จาํกดั                                                            
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บททีÉ 3 สรุปผลการศึกษา 
 

ตารางสรุปผลการศึกษา (น.42-2/1-2549) 

 
 

ś.ř สรุปผลการจัดทาํรายงานการประเมินความเสีÉยง 

 จากการศึกษาวิเคราะห์ความเสีÉยงของของบริษทั ไทยแทง้ค ์เทอร์มินลั จาํกดั ดว้ยเครืÉองมือ 3 เครืÉองมือ 
ไดแ้ก่ HAZOP , What-if และ FMEA  พบวา่มีความเสีÉยงทัÊงหมด 3,334 ความเสีÉยง โดยแยกเป็นระดบัความเสีÉยง 
คือ  ระดบัความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(Ś)  จาํนวน 2,093 รายการ และ ระดบัความเสีÉยงเล็กน้อย (ř) จาํนวน 1,241 
รายการ  ซึÉ งแต่ละเครืÉองมือจะนาํไปวเิคราะห์ความเสีÉยงตามความเหมาะสมต่อกระบวนการนัÊน คือ  

 1. HAZOP ใช้วิเคราะห์ความเสีÉยง ในกระบวนการเก็บรักษาสารเคมี จาํนวน 21 ถงั 14 P&ID พบว่ามี
ระดบัความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(2) จาํนวน 998 รายการ และ ระดบัความเสีÉยงเล็กนอ้ย (1) จาํนวน 688 รายการ 

รายงานการประเมินความเสีÉยง บริษทั ไทยแทง้ค์ เทอร์มินลั จาํกดั                                                            
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 2. What-If ใชว้ิเคราะห์ความเสีÉยงในกระบวนของการให้บริการทัÊง 9 กระบวนการ, การตรวจสอบและ
ซ่อมบาํรุงรักษาเชิงวิศวกรรม, งานโครงสร้างและวิศวกรรม และ งานเก็บรักษาตามความเป็นอนัตรายของสาร 
พบวา่มีความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(Ś) จาํนวน 1,075 รายการ และ ระดบัความเสีÉยงเล็กนอ้ย (ř) จาํนวน 520 รายการ 

 3. FMEA ใชว้เิคราะห์ความเสีÉยงของอุปกรณ์เครืÉองจกัร พบวา่มีระดบัความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(Ś) จาํนวน 
20 รายการและ ระดบัความเสีÉยงเล็กนอ้ย (ř) จาํนวน 33 รายการ 

 ดงันัÊน บริษทัฯ จึงทาํการบริหารจดัการความเสีÉยง โดยจดัทาํแผนควบคุมความเสีÉยง จาํนวน 13 แผน 
เพืÉอให้มีการปฎิบัติตามมาตรการการป้องกันทีÉทางบริษัทฯ ได้กาํหนดไว  ้และ คอยกาํกับควบคุมให้มีการ
ดาํเนินการตามทีÉกาํหนด  
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เอกสารบันทึกการตรวจสอบถังหรือภาชนะรบัแรงดันที่บรรจุสารเคมี ประจำปี 2566 
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เอกสารบันทึกการตรวจสอบระบบท่อขนถ่ายผลิตภัณฑ์และอุปกรณ์หน้าแปลนและวาล์ว  

ประจำปี 2567 
 

  



Data collection sheet Pipelines Noted:

Which line severe corrosion existing/ Asset engineer will keep monitoring condition (Highlight RED")
For explanation for fields see tab "Explanation Tool"

Terminal:
Date:
Filled in by: means: use pull down menu

PART 2: Inspection Plan

Item tag no. Size
App. Length 

of Pipeline(m)

Year of 
Constructi

on
Type Product

Construction 

material
Location Area

Insul

ated

Under

groun

d part

Vopak 

std

API 

570

Most 

stringent

Detailed, 

Thickness

External 

inspection

Routine 

(MTN.)

Detailed, 

Thickness

External 

inspection

Routine 

(MTN.)

Detailed, 

Thickness
Periodic

External 

inspection

Routine 

(MTN.)

1 FN-0271 4 2452 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
2 FN-0272 4 2452 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
3 FN-0273 8 2758 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
4 FN-0471 8 2502 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
5 FN-0472 8 2539 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
6 FN-0473 8 2378 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
7 FN-0474 4 2502 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
8 FN-0476 6 2502 2002 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
9 FN-0479 6 2500 2003 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24

10 FN-0480 6 1500 2008 Class 2 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
11 FN-0571 16 2404 1994 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm no yes 5 5 5 5 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-28 ########## Dec-28 Jun-24
12 FN-0573 6 2735 1994 Class 1 Flamable SS On site Tankfarm no yes 5 5 5 5 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-28 ########## Dec-28 Jun-24
13 FN-0575 4 2522 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no yes 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
14 FN-0576 4 1500 2012 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
15 FN-0577 4 2314 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no yes 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
16 FN-1171 16 1489 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
17 FN-1175 8 1488 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
18 FN-1176 8 1488 1996 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 5 5 5 5 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-28 ########## Dec-28 Jun-24
19 FN-1177 6 1559 1996 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-33 Jun-24
20 FN-1178 16 1600 2008 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
21 FN-1301 10 1000 2005 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
22 FN-1401 6 14000 2003 Class 1 Flamable Welded CS Off site Tankfarm no 5 5 5 5 1 1 Dec-23 Dec-23 May-24 Dec-28 ########## Dec-24 Jun-24
23 FN-1501 8 1708 2005 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
24 FN-1701 8 1959 2007 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 10 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-33 Jun-24
25 FN-1772 4 2025 2007 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
26 FN-1773 8 2538 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
27 FN-1774 6 2000 2020 Class 2 Flamable SS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
28 FN-1775 6 2000 2020 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
29 FN-1801 4 2025 2007 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
30 FN-3001 6 800 2022 Class 1 Flamable SS On site Tankfarm no 5 5 5 5 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-28 ########## Dec-28 Jun-24
31 FN-3002 4 2457 1995 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
32 FN-3201-1 4 2576 2020 Class 1 Flamable SS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-28 ########## Dec-28 Jun-24
33 FN-3201-2 6 2427 1995 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 5 5 5 5 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-28 ########## Dec-28 Jun-24
34 FN-3301 2 2234 1997 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no yes 10 10 10 10 10 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-33 Jun-24
35 FN-3372 4 2000 2019 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-33 Jun-24
36 FN-3501-1 6 2511 1997 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
37 FN-3501-2 8 2766 1997 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
38 FN-3671-01 4 8200 2001 Class 1 Flamable SS Off site Tankfarm no 5 5 5 5 1 1 Dec-23 Dec-23 May-24 Dec-28 ########## Dec-24 Jun-24
39 FN-3672-01 6 8200 2001 Class 1 Toxic SS Off site Tankfarm yes 5 5 5 5 1 1 Dec-23 Dec-23 May-24 Dec-28 ########## Dec-24 Jun-24
40 FN-3701 8 2748 2002 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
41 FN-3704 10 2748 2002 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
42 FN-3801 6 1939 2008 Class 1 Flamable SS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-28 ########## Dec-28 Jun-24
43 FN-4101 10 2685 1996 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 5 5 5 5 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-28 ########## Dec-28 Jun-24
44 FN-4102 6 2709 2005 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
45 FN-4271 4 2782 2012 Class 2 Flamable SS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 5 1 Dec-23 Dec-23 Jun-23 Dec-33 ########## Dec-28 Jun-24
46 JN-0/1 8 503 1994 Class 1 Flamable Welded CS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Aug-23 Nov-26 ########## Nov-26 Aug-24
47 JN-0/1-3 8 300 2010 Class 1 Flamable Welded CS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Aug-23 Nov-26 ########## Nov-26 Aug-24
48 JN-0/2 8 503 1994 Class 1 Flamable Welded CS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Aug-23 Nov-26 ########## Nov-26 Aug-24
49 JN-0/3 8 455 1994 Class 1 Flamable SS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Aug-23 Nov-26 ########## Nov-26 Aug-24
50 JN-0/4 8 455 1994 Class 1 Flamable SS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Aug-23 Nov-26 ########## Nov-26 Aug-24
51 JN-0/4-3 8 300 2010 Class 1 Flamable SS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Aug-23 Nov-26 ########## Nov-26 Aug-24
52 JN-0/5 10 444 1994 Class 1 Flamable SS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Aug-23 Nov-26 ########## Nov-26 Aug-24
53 JN-0/6 10 507 1994 Class 1 Flamable Welded CS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Aug-23 Nov-26 ########## Nov-26 Aug-24
54 JN-0/6-3 10 300 2010 Class 1 Flamable Welded CS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Aug-23 Nov-26 ########## Nov-26 Aug-24
55 JN-0/7 8 455 1994 Class 1 Flamable SS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Aug-23 Nov-26 ########## Nov-26 Aug-24
56 JN-0/7-3 8 300 2010 Class 1 Flamable SS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Aug-23 Nov-26 ########## Nov-26 Aug-24
57 JN-0018 8 500 2015 Class 1 Flamable SS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Aug-23 Nov-26 ########## Nov-26 Aug-24
58 JN-0019 8 500 2018 Class 1 Flamable SS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Aug-23 Nov-26 ########## Nov-26 Aug-24
59 LN-0101-2 8 827 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 10 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-30 Jul-24
60 LN-0231 8 874 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
61 LN-0232 8 870 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
62 LN-0233 8 872 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
63 LN-0234 8 871 1994 Class 2 Flamable SS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
64 LN-0235 8 1129 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
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65 LN-0236 8 1133 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
66 LN-0238 8 1137 2008 Class 3 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 10 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-30 Jul-24
67 LN-0301 10 946 1994 Class 2 Flamable Other On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
68 LN-0402 8 896 1996 Class 1 Flamable Welded CS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-25 ########## Dec-25 Jul-24
69 LN-0408 8 1170 2009 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
70 LN-0417 8 1170 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
71 LN-0431 8 1250 1996 Class 3 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 10 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-30 Jul-24
72 LN-0432 8 1290 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
73 LN-0433 8 985 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
74 LN-0434 8 1016 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
75 LN-0435 8 1016 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
76 LN-0436 8 1309 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
77 LN-0437 8 1309 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
78 LN-0439 8 1400 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
79 LN-0531 20 1295 1994 Class 1 Flamable Welded CS On site Jetty no yes 5 5 5 5 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-25 ########## Dec-25 Jul-24
80 LN-0532 10 1207 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no yes 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
81 LN-0533 8 1023 1994 Class 2 Flamable SS On site Jetty no yes 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
82 LN-0534 8 1024 1994 Class 2 Flamable SS On site Jetty no yes 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
83 LN-1131 20 2461 2008 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
84 LN-1134 10 2067 1996 Class 1 Flamable Welded CS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-25 ########## Dec-25 Jul-24
85 LN-1135 16 2461 1996 Class 3 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 10 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-30 Jul-24
86 LN-1201 16 1793 2003 Class 3 Flamable Welded CS On site Jetty yes 10 10 10 10 10 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-30 Jul-24
87 LN-1401 10 1798 2003 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
88 LN-1501 10 1676 2005 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
89 LN-1701 12 2157 2007 Class 3 Flamable Welded CS On site Jetty yes 10 10 10 10 10 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-30 Jul-24
90 LN-1732 10 2417 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
91 LN-1733 10 1865 2011 Class 3 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 10 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-30 Jul-24
92 LN-1734 10 2407 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
93 LN-1801 10 351 2007 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
94 LN-3002-1 10 950 1995 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
95 LN-3002-2 6 950 1995 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
96 LN-3101 8 729 1992 Class 1 Flamable Welded CS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-25 ########## Dec-25 Jul-24
97 LN-3301 6 1131 1997 Class 3 Flamable SS On site Jetty no yes 10 10 10 10 10 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-30 Jul-24
98 LN-3401 6 1029 1995 Class 3 Flamable SS On site Jetty no yes 10 10 10 10 10 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-30 Jul-24
99 LN-3501 8 1152 1997 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24

100 LN-3631-01 10 1093 2001 Class 2 Flamable SS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
101 LN-3631-02 6 1093 2001 Class 2 Flamable SS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
102 LN-3632-01 10 1080 2001 Class 2 Flamable SS On site Jetty yes 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
103 LN-3632-02 6 1080 2001 Class 2 Flamable SS On site Jetty yes 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
104 LN-3701 10 871 2002 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
105 LN-3702 10 871 2002 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
106 LN-3901 6 800 2005 Class 3 Flamable SS On site Jetty no 10 10 10 10 10 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-30 Jul-24
107 LN-4001 8 700 2007 Class 2 Flamable SS On site Jetty yes 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
108 LN-4101 8 779 2005 Class 1 Flamable Welded CS On site Jetty no 5 5 5 5 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-25 ########## Dec-25 Jul-24
109 LN-4102 8 795 2005 Class 2 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
110 LN-4231 10 659 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Jetty no 10 10 10 10 10 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-30 Jul-24
111 LN-4232 8 697 2012 Class 2 Flamable SS On site Jetty no 10 10 10 10 5 1 Dec-20 Dec-20 Jul-23 Dec-30 ########## Dec-25 Jul-24
112 PN-0001 4 1800 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-26 Dec-24
113 PN-0004 10 300 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-26 Dec-24
114 PN-0005 10 300 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-26 Dec-24
115 PN-0007 6 300 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-26 Dec-24
116 PN-0008 10 300 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no yes 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-26 Dec-24
117 TL-0101 8 300 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
118 TL-0102 8 300 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
119 TL-0103 8 300 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
120 TL-0104 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
121 TL-0105 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
122 TL-0201 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
123 TL-0202 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
124 TL-0203 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
125 TL-0204 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
126 TL-0205 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
127 TL-0206 8 300 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
128 TL-0207 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
129 TL-0208 8 300 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
130 TL-0209 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
131 TL-0210 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
132 TL-0301 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
133 TL-0302 8 300 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
134 TL-0303 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
135 TL-0304 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
136 TL-0305 8 300 1994 Class 1 Toxic Welded CS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
137 TL-0306 8 300 1994 Class 1 Toxic Welded CS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
138 TL-0307 8 300 1994 Class 1 Toxic Welded CS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
139 TL-0308 8 300 1994 Class 1 Toxic Welded CS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
140 TL-0309 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
141 TL-0310 8 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
142 TL-0401 8 300 1996 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
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143 TL-0402 8 300 1996 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
144 TL-0403 8 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
145 TL-0404 8 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
146 TL-0405 8 300 1996 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
147 TL-0406 8 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
148 TL-0408 8 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
149 TL-0409 8 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
150 TL-0410 8 300 1996 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
151 TL-0411 8 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
152 TL-0412 8 300 1996 Class 2 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
153 TL-0413 8 300 1996 Class 2 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
154 TL-0414 8 300 1996 Class 2 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
155 TL-0415 8 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
156 TL-0416 8 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
157 TL-0417 8 300 1996 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
158 TL-0418 8 300 1996 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
159 TL-0501 20 300 1996 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
160 TL-0502 20 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
161 TL-0503 10 300 1995 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
162 TL-0504 10 300 1996 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
163 TL-0505 10 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
164 TL-1101 20 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
165 TL-1102 20 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
166 TL-1103 20 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
167 TL-1104 20 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
168 TL-1105 20 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
169 TL-1106 20 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
170 TL-1107 20 300 1996 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
171 TL-1201 16 300 2003 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
172 TL-1301 10 300 2005 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
173 TL-1302 10 300 2005 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
174 TL-1401 10 300 2003 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
175 TL-1501 10 300 2005 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
176 TL-1601 16 300 2005 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
177 TL-1701 12 300 2007 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
178 TL-1702 12 300 2007 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
179 TL-1703 12 300 2007 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
180 TL-1801 10 300 2007 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
181 TL-1802 10 300 2007 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
182 TL-1803 10 300 2007 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
183 TL-1804 10 300 2007 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
184 TL-3002 6 300 1995 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
185 TL-3101 8 300 1992 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
186 TL-3201 10 300 1995 Class 1 Flamable SS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
187 TL-3301 6 800 1997 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
188 TL-3401 4 300 1995 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
189 TL-3501 8 300 1997 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
190 TL-3502 8 300 1997 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
191 TL-3503 8 300 1997 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
192 TL-3601 10 300 2001 Class 2 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
193 TL-3602 10 300 2001 Class 2 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
194 TL-3603 10 300 2001 Class 1 Toxic SS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
195 TL-3604 10 300 2001 Class 1 Toxic SS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
196 TL-3701 12 300 2002 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
197 TL-3702 12 300 2002 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
198 TL-3703 12 300 2002 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
199 TL-3704 12 300 2002 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
200 TL-3705 12 300 2002 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
201 TL-3801 10 300 2010 Class 1 Toxic SS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
202 TL-3802 10 300 2010 Class 1 Toxic SS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
203 TL-3803 10 300 2010 Class 1 Toxic SS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
204 TL-3804 10 300 2010 Class 1 Toxic SS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
205 TL-3901 6 300 2005 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
206 TL-4001 8 300 2007 Class 2 Flamable SS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
207 TL-4101 10 300 2005 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 5 5 5 5 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-26 ########## Oct-26 Sep-24
208 TL-4102 10 300 2005 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
209 TL-4103 10 300 2005 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
210 TL-4104 10 300 2005 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
211 TL-4201 10 300 2012 Class 3 Non-Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
212 TL-4202 10 300 2012 Class 3 Non-Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
213 TL-4203 10 300 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
214 TL-4204 10 300 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-31 Sep-24
215 TL-630-A 14 1000 1996 Class 4 Utility Welded CS On site Tankfarm no - - - - 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 #VALUE! ########## Oct-31 Sep-24
216 TL-630-B 16 1000 1996 Class 4 Utility Welded CS On site Tankfarm no - - - - 10 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 #VALUE! ########## Oct-31 Sep-24
217 TL-680-A 4 800 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
218 TL-680-B 4 800 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
219 TL-680-C 4 800 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
220 TL-680-D 4 800 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24



Item tag no. Size
App. Length 

of Pipeline(m)

Year of 
Constructi

on
Type Product

Construction 

material
Location Area

Insul

ated

Under

groun

d part

Vopak 

std

API 

570

Most 

stringent

Detailed, 

Thickness

External 

inspection

Routine 

(MTN.)

Detailed, 

Thickness

External 

inspection

Routine 

(MTN.)

Detailed, 

Thickness
Periodic

External 

inspection

Routine 

(MTN.)

221 TL-680-E 4 800 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Oct-21 Oct-21 Sep-23 Oct-31 ########## Oct-26 Sep-24
222 TN-0402 4 300 1996 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-26 ########## Nov-26 Sep-24
223 TN-0413 4 400 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
224 TN-1201-12/ 16 6 2000 2003 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
225 TN-1601 6 948 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
226 TN-1751-1 4 1400 2007 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
227 TN-1752-1 4 1450 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
228 TN-1752 6 1500 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
229 TN-1753 8 2000 2017 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
230 TN-2/1 4 300 1994 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
231 TN-2/10 4 482 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
232 TN-2/11 4 300 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
233 TN-2/12 4 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
234 TN-2/2 4 300 1994 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
235 TN-2/3 4 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
236 TN-2/4 4 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
237 TN-2/5 4 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
238 TN-2/6 4 300 1994 Class 1 Toxic Welded CS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-26 ########## Nov-26 Sep-24
239 TN-2/7 4 300 1994 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
240 TN-2/8 4 300 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
241 TN-2/9 4 300 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
242 TN-2/10 (TN-0260) 4 121 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
243 TN-2/11(TN-0261) 4 110 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
244 TN-2/12(TN-0262) 4 149 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
245 TN-0263 4 130 1994 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
246 TN-3001-1 4 300 1992 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
247 TN-3001-2 2 300 1992 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
248 TN-3002-1 4 300 1995 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
249 TN-3002-2 2 300 1995 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
250 TN-3101-1 4 300 1992 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-26 ########## Nov-26 Sep-24
251 TN-3101-2 2 300 1992 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-26 ########## Nov-26 Sep-24
252 TN-3301-1 4 366 1997 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
253 TN-3301-2 2 366 1997 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
254 TN-3401-1 4 300 1995 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
255 TN-3401-2 2 300 1995 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
256 TN-3801 4 300 2010 Class 1 Toxic SS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-26 ########## Nov-26 Sep-24
257 TN-3901-1 4 300 2005 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
258 TN-3901-2 2 300 2005 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
259 TN-4/1 4 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
260 TN-4/2 4 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
261 TN-4/3 4 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
262 TN-4/4 4 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
263 TN-4/6-1 4 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
264 TN-4/6-2 2 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
265 TN-4/7-1 4 300 1996 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-26 ########## Nov-26 Sep-24
266 TN-4/7-2 2 300 1996 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-26 ########## Nov-26 Sep-24
267 TN-4/8-1 4 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
268 TN-4/8-2 2 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
269 TN-4/9 4 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
270 TN-4001-1 4 800 2007 Class 2 Flamable SS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
271 TN-4001-2 2 800 2007 Class 2 Flamable SS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
272 TN-4251 4 300 2012 Class 3 Non-Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
273 TN-4252 4 300 2012 Class 3 Non-Flamable SS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
274 TN-5/3 4 300 1995 Class 2 Flamable SS On site Tankfarm no yes 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
275 TN-5/4 4 300 1996 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no yes 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-31 Sep-24
276 TN-5/5 4 300 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm no yes 10 10 10 10 5 1 Nov-21 Nov-21 Sep-23 Nov-31 ########## Nov-26 Sep-24
277 VN-0021 8 2000 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
278 VN-0022 8 2000 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
279 VN-0023 8 2000 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
280 VN-0024 8 2000 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
281 VN-0025 8 2000 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
282 VN-0028 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
283 VN-0029 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
284 VN-0030 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
285 VN-0031 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
286 VN-0032 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
287 VN-0033 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
288 VN-0034 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
289 VN-0035 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
290 VN-0036 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
291 VN-0037 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
292 VN-0038 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
293 VN-0039 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
294 VN-0040 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
295 VN-0041 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
296 VN-0042 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
297 VN-0043 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
298 VN-0044 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
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299 VN-0045 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
300 VN-0046 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
301 VN-0047 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
302 VN-0048 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
303 VN-0049 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
304 VN-0050 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
305 VN-0051 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
306 VN-0052 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
307 VN-0053 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
308 VN-0054 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
309 VN-0055 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
310 VN-0056 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
311 VN-0057 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
312 VN-0058 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
313 VN-0059 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
314 VN-0060 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
315 VN-0061 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
316 VN-0062 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
317 VN-0063 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
318 VN-0064 8 800 2012 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
319 VN-0408 6 1170 2009 Class 3 Flamable Welded CS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
320 VN-0417 8 800 2018 Class 3 Flamable Welded CS On site On site no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
321 VN-4001 4 800 2018 Class 3 Flamable SS On site Tankfarm no 10 10 10 10 10 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-31 ########## Nov-31 Dec-24
322 AN process PP PP 1996 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Sep-21 Sep-21 Dec-23 Sep-26 ########## Sep-26 Dec-24
323 BD process PP PP 1996 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Nov-21 Nov-21 Dec-23 Nov-26 ########## Nov-26 Dec-24
324 ET process PP PP 1994 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 May-21 May-21 Dec-23 May-26 ########## May-26 Dec-24
325 Fire water 12 10000 1994 Class 4 Utility Welded CS On site Jetty no - - - - 10 1 Dec-21 Dec-21 Dec-23 #VALUE! ########## Dec-31 Dec-24
326 PHN process PP PP 1996 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Dec-21 Dec-21 Dec-23 Dec-26 ########## Dec-26 Dec-24
327 PND process PP PP 1996 Class 1 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 5 5 5 5 5 1 Dec-21 Dec-21 Dec-23 Dec-26 ########## Dec-26 Dec-24
328 SM process PP PP 1996 Class 2 Flamable Welded CS On site Tankfarm yes 10 10 10 10 5 1 Dec-21 Dec-21 Dec-23 Dec-31 ########## Dec-26 Dec-24
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1.Piping External Inspection Report

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief.  By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its

 representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection.

บริษทั ศิวะ เทสติÊง อินสเพค็ชัÉน แอนด ์คอนซลัติÊง จาํกดั
SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD.

/

 Equip./Pipe Name : Plant :

A. Pressure Containment

1 Pipe and fitting (Pipe, Elbow, Reducer) N/A Normal Abnormal

2 Flange connection (Flange, Gasket, Bolt&Nut) N/A Normal Abnormal

3 Nozzle Connection (Vent, Drain, Pressure / Temp. Indicator) N/A Normal Abnormal

4 Branch Connection Point (T-Joint Welded or Treaded ) N/A Normal Abnormal

5 Valves (Valve Flanged, Valve Welded, Valve Treaded) N/A Normal Abnormal

6 Steam Tracing N/A Normal Abnormal

7 Existing Tempolary Stop Leak (Clamping, Wraping, Patching) N/A Normal Abnormal

B. Support 

1 Pipe support (Pipe shoe, Brace Clamp, U Bolt, Guide, Leg) N/A Normal Abnormal

2 Support Structure (Beam) N/A Normal Abnormal

3 Spring Support (Standing / Hanging) N/A Normal Abnormal

4 Ground (Electricity) N/A Normal Abnormal

C. Insulation

1 Cladding N/A Normal Abnormal

2 Insulation N/A Normal Abnormal

3 Sealing ( Plastic Plug, Screw, Silicone Sealant) N/A Normal Abnormal

- Severe corrosion were found on pipe (Loop 4).
- Corrosion were found on pipe, pipe support, valve, flange and bolt & nuts.
- Rust were found on pipe.

Report No.

External Inspection Report RP-P63-231670

Page

1 3

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Map Ta Phut,Plant

-

Inspection Date : August 2, 2023  Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

PART CONDITION

Severe corrosion

Corrosion

Corrosion

Corrosion

Corrosion

INSPECTION RESULT AND RECOMMENDATION SEVERITY LEVEL REPAIR INTERVAL

-

Corrosion

-

-

-

-

-

-

High
Medium

Low

Immediately
 Within 3 years.
 Within 5 years.

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Table 1 Corrosion scale total 157 location including

External Inspection Report 

Report No.

RP-P63-231670

Page

2 3

Equip./Pipe No. : FN-0272 Plant : Map Ta Phut,Plant
Inspection Date : August 2, 2023

6 PR-354 41 PR-301 76 PR-255

7 PR-353 42 PR-300 77 PR-254

PR-248

9 PR-351 44 PR-297 79 PR-242

8 PR-352 43 PR-299 78

PR-240

11 PR-349 46 PR-295 81 PR-239

10 PR-350 45 PR-296 80

PR-237

13 PR-346 48 PR-293 83 PR-236

12 PR-348 47 PR-294 82

PR-23116 PR-343 51 PR-287 86

PR-234

15 PR-344 50 PR-290 85 PR-232

14 PR-345 49 PR-292 84

PR-230

18 PR-341 53 PR-285 88 PR-228

17 PR-342 52 PR-286 87

PR-226

20 PR-339 55 PR-283 90 PR-223

19 PR-340 54 PR-284 89

PR-221

22 PR-337 57 Loop4 92 PR-218

21 PR-338 56 PR-282 91

PR-215

24 PR-334 59 PR-276 94 PR-211

23 PR-336 58 PR-281 93

97

PR-196

26 PR-332 61 PR-273 96 PR-181

25 PR-333 60 PR-274 95

No.

PR-159

30 PR-324 65 PR-268 100 PR-154

29 PR-325 64 PR-270 99

Loop 3

28 PR-327 63 PR-271 98 PR-163

27 PR-331 62 PR-272

-

PR-259

3 PR-357 38 PR-307 73 PR-258

2 Tank farm 37 PR-311 72

Location

1 Pump place 2 36 PR-314 71 PR-262

No. Location No. Location

4

5

PR-355 39 PR-304 74 PR-257

Loop 5 40 PR-303 75 PR-256

31 PR-323 66 PR-267 101 PR-152

32 PR-321 67 PR-266 102 PR-150

35 PR-315 70 PR-263 105 PR-142

33 PR-319 68 PR-265 103 PR-146

34 PR-317 69 PR-264 104 PR-145

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Table 1 Corrosion scale total 157 location including

Table 2 Severe corrosion total 1 location including

Table 3 Rust total 3 location including

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut,Plant
Inspection Date : August 2, 2023

External Inspection Report 

Report No.

RP-P63-231670

Page

3 3

No. Location No. Location No. Location

107 PR-130 125 PR-57 143 PR-37

106 PR-134 124 PR-58 142 PR-38

109 PR-122 127 Loop 2 145 PR-35

108 PR-129 126 PR-55 144 PR-36

111 PR-117 129 PR-53 147 PR-31

110 PR-118 128 PR-54 146 PR-34

113 PR-112 131 PR-51 149 PR-26

112 PR-114 130 PR-52 148 PR-30

115 PR-108 133 PR-49 151 PR-22

114 PR-110 132 PR-50 150 Loop 1

117 PR-98 135 PR-47 153 PR-14

116 PR-106 134 PR-48 152 PR-18

119 PR-92 137 PR-45 155 PR-2

118 PR-94 136 PR-46 154 PR-6

121 PR-71 139 PR-42 157 BL

120 PR-72 138 PR-44 156 PR-1

123 PR-62 141 PR-39

122 PR-66 140 PR-41

3 PR-246

No. Location

1 Loop 4

2 PR-298

1 PR-347

No. Location

0

2.Picture Report

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief.  By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its

 representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection.

บริษทั ศิวะ เทสติÊง อินสเพค็ชัÉน แอนด ์คอนซลัติÊง จาํกดั
SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD.

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

- Corrosion on pipe and bolt & nuts should be repaint within 3 years.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe, valve and bolt & nuts should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

1 193

Plant :Equip./Pipe No. : FN-0272 Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023

Corrosion were found on pipe.

Location

Location

Pump place 2

Overview of pipe. Corrosion were found on bolt & nuts.

Location

Inspection 

Result

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Inspection 

Result

Recommend

Recommend

Recommend

Pump place 2

Pump place 2

-

Normal conditions on pipe.

Normal conditions on pipe.
Corrosion were found on valve and bolt & 

nuts.
Corrosion were found on pipe.

Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe, flange and bolt & nuts should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

2 193

Location

Pump place 2

Equip./Pipe No. : FN-0272 Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023

-
Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Pump place 2

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Location

Recommend

Location

Recommend

Pump place 2

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe.

Corrosion were found on flange and bolt & 

nuts.
Corrosion were found on pipe.

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Truck loading 

Bay A

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Pump place 2

Location

Recommend

Location

Pump place 2

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

3 193

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

Truck loading 

Bay A

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe.

Recommend

Truck loading 

Bay A

Location

Recommend

Location

Truck loading 

Bay A

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe support.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

4 193

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

Truck loading 

Bay A

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

Truck loading 

Bay A

Location

Recommend

Location

Truck loading 

Bay A

Inspection 

Result
Overview of pipe. Corrosion were found on pipe. Corrosion were found on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

5 193

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

PR-357

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-359

Location

Recommend

Location

PR-358

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

6 193

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

-

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on flange and bolt & nuts should be repaint within 3 years.

PR-355

Inspection 

Result

Corrosion were found on flange and bolt & 

nuts.
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-356

Location

Recommend

Location

PR-355

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

7 193

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

LOOP-5

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe support.

Recommend

LOOP-5

Location

Recommend

Location

LOOP-5

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

8 193

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

LOOP-5

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe. -

Recommend

LOOP-5

Location

Recommend

Location

LOOP-5

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

PR-353

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support.

Recommend

PR-354

Location

Recommend

Location

PR-353

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

10 193

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

PR-351

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-353

Location

Recommend

Location

PR-352

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. - -

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

11 193

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

-

PR-350

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. - -

Recommend

PR-351

Location

Recommend

Location

PR-350

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

12 193

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-347

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-349

Location

Recommend

Location

PR-348

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

13 193

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Rust on pipe support should be repaint within 5 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Rust were found on pipe support. Rust were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-347

Location

Recommend

Location

PR-346

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-345

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-345

Location

Recommend

Location

PR-344

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-343

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-343

Location

Recommend

Location

PR-342

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-341

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-341

Location

Recommend

Location

PR-340

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-339

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-339

Location

Recommend

Location

PR-338

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-337

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-337

Location

Recommend

Location

PR-336

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-335

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-335

Location

Recommend

Location

PR-334

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-333

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-333

Location

Recommend

Location

PR-332

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-331

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-331

Location

Recommend

Location

PR-330

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-329

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-329

Location

Recommend

Location

PR-328

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-327

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-327

Location

Recommend

Location

PR-326

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-325

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-325

Location

Recommend

Location

PR-324

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-323

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-323

Location

Recommend

Location

PR-322

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-321

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-319

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-321

Location

Recommend

Location

PR-320

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-318

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-319

Location

Recommend

Location

PR-318

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-315

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-317

Location

Recommend

Location

PR-316

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

PR-313

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-315

Location

Recommend

Location

PR-314

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe and pipe support. Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe and pipe support.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

PR-311

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-313

Location

Recommend

Location

PR-312

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-309

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-311

Location

Recommend

Location

PR-310

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

-

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-307

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-309

Location

Recommend

Location

PR-308

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

-

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-305

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-307

Location

Recommend

Location

PR-306

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-303

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-305

Location

Recommend

Location

PR-304

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

35 193

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-301

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-303

Location

Recommend

Location

PR-302

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-299

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-301

Location

Recommend

Location

PR-300

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Rust on pipe should be repaint within 5 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

PR-297

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-299

Location

Recommend

Location

PR-298

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Rust were found on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-295

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-297

Location

Recommend

Location

PR-296

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

PR-293

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-295

Location

Recommend

Location

PR-294

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-291

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-293

Location

Recommend

Location

PR-292

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-289

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-291

Location

Recommend

Location

PR-290

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-287

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-288

Location

Recommend

Location

PR-287

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

PR-285

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe. Corrosion were found on pipe.

Recommend

PR-286

Location

Recommend

Location

PR-285

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

PR-283

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-284

Location

Recommend

Location

PR-283

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Severe corrosion on pipe must cut replace immediately.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

LOOP-4

Inspection 

Result
Severe corrosion were found on pipe. Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support.

Recommend

PR-282

Location

Recommend

Location

LOOP-4

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe. Overview of pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

PR-281

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Recommend

LOOP-4

Location

Recommend

Location

LOOP-4

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe. -

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-279

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-280

Location

Recommend

Location

PR-280

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-277

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-278

Location

Recommend

Location

PR-278

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-275

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-276

Location

Recommend

Location

PR-276

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

PR-273

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Recommend

PR-274

Location

Recommend

Location

PR-274

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

PR-271

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Recommend

PR-272

Location

Recommend

Location

PR-272

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-269

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-270

Location

Recommend

Location

PR-270

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

PR-267

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

PR-268

Location

Recommend

Location

PR-268

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe. Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

PR-266

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe. - -

Recommend

PR-267

Location

Recommend

Location

PR-266

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe. - -

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

PR-264

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

PR-265

Location

Recommend

Location

PR-264

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-262

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-263

Location

Recommend

Location

PR-262

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

-

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-260

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-261

Location

Recommend

Location

PR-260

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

PR-258

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-259

Location

Recommend

Location

PR-258

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and welded should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-256

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-257

Location

Recommend

Location

PR-257

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe. Corrosion were found on welded. -

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

PR-254

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

PR-256

Location

Recommend

Location

PR-255

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

-

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-252

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-254

Location

Recommend

Location

PR-253

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

-

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-250

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-252

Location

Recommend

Location

PR-251

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

-

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-248

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-250

Location

Recommend

Location

PR-249

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Rust on pipe should be repaint within 5 years.

PR-246

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Rust were found on pipe.

Recommend

PR-248

Location

Recommend

Location

PR-247

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

-

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-244

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-246

Location

Recommend

Location

PR-245

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

-

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-242

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-244

Location

Recommend

Location

PR-243

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

PR-240

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-242

Location

Recommend

Location

PR-241

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

-

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-238

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-240

Location

Recommend

Location

PR-239

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

-

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-236

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-238

Location

Recommend

Location

PR-237

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-234

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-236

Location

Recommend

Location

PR-235

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-233

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-234

Location

Recommend

Location

PR-233

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

PR-231

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-232

Location

Recommend

Location

PR-231

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-229

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-230

Location

Recommend

Location

PR-229

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

-

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-227

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-228

Location

Recommend

Location

PR-227

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support and welded should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-224

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-226

Location

Recommend

Location

PR-225

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on welded.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

PR-221

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

PR-223

Location

Recommend

Location

PR-222

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-219

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-221

Location

Recommend

Location

PR-220

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-217

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-219

Location

Recommend

Location

PR-218

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

PR-215

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

PR-217

Location

Recommend

Location

PR-216

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-213

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-215

Location

Recommend

Location

PR-214

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

PR-211

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

PR-213

Location

Recommend

Location

PR-212

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-209

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-211

Location

Recommend

Location

PR-210

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-207

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-209

Location

Recommend

Location

PR-208

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-205

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-207

Location

Recommend

Location

PR-206

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-203

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-205

Location

Recommend

Location

PR-204

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-201

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-203

Location

Recommend

Location

PR-202

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-199

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-201

Location

Recommend

Location

PR-200

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-197

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-199

Location

Recommend

Location

PR-198

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-195

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-197

Location

Recommend

Location

PR-196

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Overview of pipe. Corrosion were found on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-193

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-195

Location

Recommend

Location

PR-194

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-191

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-193

Location

Recommend

Location

PR-192

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-189

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-191

Location

Recommend

Location

PR-190

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-187

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-189

Location

Recommend

Location

PR-188

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

-

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-184

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-186

Location

Recommend

Location

PR-185

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-183

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-184

Location

Recommend

Location

PR-183

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-181

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-182

Location

Recommend

Location

PR-181

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-179

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-180

Location

Recommend

Location

PR-179

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-177

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-178

Location

Recommend

Location

PR-177

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-175

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-176

Location

Recommend

Location

PR-175

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-173

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-174

Location

Recommend

Location

PR-173

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

PR-171

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-172

Location

Recommend

Location

PR-171

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

LOOP-3

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support.

Recommend

PR-170

Location

Recommend

Location

LOOP-3

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

LOOP-3

Location

Recommend

Location

LOOP-3

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe. -

Recommend

PR-169

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-168

Location

Recommend

Location

PR-168

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-167

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-166

Location

Recommend

Location

PR-166

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-165

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-164

Location

Recommend

Location

PR-164

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-163

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-162

Location

Recommend

Location

PR-162

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-161

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-160

Location

Recommend

Location

PR-160

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-159

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

110 193

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-158

Location

Recommend

Location

PR-158

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-157

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-156

Location

Recommend

Location

PR-155

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-154

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-154

Location

Recommend

Location

PR-153

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-152

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-152

Location

Recommend

Location

PR-151

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-150

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-150

Location

Recommend

Location

PR-149

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-148

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-148

Location

Recommend

Location

PR-147

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-146

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-146

Location

Recommend

Location

PR-145

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

PR-144

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-144

Location

Recommend

Location

PR-143

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-142

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-142

Location

Recommend

Location

PR-141

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-140

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-140

Location

Recommend

Location

PR-139

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-138

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-138

Location

Recommend

Location

PR-137

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-136

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-136

Location

Recommend

Location

PR-135

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-134

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-134

Location

Recommend

Location

PR-133

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-132

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-132

Location

Recommend

Location

PR-131

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-130

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-130

Location

Recommend

Location

PR-129

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

PR-128

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-128

Location

Recommend

Location

PR-127

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-126

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-126

Location

Recommend

Location

PR-125

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-124

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-124

Location

Recommend

Location

PR-123

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-122

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-122

Location

Recommend

Location

PR-121

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-120

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-120

Location

Recommend

Location

PR-119

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-118

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-118

Location

Recommend

Location

PR-117

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-116

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-116

Location

Recommend

Location

PR-115

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-114

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-114

Location

Recommend

Location

PR-113

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-112

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-112

Location

Recommend

Location

PR-111

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-110

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-110

Location

Recommend

Location

PR-109

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-108

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-108

Location

Recommend

Location

PR-107

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-106

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-106

Location

Recommend

Location

PR-105

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-104

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-104

Location

Recommend

Location

PR-103

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-102

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report
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RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-102

Location

Recommend

Location

PR-101

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-100

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-100

Location

Recommend

Location

PR-99

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-98

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-98

Location

Recommend

Location

PR-97

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-96

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-96

Location

Recommend

Location

PR-95

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-94

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-94

Location

Recommend

Location

PR-93

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-92

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-92

Location

Recommend

Location

PR-91

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-90

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-90

Location

Recommend

Location

PR-89

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-88

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-87

Location

Recommend

Location

PR-87

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-86

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-86

Location

Recommend

Location

PR-85

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-84

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-84

Location

Recommend

Location

PR-83

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-82

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-82

Location

Recommend

Location

PR-81

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-80

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-80

Location

Recommend

Location

PR-79

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-78

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-78

Location

Recommend

Location

PR-77

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-76

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-76

Location

Recommend

Location

PR-75

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-74

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-74

Location

Recommend

Location

PR-73

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-72

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

153 193

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-72

Location

Recommend

Location

PR-71

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-70

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-70

Location

Recommend

Location

PR-69

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-68

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-68

Location

Recommend

Location

PR-67

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-66

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-66

Location

Recommend

Location

PR-65

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-64

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-64

Location

Recommend

Location

PR-63

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-62

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-62

Location

Recommend

Location

PR-61

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-60

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-59

Location

Recommend

Location

PR-58

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-58

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

160 193

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-57

Location

Recommend

Location

PR-56

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-56

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-55

Location

Recommend

Location

LOOP-2

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

LOOP-2

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

LOOP-2

Location

Recommend

Location

LOOP-2

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. - -

Recommend

PR-54

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-53

Location

Recommend

Location

PR-53

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-52

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-51

Location

Recommend

Location

PR-51

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-50

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report
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Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-49

Location

Recommend

Location

PR-49

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-48

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report
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Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-47

Location

Recommend

Location

PR-46

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-45

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-45

Location

Recommend

Location

PR-44

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-43

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

168 193

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-43

Location

Recommend

Location

PR-42

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-41

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-41

Location

Recommend

Location

PR-40

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-39

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-39

Location

Recommend

Location

PR-38

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-37

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-37

Location

Recommend

Location

PR-36

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe. Corrosion were found on pipe.

Recommend

PR-35

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

172 193

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-35

Location

Recommend

Location

PR-34

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe.

Recommend

PR-33

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

-  

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-33

Location

Recommend

Location

PR-32

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-31

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-31

Location

Recommend

Location

PR-30

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-29

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page

175 193

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-29

Location

Recommend

Location

PR-28

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-27

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-27

Location

Recommend

Location

PR-26

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-25

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-25

Location

Recommend

Location

PR-24

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-23

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-23

Location

Recommend

Location

LOOP-1

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

LOOP-1

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

LOOP-1

Location

Recommend

Location

LOOP-1

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe. -

Recommend

PR-22

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-21

Location

Recommend

Location

PR-20

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Corrosion were found on pipe.

Recommend

PR-19

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-19

Location

Recommend

Location

PR-18

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-18

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-17

Location

Recommend

Location

PR-16

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-16

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670

Page
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-15

Location

Recommend

Location

PR-14

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-14

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-13

Location

Recommend

Location

PR-12

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-12

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-11

Location

Recommend

Location

PR-10

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-10

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-9

Location

Recommend

Location

PR-8

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-8

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-7

Location

Recommend

Location

PR-6

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-6

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-5

Location

Recommend

Location

PR-4

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-4

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report

Report No.

RP-P63-231670
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Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-3

Location

Recommend

Location

PR-2

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

PR-2

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe.

Recommend

0



/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe and pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe, flange, valve and bolt & nuts should be repaint within 3 years.

Picture Report
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Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Corrosion were found on pipe. Normal conditions on pipe.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

PR-1

Location

Recommend

Location

BL

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe support. Overview of pipe.

Recommend

BL

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe. Corrosion were found on pipe.

Corrosion were found on flange, valve and 

bolt & nuts.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe, flange, valve and bolt & nuts should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report
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Inspection 

Result

Corrosion were found on flange, valve and 

bolt & nuts.
Corrosion were found on pipe. Normal conditions on pipe support.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

BL

Location

Recommend

Location

BL

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support.

Recommend

BL

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

Picture Report
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Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe support.

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

BL

Location

Recommend

Location

BL

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe. Normal conditions on pipe support.

Recommend

BL

Inspection 

Result
Normal conditions on pipe support. Normal conditions on pipe. Corrosion were found on pipe support.

Recommend

0

/

 Equip./Pipe Name :

 Inspected By :

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- Corrosion on pipe support should be repaint within 3 years.

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank. This channel was intentionally left blank.

- 

Picture Report
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RP-P63-231670

Page

193 193

Inspection 

Result
Corrosion were found on pipe support. Normal conditions on pipe. -

Equip./Pipe No. : FN-0272 - Plant : Map Ta Phut, Plant
Inspection Date : August 2, 2023 Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Location

BL

Location

Recommend

Location

Inspection 

Result
- - -

Recommend

Inspection 

Result
- - -

Recommend

0



3.Ultrasonic Thickness Measurement Report  (UTM)

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief.  By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its

 representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection.

บริษทั ศิวะ เทสติÊง อินสเพค็ชัÉน แอนด ์คอนซลัติÊง จาํกดั
SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD.

Equip./Pipe No. 

Inspection Date 

Measurement Tool Data

UTM Model : Probe Model  : Probe Type : Probe Dia. :

Calibration Data : Block : Sound Velocity 

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Note 1. Corrosion rate and remaining life can't be calculated as measured thickness is equal or greater than the nominal thickness.

Note 2. Actual thickness is so much greater than the minimum required thickness and also remaining life is more than 10 years.

Note 3. Actual thickness is greater than the minimum required thickness, but remaining life is less than 10 years.

Note 4. Actual thickness is less than minimum required thickness.

Thickness Measurement Report  
Report No.

RP-P63-231670
Page

1 of  13

38DL PLUS D790 SM Dual (TR) 10  mm.

FN-0272 Equip./Pipe Name : -   Plant : Map Ta Phut,Plant

August 2, 2023  Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Step Wedge  (CBS-016) 5920 m/s

Part ID Part Name Mat'l Spec.
Thickness (mm.)

Nominal C.A. T Alert (Table7) T min. Min. Structure Min. Allow./Min. Required

0.66 2.30 2.30

2 Elbow 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66

1 Pipe 4'' API 5L Gr.B 6.02 1.50 3.10

2.30 2.30

3 Vent 1/2'' API 5L Gr.B 3.73 1.50 - - - -

2.30

Note 1.

(mm./yr.)

2

-

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.) CR

4 T-Joint 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66

-

2.30

-5 Drain 1.1/2'' API 5L Gr.B 5.08 1.50 -

6.12 6.12 6.06

0.010 344.002

Note 1.6.32

6.32 6.07 6.00 5.74

Section Name Part ID (yrs.)

RL Result

0º 90º 180º 270º

Note 1. Note 1.4

Note 1. Note 1.4

2

Note 1. Note 1.4

0.004 1013.605.92 6.39 6.35 6.15

7.96 7.79 7.78 7.84

- -3 4.04 4.05 4.06 3.96

0.013 261.334 6.49 6.58 5.66 5.97

- - -3

-

CML1-1

CML1-2

CML1-3

CML2-1

CML2-2

CML2-3

- -CML7 5

Note 1. Note 1.

0.002 2055.206.68 7.31 6.36

-

2

Note 1. Note 1.2

6.51 6.45 6.54 6.48

6.25 6.43 7.02 6.47

CML2-4

CML3

CML4

CML5-1 2

4.35 4.52 4.58 4.50

CML6-3

Note 1. Note 1.

CML6-1

CML6-2

CML5-3 2

Note 1. Note 1.

6.42 6.58 7.02 6.45

CML5-2 2

6.26 6.46 6.98 6.60

5.972

5.14 4.98 4.96 5.00

8.43 7.98 - 8.15

7.94 7.78 7.71 7.56

6.56 6.76 7.26 6.55

Note 1. Note 1.

0

Equip./Pipe No. 

Inspection Date 

Measurement Tool Data

UTM Model : Probe Model  : Probe Type : Probe Dia. :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Note 1. Corrosion rate and remaining life can't be calculated as measured thickness is equal or greater than the nominal thickness.

Note 2. Actual thickness is so much greater than the minimum required thickness and also remaining life is more than 10 years.

Note 3. Actual thickness is greater than the minimum required thickness, but remaining life is less than 10 years.

Note 4. Actual thickness is less than minimum required thickness.

Thickness Measurement Report  
Report No.

RP-P63-231670
Page

2 of  13

38DL PLUS D790 SM Dual (TR) 10  mm.

Step Wedge  (CBS-016) 5920 m/s

FN-0272 Equip./Pipe Name : -   Plant : Map Ta Phut,Plant

August 2, 2023  Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Part ID Part Name Mat'l Spec.
Thickness (mm.)

Nominal C.A. T Alert (Table7) T min. Min. Structure Min. Allow./Min. Required

0.66 2.30 2.30

2 Elbow 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66

1 Pipe 4'' API 5L Gr.B 6.02 1.50 3.10

2.30 2.30

3 Vent 1/2'' API 5L Gr.B 3.73 1.50 - - - -

4 T-Joint 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

- - -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.) CR RL Result

5 Drain 1.1/2'' API 5L Gr.B 5.08 1.50 -

Section Name Part ID 0º 90º 180º 270º (mm./yr.) (yrs.)

Note 1. Note 1.

CML8-2 4 7.27 8.62 7.74 - Note 1.

CML8-1 4 8.19 8.64 8.24 7.57

Note 1.

CML8-3 4 8.07 8.49 8.12 7.51 Note 1. Note 1.

CML8-4 4 5.54 6.46 6.02 6.85 0.017 189.00

0.002 2055.20

CML9-2 2 5.93 6.60 7.54 6.52 0.003

CML9-1 2 6.39 5.97 7.25 6.27

1129.33

CML9-3 2 6.31 6.43 9.58 6.66 Note 1. Note 1.

CML10-1 2 6.15 6.47 6.90 6.62 Note 1. Note 1.

Note 1. Note 1.

CML10-3 2 6.19 6.74 6.96 6.85 Note 1.

CML10-2 2 6.22 6.66 6.35 6.97

Note 1.

CML11-1 2 5.95 6.41 7.57 6.25 0.002 1460.00

CML11-2 2 5.99 6.37 7.53 6.33 0.001 3444.00

2576.00

CML12-1 2 6.42 6.26 6.53 6.11 Note 1.

CML11-3 2 5.98 6.39 7.39 6.50

Note 1.

CML12-3 2 6.37 6.75 7.78 6.10 Note 1. Note 1.

CML12-2 2 5.69 6.39 6.96 5.90 0.012 287.64

0.001

0

Equip./Pipe No. 

Inspection Date 

Measurement Tool Data

UTM Model : Probe Model  : Probe Type : Probe Dia. :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Note 1. Corrosion rate and remaining life can't be calculated as measured thickness is equal or greater than the nominal thickness.

Note 2. Actual thickness is so much greater than the minimum required thickness and also remaining life is more than 10 years.

Note 3. Actual thickness is greater than the minimum required thickness, but remaining life is less than 10 years.

Note 4. Actual thickness is less than minimum required thickness.

CML18-1 2 I/S 6.36 6.76 7.35 Note 1. Note 1.

CML17-3 2 6.24 6.50 6.09 6.25 Note 1. Note 1.

Note 1. Note 1.

CML17-2 2 5.97 6.64 6.92 6.24 0.002

CML17-1 2 6.07 6.58 6.81 6.26

2055.20

CML16-3 2 6.23 6.47 6.41 6.36 Note 1. Note 1.

CML16-2 2 5.78 6.49 7.39 6.49 0.009 406.00

- - -

CML16-1 2 6.11 6.40 7.36 6.60 Note 1.

CML15-3 2 N/S N/S N/S N/S

Note 1.

CML15-2 2 N/S N/S N/S N/S - - -

CML15-1 2 N/S N/S N/S N/S - - -

- - -

CML14-3 2 N/S N/S N/S N/S -

CML14-2 2 N/S N/S N/S N/S

- -

CML14-1 2 N/S N/S N/S N/S - - -

CML13-3 2 N/S N/S N/S N/S - - -

- - -

CML13-2 2 N/S N/S N/S N/S -

CML13-1 2 N/S N/S N/S N/S

- -

Section Name Part ID 0º 90º 180º 270º (mm./yr.) (yrs.)

- -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.) CR RL Result

0.66 2.30 2.30

5 Drain 1.1/2'' API 5L Gr.B 5.08 1.50 - -

4 T-Joint 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10

3 Vent 1/2'' API 5L Gr.B 3.73 1.50 - - - -

2 Elbow 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

1 Pipe 4'' API 5L Gr.B 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

Step Wedge  (CBS-016) 5920 m/s

Part ID Part Name Mat'l Spec.
Thickness (mm.)

Nominal C.A. T Alert (Table7) T min. Min. Structure Min. Allow./Min. Required

38DL PLUS D790 SM Dual (TR) 10  mm.

FN-0272 Equip./Pipe Name : -   Plant : Map Ta Phut,Plant

Thickness Measurement Report  
Report No.

RP-P63-231670
Page
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August 2, 2023  Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

0



Equip./Pipe No. 

Inspection Date 

Measurement Tool Data

UTM Model : Probe Model  : Probe Type : Probe Dia. :

Calibration Data : Block : Sound Velocity 

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Note 1. Corrosion rate and remaining life can't be calculated as measured thickness is equal or greater than the nominal thickness.

Note 2. Actual thickness is so much greater than the minimum required thickness and also remaining life is more than 10 years.

Note 3. Actual thickness is greater than the minimum required thickness, but remaining life is less than 10 years.

Note 4. Actual thickness is less than minimum required thickness.

773.23

CML24-3 2 6.01 5.99 6.73 6.25 0.001 3444.00

Note 1. Note 1.

CML24-2 2 5.89 6.20 6.87 6.45 0.005

CML24-1 2 6.15 6.17 6.84 6.39

CML23-3 2 6.32 6.00 6.52 6.48 0.001 5180.00

CML23-2 2 6.02 6.33 7.18 6.91 Note 1. Note 1.

- - -

CML23-1 2 6.07 6.00 7.38 6.96 0.001

CML22 5 5.09 4.94 4.91 4.90

5180.00

CML21 1 5.86 6.01 6.06 6.16 0.006 623.00

CML20-3 2 6.20 6.29 6.43 6.14 Note 1. Note 1.

Note 1. Note 1.

CML20-2 2 6.04 6.36 7.03 6.43 Note 1.

CML20-1 2 6.26 6.41 7.46 6.35

Note 1.

CML19-3 2 6.38 6.54 6.73 6.77 Note 1. Note 1.

CML19-2 2 6.41 6.81 7.89 6.77 Note 1. Note 1.

CML19-1 2 6.43 6.74 7.62 6.84 Note 1. Note 1.

CML18-3 2 I/S 6.73 7.18 6.38 Note 1. Note 1.

CML18-2 2 I/S 6.66 6.73 7.66 Note 1. Note 1.

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.) CR RL Result

Section Name Part ID 0º 90º 180º 270º (mm./yr.) (yrs.)

5 Drain 1.1/2'' API 5L Gr.B 5.08 1.50 - - - -

4 T-Joint 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

3 Vent 1/2'' API 5L Gr.B 3.73 1.50 - - - -

2 Elbow 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

1 Pipe 4'' API 5L Gr.B 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

Part ID Part Name Mat'l Spec.
Thickness (mm.)

Nominal C.A. T Alert (Table7) T min. Min. Structure Min. Allow./Min. Required

Step Wedge  (CBS-016) 5920 m/s

4 of  13

38DL PLUS D790 SM Dual (TR) 10  mm.

FN-0272 Equip./Pipe Name : -   Plant : Map Ta Phut,Plant

August 2, 2023  Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Thickness Measurement Report  
Report No.

RP-P63-231670
Page

0

Equip./Pipe No. 

Inspection Date 

Measurement Tool Data

UTM Model : Probe Model  : Probe Type : Probe Dia. :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Note 1. Corrosion rate and remaining life can't be calculated as measured thickness is equal or greater than the nominal thickness.

Note 2. Actual thickness is so much greater than the minimum required thickness and also remaining life is more than 10 years.

Note 3. Actual thickness is greater than the minimum required thickness, but remaining life is less than 10 years.

Note 4. Actual thickness is less than minimum required thickness.

-

CML36-1 2 5.61 6.10 6.20 6.26 0.015 226.05

CML35 5 4.99 5.01 5.04 5.00 - -

0.003 1274.00

CML34 1 5.97 5.82 5.87 5.99 0.007

CML33 1 5.95 5.94 5.96 6.01

492.80

CML32 1 6.14 5.85 5.72 6.15 0.011 319.20

CML31 1 6.15 6.07 5.94 5.93 0.003 1129.33

0.001 5180.00

CML30 1 5.96 5.91 6.09 6.10 0.004

CML29 1 6.00 6.10 6.02 6.01

918.91

CML28 1 6.06 6.15 6.04 6.03 Note 1. Note 1.

CML27 1 6.06 6.14 6.12 5.96 0.002 1708.00

Note 1. Note 1.

CML26-3 2 6.18 6.74 7.31 6.46 Note 1.

CML26-2 2 6.14 6.61 7.48 6.43

Note 1.

CML26-1 2 6.65 6.44 6.23 6.35 Note 1. Note 1.

CML25-3 2 6.53 6.77 7.23 6.59 Note 1. Note 1.

Note 1. Note 1.

CML25-2 2 6.21 6.74 7.43 6.41 Note 1.

CML25-1 2 6.49 6.62 7.10 6.51

Note 1.

Section Name Part ID 0º 90º 180º 270º (mm./yr.) (yrs.)

- -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.) CR RL Result

0.66 2.30 2.30

5 Drain 1.1/2'' API 5L Gr.B 5.08 1.50 - -

4 T-Joint 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10

3 Vent 1/2'' API 5L Gr.B 3.73 1.50 - - - -

2 Elbow 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

1 Pipe 4'' API 5L Gr.B 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

Step Wedge  (CBS-016) 5920 m/s

Part ID Part Name Mat'l Spec.
Thickness (mm.)

Nominal C.A. T Alert (Table7) T min. Min. Structure Min. Allow./Min. Required

38DL PLUS D790 SM Dual (TR) 10  mm.

FN-0272 Equip./Pipe Name : -   Plant : Map Ta Phut,Plant

Thickness Measurement Report  
Report No.

RP-P63-231670
Page
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August 2, 2023  Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

0

Equip./Pipe No. 

Inspection Date 

Measurement Tool Data

UTM Model : Probe Model  : Probe Type : Probe Dia. :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Note 1. Corrosion rate and remaining life can't be calculated as measured thickness is equal or greater than the nominal thickness.

Note 2. Actual thickness is so much greater than the minimum required thickness and also remaining life is more than 10 years.

Note 3. Actual thickness is greater than the minimum required thickness, but remaining life is less than 10 years.

Note 4. Actual thickness is less than minimum required thickness.

CML44 1 6.05 6.06 5.92 6.00 0.004 1013.60

CML43 1 5.91 5.94 6.10 6.07 0.004 918.91

- - -

CML42 1 5.98 5.91 5.97 6.38 0.004

CML41 5 4.62 4.43 4.35 4.57

918.91

CML40-3 2 5.72 5.90 6.35 5.94 0.011 319.20

CML40-2 2 5.41 6.28 6.51 6.25 0.022 142.75

0.002 1708.00

CML40-1 2 5.66 6.45 6.17 5.82 0.013

CML39-3 2 5.96 6.03 6.07 6.02

261.33

CML39-2 2 6.04 6.28 6.56 6.20 Note 1. Note 1.

CML39-1 2 6.05 6.00 6.14 5.97 0.002 2055.20

0.001 5180.00

CML38 3 3.87 3.79 3.88 3.84 -

CML37-3 2 6.00 6.28 6.18 6.41

- -

CML37-2 2 5.96 6.23 6.41 6.50 0.002 1708.00

CML37-1 2 5.89 6.41 6.15 6.32 0.005 773.23

0.015 220.00

CML36-3 2 5.37 6.30 6.28 5.72 0.023

CML36-2 2 5.60 6.25 6.55 6.31

132.25

Section Name Part ID 0º 90º 180º 270º (mm./yr.) (yrs.)

- -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.) CR RL Result

0.66 2.30 2.30

5 Drain 1.1/2'' API 5L Gr.B 5.08 1.50 - -

4 T-Joint 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10

3 Vent 1/2'' API 5L Gr.B 3.73 1.50 - - - -

2 Elbow 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

1 Pipe 4'' API 5L Gr.B 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

Step Wedge  (CBS-016) 5920 m/s

Part ID Part Name Mat'l Spec.
Thickness (mm.)

Nominal C.A. T Alert (Table7) T min. Min. Structure Min. Allow./Min. Required

38DL PLUS D790 SM Dual (TR) 10  mm.

FN-0272 Equip./Pipe Name : -   Plant : Map Ta Phut,Plant

Thickness Measurement Report  
Report No.

RP-P63-231670
Page
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August 2, 2023  Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

0

Equip./Pipe No. 

Inspection Date 

Measurement Tool Data

UTM Model : Probe Model  : Probe Type : Probe Dia. :

Calibration Data : Block : Sound Velocity 

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Note 1. Corrosion rate and remaining life can't be calculated as measured thickness is equal or greater than the nominal thickness.

Note 2. Actual thickness is so much greater than the minimum required thickness and also remaining life is more than 10 years.

Note 3. Actual thickness is greater than the minimum required thickness, but remaining life is less than 10 years.

Note 4. Actual thickness is less than minimum required thickness.

Note 1.

CML56-1 2 5.94 5.90 6.05 6.38 0.004 840.00

Note 1. Note 1.

CML55-3 2 6.21 6.15 6.15 6.43 Note 1.

CML55-2 2 6.29 6.17 6.26 6.37

CML55-1 2 6.19 6.16 6.07 6.26 Note 1. Note 1.

CML54 1 6.03 6.08 6.19 6.25 Note 1. Note 1.

0.001 2576.00

CML53 1 5.97 6.00 6.11 5.97 0.002

CML52 1 6.01 6.10 5.98 5.99

2055.20

CML51 1 6.03 6.00 5.96 6.10 0.002 1708.00

CML50 1 6.05 6.03 6.05 5.80 0.008 445.45

0.012 278.35

CML49 1 5.93 6.00 5.87 5.89 0.005

CML48-3 2 5.68 6.34 6.40 6.39

666.40

CML48-2 2 5.73 6.36 6.37 6.37 0.010 331.17

CML48-1 2 5.72 6.25 6.42 6.16 0.011 319.20

CML47 1 6.06 6.10 5.95 5.99 0.002 1460.00

CML46 1 5.97 6.01 5.56 6.04 0.016 198.43

CML45 1 6.01 6.06 5.94 6.03 0.003 1274.00

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.) CR RL Result

Section Name Part ID 0º 90º 180º 270º (mm./yr.) (yrs.)

5 Drain 1.1/2'' API 5L Gr.B 5.08 1.50 - - - -

4 T-Joint 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

3 Vent 1/2'' API 5L Gr.B 3.73 1.50 - - - -

2 Elbow 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

1 Pipe 4'' API 5L Gr.B 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

Part ID Part Name Mat'l Spec.
Thickness (mm.)

Nominal C.A. T Alert (Table7) T min. Min. Structure Min. Allow./Min. Required

Step Wedge  (CBS-016) 5920 m/s

7 of  13

38DL PLUS D790 SM Dual (TR) 10  mm.

FN-0272 Equip./Pipe Name : -   Plant : Map Ta Phut,Plant

August 2, 2023  Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

Thickness Measurement Report  
Report No.

RP-P63-231670
Page

0



Equip./Pipe No. 

Inspection Date 

Measurement Tool Data

UTM Model : Probe Model  : Probe Type : Probe Dia. :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Note 1. Corrosion rate and remaining life can't be calculated as measured thickness is equal or greater than the nominal thickness.

Note 2. Actual thickness is so much greater than the minimum required thickness and also remaining life is more than 10 years.

Note 3. Actual thickness is greater than the minimum required thickness, but remaining life is less than 10 years.

Note 4. Actual thickness is less than minimum required thickness.

CML66 1 6.02 6.13 6.21 6.18 Note 1. Note 1.

CML65 1 6.08 6.11 6.05 6.15 Note 1. Note 1.

0.005 773.23

CML64 1 6.02 6.10 6.22 5.95 0.002

CML63 1 6.11 5.89 6.13 6.04

1460.00

CML62 1 6.09 6.11 6.38 6.32 Note 1. Note 1.

CML61 1 6.13 6.15 6.13 5.80 0.008 445.45

0.001 5180.00

CML60 1 5.11 5.10 5.10 5.08 0.034

CML59-3 2 6.05 6.00 6.13 6.18

82.81

CML59-2 2 5.88 6.50 6.60 6.40 0.005 716.00

CML59-1 2 6.14 6.45 6.13 6.22 Note 1. Note 1.

0.003 1274.00

CML58-3 2 6.12 5.97 6.15 6.32 0.002

CML58-2 2 6.01 5.94 6.13 6.38

2055.20

CML58-1 2 5.89 5.83 6.14 6.13 0.007 520.21

CML57 3 2.91 2.83 2.85 2.90 - - -

Note 1. Note 1.

CML56-3 2 6.20 5.74 5.94 6.20 0.010

CML56-2 2 6.03 6.07 6.29 6.17

344.00

Section Name Part ID 0º 90º 180º 270º (mm./yr.) (yrs.)

- -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.) CR RL Result

0.66 2.30 2.30

5 Drain 1.1/2'' API 5L Gr.B 5.08 1.50 - -

4 T-Joint 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10

3 Vent 1/2'' API 5L Gr.B 3.73 1.50 - - - -

2 Elbow 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

1 Pipe 4'' API 5L Gr.B 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

Step Wedge  (CBS-016) 5920 m/s

Part ID Part Name Mat'l Spec.
Thickness (mm.)

Nominal C.A. T Alert (Table7) T min. Min. Structure Min. Allow./Min. Required

38DL PLUS D790 SM Dual (TR) 10  mm.

FN-0272 Equip./Pipe Name : -   Plant : Map Ta Phut,Plant

Thickness Measurement Report  
Report No.

RP-P63-231670
Page
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August 2, 2023  Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

0

Equip./Pipe No. 

Inspection Date 

Measurement Tool Data

UTM Model : Probe Model  : Probe Type : Probe Dia. :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Note 1. Corrosion rate and remaining life can't be calculated as measured thickness is equal or greater than the nominal thickness.

Note 2. Actual thickness is so much greater than the minimum required thickness and also remaining life is more than 10 years.

Note 3. Actual thickness is greater than the minimum required thickness, but remaining life is less than 10 years.

Note 4. Actual thickness is less than minimum required thickness.

CML78-1 2 6.39 5.96 6.01 6.51 0.002 1708.00

CML77 3 3.75 3.70 3.78 3.81 0.083 16.90

0.001 5180.00

CML76-3 2 6.18 6.32 6.09 6.03 Note 1.

CML76-2 2 6.23 6.00 6.09 6.60

Note 1.

CML76-1 2 6.06 5.85 6.66 6.71 0.006 584.71

CML75-3 2 6.04 6.56 6.55 6.00 0.001 5180.00

Note 1. Note 1.

CML75-2 2 6.15 6.62 7.15 6.54 Note 1.

CML75-1 2 6.18 6.55 6.87 6.47

Note 1.

CML74 1 6.10 5.95 6.11 6.18 0.002 1460.00

CML73 1 6.05 6.08 6.13 6.04 Note 1. Note 1.

Note 1. Note 1.

CML72 1 9.86 6.02 6.10 5.98 0.001

CML71 1 6.11 6.03 6.09 6.13

2576.00

CML70 1 6.00 6.12 5.97 6.04 0.002 2055.20

CML69 1 6.03 6.07 6.05 6.02 Note 1. Note 1.

0.001 2576.00

CML68 1 6.11 5.97 6.01 6.13 0.002

CML67 1 6.03 6.05 5.98 5.98

2055.20

Section Name Part ID 0º 90º 180º 270º (mm./yr.) (yrs.)

- -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.) CR RL Result

0.66 2.30 2.30

5 Drain 1.1/2'' API 5L Gr.B 5.08 1.50 - -

4 T-Joint 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10

3 Vent 1/2'' API 5L Gr.B 3.73 1.50 - - - -

2 Elbow 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

1 Pipe 4'' API 5L Gr.B 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

Step Wedge  (CBS-016) 5920 m/s

Part ID Part Name Mat'l Spec.
Thickness (mm.)

Nominal C.A. T Alert (Table7) T min. Min. Structure Min. Allow./Min. Required

38DL PLUS D790 SM Dual (TR) 10  mm.

FN-0272 Equip./Pipe Name : -   Plant : Map Ta Phut,Plant

Thickness Measurement Report  
Report No.

RP-P63-231670
Page

9 of  13

August 2, 2023  Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

0

Equip./Pipe No. 

Inspection Date 

Measurement Tool Data

UTM Model : Probe Model  : Probe Type : Probe Dia. :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Note 1. Corrosion rate and remaining life can't be calculated as measured thickness is equal or greater than the nominal thickness.

Note 2. Actual thickness is so much greater than the minimum required thickness and also remaining life is more than 10 years.

Note 3. Actual thickness is greater than the minimum required thickness, but remaining life is less than 10 years.

Note 4. Actual thickness is less than minimum required thickness.

CML86 3 3.77 3.70 3.79 3.80 - - -

CML85-3 2 6.21 6.17 6.35 6.30 Note 1. Note 1.

0.009 406.00

CML85-2 2 6..08 6.26 6.49 6.32 Note 1.

CML85-1 2 5.78 6.41 6.20 6.34

Note 1.

CML84-3 2 5.29 5.71 5.68 5.61 0.026 114.68

CML84-2 2 5.37 5.84 5.77 5.60 0.023 132.25

0.014 239.08

CML84-1 2 5.23 5.87 5.84 5.92 0.028

CML83 1 5.63 5.92 5.85 5.78

103.85

CML82 1 5.56 5.81 5.80 5.71 0.016 198.43

CML81 1 5.60 5.70 5.76 5.77 0.015 220.00

0.010 331.17

CML80 5 5.25 5.16 5.14 5.05 -

CML79-3 2 5.73 5.99 7.13 6.00

- -

CML79-2 2 5.61 5.99 6.94 6.03 0.015 226.05

CML79-1 2 5.77 5.97 6.92 5.82 0.009 388.64

0.006 550.67

CML78-3 2 6.42 6.48 5.99 6.31 0.001

CML78-2 2 6.22 6.15 5.84 6.30

3444.00

Section Name Part ID 0º 90º 180º 270º (mm./yr.) (yrs.)

- -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.) CR RL Result

0.66 2.30 2.30

5 Drain 1.1/2'' API 5L Gr.B 5.08 1.50 - -

4 T-Joint 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10

3 Vent 1/2'' API 5L Gr.B 3.73 1.50 - - - -

2 Elbow 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

1 Pipe 4'' API 5L Gr.B 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

Step Wedge  (CBS-016) 5920 m/s

Part ID Part Name Mat'l Spec.
Thickness (mm.)

Nominal C.A. T Alert (Table7) T min. Min. Structure Min. Allow./Min. Required

38DL PLUS D790 SM Dual (TR) 10  mm.

FN-0272 Equip./Pipe Name : -   Plant : Map Ta Phut,Plant

Thickness Measurement Report  
Report No.

RP-P63-231670
Page
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August 2, 2023  Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

0

Equip./Pipe No. 

Inspection Date 

Measurement Tool Data

UTM Model : Probe Model  : Probe Type : Probe Dia. :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Note 1. Corrosion rate and remaining life can't be calculated as measured thickness is equal or greater than the nominal thickness.

Note 2. Actual thickness is so much greater than the minimum required thickness and also remaining life is more than 10 years.

Note 3. Actual thickness is greater than the minimum required thickness, but remaining life is less than 10 years.

Note 4. Actual thickness is less than minimum required thickness.

CML97-2 2 5.65 5.96 6.12 5.60 0.015 220.00

CML97-1 2 5.69 5.68 5.70 5.63 0.014 239.08

0.017 189.00

CML96 5 4.69 4.63 4.60 4.61 -

CML95 1 5.54 5.60 5.61 5.60

- -

CML94 5 4.52 4.69 4.75 4.67 0.054 41.44

CML93 1 5.63 5.62 5.61 5.60 0.015 220.00

0.019 172.31

CML92 1 5.84 5.80 5.70 5.56 0.016

CML91 1 5.60 5.56 5.50 5.58

198.43

CML90 1 5.58 5.57 5.51 5.53 0.018 176.24

CML89 - N/A N/A N/A N/A - - -

0.026 112.76

CML88-3 2 5.44 5.92 5.72 5.85 0.021

CML88-2 2 5.28 5.93 5.82 5.70

151.59

CML88-1 2 5.44 5.93 5.63 5.73 0.021 151.59

CML87-3 2 6.02 6.10 6.09 6.12 Note 1. Note 1.

0.005 773.23

CML87-2 2 6.00 6.05 6.15 6.00 0.001

CML87-1 2 6.05 6.09 6.00 5.89

5180.00

Section Name Part ID 0º 90º 180º 270º (mm./yr.) (yrs.)

- -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.) CR RL Result

0.66 2.30 2.30

5 Drain 1.1/2'' API 5L Gr.B 5.08 1.50 - -

4 T-Joint 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10

3 Vent 1/2'' API 5L Gr.B 3.73 1.50 - - - -

2 Elbow 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

1 Pipe 4'' API 5L Gr.B 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

Step Wedge  (CBS-016) 5920 m/s

Part ID Part Name Mat'l Spec.
Thickness (mm.)

Nominal C.A. T Alert (Table7) T min. Min. Structure Min. Allow./Min. Required

38DL PLUS D790 SM Dual (TR) 10  mm.

FN-0272 Equip./Pipe Name : -   Plant : Map Ta Phut,Plant

Thickness Measurement Report  
Report No.

RP-P63-231670
Page
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August 2, 2023  Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

0



Equip./Pipe No. 

Inspection Date 

Measurement Tool Data

UTM Model : Probe Model  : Probe Type : Probe Dia. :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Note 1. Corrosion rate and remaining life can't be calculated as measured thickness is equal or greater than the nominal thickness.

Note 2. Actual thickness is so much greater than the minimum required thickness and also remaining life is more than 10 years.

Note 3. Actual thickness is greater than the minimum required thickness, but remaining life is less than 10 years.

Note 4. Actual thickness is less than minimum required thickness.

CML104-1 2 6.17 6.04 6.25 6.25 Note 1. Note 1.

CML103-3 2 6.11 6.18 6.32 6.35 Note 1. Note 1.

Note 1. Note 1.

CML103-2 2 6.09 6.26 6.40 6.31 Note 1.

CML103-1 2 7.07 6.25 6.25 6.33

Note 1.

CML102 5 5.07 5.17 5.00 5.06 - - -

CML101-3 2 5.94 6.54 6.17 6.16 0.003 1274.00

0.002 1460.00

CML101-2 2 5.74 6.47 6.47 6.08 0.010

CML101-1 2 6.06 6.32 6.27 5.95

344.00

CML100-3 2 6.08 6.41 6.24 6.30 Note 1. Note 1.

CML100-2 2 6.02 6.34 5.83 6.22 0.007 520.21

0.018 184.57

CML100-1 2 6.74 6.02 6.50 6.42 Note 1.

CML99 1 5.53 5.60 5.73 5.85

Note 1.

CML98-3 2 5.68 5.81 5.95 5.60 0.015 220.00

CML98-2 2 5.70 5.89 5.80 5.62 0.014 232.40

0.013 253.51

CML98-1 2 5.96 5.99 6.06 5.44 0.021

CML97-3 2 5.65 5.97 5.99 5.66

151.59

Section Name Part ID 0º 90º 180º 270º (mm./yr.) (yrs.)

- -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.) CR RL Result

0.66 2.30 2.30

5 Drain 1.1/2'' API 5L Gr.B 5.08 1.50 - -

4 T-Joint 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10

3 Vent 1/2'' API 5L Gr.B 3.73 1.50 - - - -

2 Elbow 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

1 Pipe 4'' API 5L Gr.B 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

Step Wedge  (CBS-016) 5920 m/s

Part ID Part Name Mat'l Spec.
Thickness (mm.)

Nominal C.A. T Alert (Table7) T min. Min. Structure Min. Allow./Min. Required

38DL PLUS D790 SM Dual (TR) 10  mm.

FN-0272 Equip./Pipe Name : -   Plant : Map Ta Phut,Plant

Thickness Measurement Report  
Report No.

RP-P63-231670
Page
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August 2, 2023  Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

0

Equip./Pipe No. 

Inspection Date 

Measurement Tool Data

UTM Model : Probe Model  : Probe Type : Probe Dia. :

Calibration Data : Block : Sound Velocity :

Part Referance Data

The Symbolic Result   :    / - Acceptable,   X - Not Acceptable,   * - As Remark

Remark : Note 1. Corrosion rate and remaining life can't be calculated as measured thickness is equal or greater than the nominal thickness.

Note 2. Actual thickness is so much greater than the minimum required thickness and also remaining life is more than 10 years.

Note 3. Actual thickness is greater than the minimum required thickness, but remaining life is less than 10 years.

Note 4. Actual thickness is less than minimum required thickness.

Thickness Measurement Report  
Report No.

RP-P63-231670
Page
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August 2, 2023  Inspected By : Siwa Testing Inspection &Consulting Co.,Ltd

38DL PLUS D790 SM Dual (TR) 10  mm.

FN-0272 Equip./Pipe Name : -   Plant : Map Ta Phut,Plant

Step Wedge  (CBS-016) 5920 m/s

Part ID Part Name Mat'l Spec.
Thickness (mm.)

Nominal C.A. T Alert (Table7) T min. Min. Structure Min. Allow./Min. Required

1 Pipe 4'' API 5L Gr.B 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

2 Elbow 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10 0.66 2.30 2.30

3 Vent 1/2'' API 5L Gr.B 3.73 1.50 - - - -

- -

Measurement Components Measurement Value of TMLs (mm.) CR RL Result

0.66 2.30 2.30

5 Drain 1.1/2'' API 5L Gr.B 5.08 1.50 - -

4 T-Joint 4'' ASTM  234 WPB 6.02 1.50 3.10

Section Name Part ID 0º 90º 180º 270º (mm./yr.) (yrs.)

0.000 10388.00

CML104-3 2 6.07 6.95 6.54 6.37 Note 1.

CML104-2 2 6.01 6.13 6.43 6.35

Note 1.

0

4.Calculation Thickness Design

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief.  By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its

 representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection.

บริษทั ศิวะ เทสติÊง อินสเพค็ชัÉน แอนด ์คอนซลัติÊง จาํกดั
SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD.

       Minimum Required Thickness

Mininmum requirement  thickness calculation by ASME B31.3 Articcle 304.1.2 straight pipe under internal pressure

t min = PD

2(SE+YP)

Pipeline Information

FN-0272

Pump place 2 To BL

1994

 4"

Pipeline Specification

IPIS

Chemical

1.5

40
Ref: Thai Tank Terminal Specification No. 9-16-201

Value Unit

232 psi

4.5 inches

20000 psi

1 -

0.4 -

0.661 mm

Location (From-To) Product Service MTBE

Line No. Design Code ASME B31.3

Year of Construction Total Length (m) 2,452

NPS (Inch) Material
API 5L Gr.B (Pipe)

, ASTM A234 WPB (Fitting)

Pipe Schedule Thickness (mm) 6.02

Service Class Design Temp. (
o
C) 60

Fluid Design Press. (Bar) 16

Corrosion Allowance (mm) Rating ANSI 150# RF

Meterial Specification API 5L Gr.B (Pipe), ASTM A234 WPB (Fitting)

tmin = Minimum Required Thickness

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief.  By signing this inspection report, neither the inspector nor the company 

and its representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection.

Description

P =Pressure

D = Outside Diameter

S= Maximum Allowance Stress

E = Longitudinal Weld Joint Efficiency

Y =Values of Coefficient Table 304.1.1

บริษัท ศิวะ เทสติÊ ง อินสเพ็คชัÉน แอนด์ คอนซัลติÊ ง จาํกัด
SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD.



Calculation thickness design pipe 4"

Minimum  structural thickness by API 574 Table 7

Note : User may establish  minimum alert thickness with values greater than either the minimum structural thickness or 

     the pressure design thickness whichever governs the minimum required thickness. Table 7 shows an example of alert thickness 

     for carbon and low- alloy steel pipe that could be used in conjunction with the default minimum structural thicknesses

So, The minimum required thickness of this line is 2.30 mm

The thickness assessment summary of this line as table below.

TML No. CML84 2.30

Location Loop 1 0.028

Nominal Thickness 6.02 104

Actual Thickness 5.23 August, 2127

Note 1. Corrosion rate and remaining life can't be calculated as measured thickness is equal or greater than the nominal thickness.

and its representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection.

Minimum Required Thickness  (mm)

Corrosion rate (mm./yr.) 

Remaining Life (years)

Retirement Date

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief.  By signing this inspection report, neither the inspector nor the company 

บริษัท ศิวะ เทสติÊ ง อินสเพ็คชัÉน แอนด์ คอนซัลติÊ ง จาํกัด
SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD.

5.Drawing Location For UTM

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief.  By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its

 representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection.

บริษทั ศิวะ เทสติÊง อินสเพค็ชัÉน แอนด ์คอนซลัติÊง จาํกดั
SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD.











6.Exclusive Summary

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief.  By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its

 representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection.

บริษทั ศิวะ เทสติÊง อินสเพค็ชัÉน แอนด ์คอนซลัติÊง จาํกดั
SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD.



Report No.: RP-P63-231670

1.Visual Inspection

 The pipeline external condition abnormally finding summary as table below.

2.Ultrasonic Thickness Measurement  (UTM)

Ultrasonic thickness measurement and pipeline assessment summary result are in table below

Actual Thickness

3.Recommendation

The recommendation and location summary are in table below

corrosion scale 157 Location (Table 1)

Rust 3 Location (Table 3)

Minimum thickness 4"

TML No. CML84 5.23

Location

External Condition Location

Temporary repair None

External severe corrosion 1 Location (Table 2)

Loop 1 Corrosion rate (mm./yr.) 0.023

Nominal Thickness 6.02 Remaining Life (years) 104

Cut replace immediately. (Loop 4) 1 Location (Table 2)

Paint repair by strictly follow up paint specification 

requirement within 3 years.

157 Location (Table 1)

Paint repair by strictly follow up paint specification 

requirement within 5 years.

3 Location (Table 3)

Exclusive summary for  FN-0272

DATE (__17__/_08_/__2023__) DATE (__17__/_08_/__2023__) DATE (__24__/__08__/_2023__) DATE (_____/______/_____)

(Mr. Thanuntorn Panupintu)  (Mr.Saroj Aphai) (Mr.Sanan Anantalap) (                                            )

Examiner API 570 - Certification No. 33383 REVIEWED BY APPROVED BY

Recommendation Location

บริษัท ศิวะ เทสติÊ ง อินสเพ็คชัÉน แอนด์ คอนซัลติÊ ง จาํกัด
SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD.

7.Personnal Certificate

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief.  By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its

 representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection.

บริษทั ศิวะ เทสติÊง อินสเพค็ชัÉน แอนด ์คอนซลัติÊง จาํกดั
SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD.
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(นา
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จน์

 อภั
ย) 

สสาํเนาถูกตอ้ง

 

((นนายธธนนัธร   ภาณุพินทุ)  



สาํเนาถูกตอ้ง

 

(นายเฉลิมชยั  ตอศรี) 

8.Equipment Certificate

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief.  By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its

 representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection.

บริษทั ศิวะ เทสติÊง อินสเพค็ชัÉน แอนด ์คอนซลัติÊง จาํกดั
SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD.

STIC ID No. : CBS-016 Certificate No. : ICC-P63-220026
Type : Steel Step Wedge Calibration Date :
Class : Reference Material Expiry Date :
Description : Machining 
Material : Low Carbon Steel
Dimension : 30 W x 150 L (mm)

Condition of This Result of Calibration
1. Reference Standard Instrument :

Instrument Model
Master Micrometer (MIM-002) Series 103-137
Traceable to the International System of Unit.

2. Uncertainty of measurement was ± 0.0024 mm
3. The accuracy made within +/-0.01 mm

Picture of Specimen

Table 1 : Thickness reading in mm

Verification Criteria : Bias + Uncertainty shall not greater than 0.05 mm. 

Verified By Reviewed By Approved to Use By 

สาํนกังานกรงุเทพ : 195 ซอยเพชรเกษม 65 ถนนเพชรเกษม แขวงหลกัสอง เขตบางแค กรงุเทพ 10160 สาํนกังานระยอง : 68/68 ถนนเทดิไทย-มสุลมิ ต.มาบตาพดุ อ.เมอืง จ.ระยอง 21150
Bangkok Office : 195 Soi Petchkasem 65, Petchkasem Road, Laksong, Bangkhae, Rayong Branch : 68/68 Thoet Thai-Muslim Road, Maptaphut, Amphur Muang, 
Bangkok 10160 Thailand Rayong 21150, Thailand
Tel. +66 (0) 2444 3645, 2809 3261  Fax. +66 (0) 2444 3026_7, 2809 3276_7 Tel. +66 (0) 3869-1734_6 
Email : info@siwatesting.com       Website : www.siwatesting.com E-mail : rayong.branch@siwatesting.com    Website : www.siwatesting.com

Accept

Result

Accept
7.98 7.98 Accept7.98

Due Date

0.007

Uncertainty

0.007

22L1828
Serial No.
0005170 May 29, 2023

Accept
Accept

0.007
0.007
0.008

12.95

Document No.: FM-TM01-522 Revision No.-Date: 00-10/03/21

17.92 17.92 17.93 17.92 17.93
19.92 19.92

17.92
19.91

( Pichet Boonsiri ) ( Saroj Aphai ) ( Patoomporn Phongchotip )
Technical  Manager

19.92

VERIFICATION CERTIFICATE 
OF

METAL STEP WEDGE

12.94 12.95 12.95 12.95 12.9512.95

(mm)
2.97
7.98

2.97

Reading Thickness (mm)

7.98 0.00
0.00

(mm)
2.98

Certificate No.

AverageStep

2.982.98
#1 #2 #4 #5

Previons
Thickness 

2.98 2.981
#3

2
3
4
5

17.94
19.93

7.98 7.97

December 7, 2022
December 6, 2025

0.02
0.01

SD
Bias

0.01

Standard
Deviation

0.004
0.004

19.92

0.004
0.005
0.00419.92

7.98
12.95

17.94 19.93

2.97
STIC CBS-016
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เอกสารแนบที่ 46 

 
 

 
เอกสารบันทึกการตรวจสอบวาล์วป้องกันความดันเกิน  

(Pressure Vacuum Relief  Valve : PVRV) และวาลว์ความดันฉุกเฉิน  
(Emergency Relief Valve : ERV) ประจำปี 2567 

 
  



















 

 
เอกสารแนบที่ 47 

 
 

 
เอกสารบันทึกการตรวจสอบเครื่องสูบสารเคมี (Pump) ประจำปี 2567 

 
  





















 

 
เอกสารแนบที่ 48 

 
 

 
แผนและผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน ประจำปี 2567 

 
  























 

 
เอกสารแนบที่ 49 

 
 

 
แผนการตรวจประเมินด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรม ประจำปี 2567 

 
  



Thai Tank Terminal - Environmental Measurement Plan 2024 2024 2024 2025

Task Responsible
Dur 

Days
Start Finish

Milestone

(Fixed) ม.
ค.

ก.
พ.

มี.
ค.

เม
. ย

.

พ.
ค.

มิ.
ย.

ก.
ค.

ส.
ค.

ก.
ย.

ต.
ค.

พ.
ย.

ธ.
ค.

ม.
ค.

ก.
พ.

มี.
ค.

เม
. ย

.

พ.
ค.

มิ.
ย.

EIA - Air quality & Noise level Project

1st Sampling - Air quality & Noise level TTT 5 20-Jan-24 24-Jan-24 ♦
2nd Sampling - Air quality & Noise level TTT 5 1-Apr-24 5-Apr-24 ♦
3rd Sampling - Air quality & Noise level TTT 3 6-Jul-24 8-Jul-24 ♦
4th Sampling - Air quality & Noise level TTT 3 5-Oct-24 7-Oct-24 ♦
EIA - Water quality Project

1st Sampling- Water quality TTT 5 20-Jan-24 24-Jan-24 ♦
2nd Sampling - Water quality TTT 2 7-May-24 8-May-24 ♦
3rd Sampling - Water quality TTT 2 1-Sep-24 2-Sep-24 ♦
1st Drinking Water quality TTT 1 2-Mar-24 2-Mar-24 ♦
2nd Drinking Water quality TTT 1 1-Jun-24 1-Jun-24 ♦
3rd Drinking Water quality TTT 1 1-Sep-24 1-Sep-24 ♦
4th Drinking Water quality TTT 1 1-Dec-24 1-Dec-24 ♦
EIA Audit

1st Audit & Take a photograph TTT 2 25-May-24 26-May-24 ♦
2nd Audit & Take a photograph TTT 2 16-Nov-24 17-Nov-24 ♦
Non EIA - Effluent water quality Project

1st Sampling- Effluent water quality TTT 5 20-Jan-24 24-Jan-24 ♦
2nd Sampling - Effluent water quality TTT 2 7-May-24 8-May-24 ♦
3rd Sampling - Effluent water quality TTT 2 1-Sep-24 2-Sep-24 ♦
Chemical Environment - Personal Sampling Project

1st Personal  Sampling TTT 120 1-Feb-24 31-May-24 ♦
2nd Personal Sampling TTT 120 1-Aug-24 29-Nov-24 ♦
Physical Environment - WBGT, illumination & noise level Project

WBGT, illumination & Noise level TTT 5 1-Apr-24 5-Apr-24 ♦
VOCs Measurement

1st VOCs 24 hrs (Thai legal) TTT 1 6-Apr-24 6-Apr-24 ♦
2nd VOCs 24 hrs (Thai legal) TTT 1 3-Nov-24 3-Nov-24 ♦
Remark

รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบและการตดิตามตรวจสอบคุณภาพ

สิง่แวดลอ้ม (ประจ าเดอืนมกราคม - มถุินายน พ.ศ. 2567)2) 4 เล่ม, 3 CD
Consultant 30 27-May-24 26-Jun-24 ♦

รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบและการตดิตามตรวจสอบคุณภาพ

สิง่แวดลอ้ม (ประจ าเดอืนกรกฎาคม - ธนัวาคม พ.ศ. 2567)2) 4 เล่ม, 3 CD
Consultant 30 18-Nov-24 18-Dec-24 ♦

Soft file (.pdf) รายงานสรุปผลการตรวจวดัและวเิคราะหค์ุณภาพน ้าทิ้ง ประจ าเดอืนมกราคม 

พ.ศ. 25673) Consultant 30 7-Feb-24 8-Mar-24 ♦
Soft file (.pdf) รายงานสรุปผลการตรวจวดัและวเิคราะหค์ุณภาพน ้าทิ้ง ประจ าเดอืนพฤษภาคม

 พ.ศ. 25673) Consultant 30 22-May-24 21-Jun-24 ♦
Soft file (.pdf) รายงานสรุปผลการตรวจวดัและวเิคราะหค์ุณภาพน ้าทิ้ง ประจ าเดอืนกนัยายน 

พ.ศ. 25673) Consultant 30 16-Sep-24 16-Oct-24 ♦

รายงานสรุปผลการตรวจวดัและวเิคราะหค์ุณภาพน ้าทิ้ง ประจ าปี 2567 3), 4) 2 เล่ม, 1 CD Consultant 30 17-Oct-24 16-Nov-24 ♦
Soft file (.xls) สอ.3 ประจ าเดอืนมกราคม - มถุินายน พ.ศ. 2567 Consultant 30 1-Jun-24 1-Jul-24 ♦
รายงานสรุปผลการตรวจวดัและวเิคราะหป์รมิาณความเขม้ขน้ของสารเคมใีนบรรยากาศบรเิวณ

สถานทีท่ างาน ประจ าเดอืนมกราคม - มถุินายน พ.ศ. 25673), 4) 1 เล่ม, 1 Soft file (.pdf)
Consultant 30 15-Jun-24 15-Jul-24 ♦

Soft file (.xls) สอ.3 ประจ าเดอืนกรกฎาคม - ธนัวาคม พ.ศ. 2567 Consultant 30 30-Nov-24 30-Dec-24 ♦
รายงานสรุปผลการตรวจวดัและวเิคราะหป์รมิาณความเขม้ขน้ของสารเคมใีนบรรยากาศบรเิวณ

สถานทีท่ างาน ประจ าเดอืนกรกฎาคม - ธนัวาคม พ.ศ. 2567 3) 1 เล่ม, 1 Soft file (.pdf)
Consultant 30 14-Dec-24 13-Jan-25 ♦

รายงานสรุปผลการตรวจวดัและวเิคราะหป์รมิาณความเขม้ขน้ของสารเคมใีนบรรยากาศบรเิวณ

สถานทีท่ างาน ประจ าปี 2567 3), 4) 2 เล่ม, 1 CD
Consultant 30 21-Dec-24 20-Jan-25 ♦

รายงานสรุปผลการตรวจวดัและวเิคราะหส์ภาวะการท างาน (ความรอ้น แสงสว่าง และเสยีง) 

ประจ าปี 2567 3), 4) 2 เล่ม, 1 CD
Consultant 30 19-Apr-24 19-May-24 ♦

รายงานสรุปผลการตรวจวดัและวเิคราะหV์OCs ในบรรยากาศ แยกรายครัง้ จ านวน 1 เล่ม, 1 
CD

Consultant 30

Remark

1) รายงานทุกเล่มตอ้งสง่ Soft file ใหอ้นุมตักิ่อนจดัพมิพ์

2) หากผลมคี่าไมเ่ป็นไปตามมาตรฐาน ใหจ้ดัท าสรุปผลการตรวจวดัทีม่คี่าไมเ่ป็นไปตามมาตรฐานแยกออกจากรายงาน และตอ้งมี

การด าเนนิการแกไ้ขสภาพแวดลอ้มนัน้ใหอ้ยู่ในมาตรฐานก่อนจดัพมิพ์ EIA Monitoring Report

3) หากผลมคี่าไมเ่ป็นไปตามมาตรฐาน ใหจ้ดัท าสรุปผลการตรวจวดัทีม่คี่าไมเ่ป็นไปตามมาตรฐานประกอบในรายงาน และระบุสาเหตุ

ว่าท าไมผลจงึไมเ่ป็นไปตามมาตรฐาน (Root Cause) รวมถงึแนะน าวธิกีารป้องกนัและแกไ้ข

4) วเิคราะหข์อ้มลูเพิม่เตมิ ในรูปแบบกราฟ ค่าสถติ ิหรอืเชือ่มโยงความสมัพนัธ์ของขอ้มลู



 

 
เอกสารแนบที่ 50 

 
 

 
ตัวอย่างเอกสารฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน 
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กิจกรรม Open House ประจำปี 2567 
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แผนกิจกรรม Open House ประจ ำปี 2567 

“ชุมชนเปิดใจ ไทยแท้งค์เปิดบ้าน ร่วมสานสัมพนัธ์” 
การตอ้นรับเปิดบา้นตั้งแต่เวลา 09.00 น. – 13.00 น. ทั้งหมด 12 ชุมชน (รัศมี 7 กม.)  
เชิญชุมชนฯ  ละ  4  ท่าน  รวมจ านวน  48  คน 
 1. ชุมชนตากวน-อ่าวประดู่   2. ชุมชนซอยร่วมพฒันา      3. ชุมชนหนองน ้าเยน็    

4. ชุมชนวดัโสภณ    5.  ชุมชนซอยประปา    6. ชุมชนคลองน ้าหู    
7. ชุมชนมาบชลูด    8.  ชุมชนตลาดมาบตาพุด    9. ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง  
10. ชุมชนหนองแฟบ     11. ชุมชนเกาะกก    12. ชุมชนเกาะกก-หนองเม 
 

TTT’s Open House / ก ำหนดกำร “ชุมชนเปิดใจ ไทยแท้งคเ์ปิดบ้ำน ร่วมสำนสมัพนัธ”์ 
เวลา    09.00 – 10.00  น.       เดนิทางถงึ บรษิทั ไทยแทง้คเ์ทอรม์นิัล จ ากดั  

     ลงทะเบยีน และรบัเสือ้ของทีร่ะลกึ รบัประทานอาหารว่าง (SNACK BOX) 
          10.00 - 10.30   น.       เริม่เขา้สู่พธิกีารฯ 
    -  รบัชมวดิทิศัน์แนะน าบรษิทั / CSR 

-  เชญิ MD, TM กล่าวตอ้นรบั ณ หอ้งประชมุบรษิทั ฯ (หอ้งทรายนวล)  
-  ผูบ้รหิารแนะน าตวั และพดูเปิดใจกบัชุมชน ถงึการอยู่ร่วมกนัระหว่าง  
   ชุมชนกบัโรงงาน  
- กจิกรรม ‘เกมสเ์ปิดใจเธอ’ เพือ่ใหชุ้มชนไดม้ส่ีวนรว่มในการเป็นส่วนหนึ่งของบรษิทั ฯ  

                                            
          11.00   น.      นัง่รถตู ้เจา้หน้าที ่TTT พาเขา้เยีย่มชมท่าเทยีบเรอื พรอ้มทัง้แนะน าสถานทีฯ่   
          11.30   น.      รบัประทานอาหารร่วมกนั   
          **12.00 น.      กจิกรรม “รกันะ ไทยแทง้คฯ์”   เขยีนความรูส้กึ / ความในใจทีม่ตี่อ TTT   

แจกกระดาษ ปากกา ใหก้บัชุมชนฯ เพื่อใหช้มุชนเขยีนความรูส้กึทีม่ตี่อ TTT และขอ้เสนอแนะที่
ชุมชนอยากให ้TTT ปรบัปรุง (ใส่กล่อง จบัรางวลั) 

           13.00 น.        เดนิทางกลบัโดยสวสัดภิาพ 
 

@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@ 

  

         

ตัวอย่างรูปบรรยากาศ การจัดกิจกรรม Open house 

 



 

 
เอกสารแนบที่ 52 

 
 

 
เอกสารแจ้งกรณีหยุดเดินเครื่องจักร 

  



ข้อมูลรายงานการแจ้งดำเนินการเกี่ยวกับการซ่อมบำรุงใหญ่

ผู้รายงาน ชื่อ - นามสกุล :แผนกปฏิบัติการ บริษัท ไทยแท้งค์เทอร์มินัล จำกัด 
เบอร์โทรศัพท์ : 038673542

ชื่อสถานประกอบการ บริษัท ไทยแท้งค์เทอร์มินัล จำกัด
ระยะเวลา วันที่  15/02/2567  เวลา 08 : 00   ถึงวันที่  15/05/2567  เวลา 17 : 00   รวม  90  วัน

ข้อมูลประเภทการแจ้ง ขอแจ้งการดำเนินการเกี่ยวกับการซ่อมบำรุงใหญ (Shutdown/ Turnaround) ดังนี้

  หยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน (Emergency Shutdown)
  ตามแผนฯ ประจำปี (Annual Shutdown)
 ระยะเวลา  วันที่  15/02/2567  เวลา 00 : 01   ถึงวันที่  15/05/2567  เวลา 23 : 59   รวม  90  วัน    หยุดเดินเครื่องเพื่อซ่อมบำรุงใหญ่
(turnaround)
  อื่นๆ

ข้อมูลประกอบการแจ้ง โดยมีรายละเอียดการดำเนินงาน ดังต่อไปนี้
1. รายการอุปกรณ์หลักและงานหลัก (Package) ดังนี้

รายการอุปกรณ์หลักและงานหลัก ความเสี่ยง/ผลกระทบที่อาจเกิด รายละเอียดกิจกรรม มาตรการ/Procedure
ที่ใช้ในการควบคุม เริ่มเวลา เสร็จเวลา

ทำ Tank cal. และ Inspection
ตามกฎหมาย ปลดปล่อยไอสารเคมีสู่บรรยากาศ

1. empty สารเคมีใน
tank, 2. Scrubber

vap. สารเคมี 3. เปิด
tank

Tank cleaning,
Confined space 15/02/2567 15/05/2567

2. รายการปริมารสารเคมีที่คงค้างอยู่ในอุปกรณ์หลัก
ชื่ออุปกรณ์ ชื่อสารเคมี จำนวน หมายเหตุ
T-0205 TOPSOL A 150 50 ลิตร ไม่สามารถดูดออกได้หมดเนื่องจากอยู่ต่ำกว่าท่อดูด



3. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Procedure)/ มาตรการ ที่ใช้ในการควบคุมความปลอดภัย สิ่งแวดล้อมและอาชีวอนามัย
(ให้จัดเตรียมเอกสารแนบ)
ลำดับ ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Procedure)/มาตรการ มี ไม่มี หมายเหตุ

1. การตัดแยกอุปกรณ์ (Isolation plan)

2. การจัดการของเสียและของเสียอันตราย

3. การควบคุมน้ำเสีย

4. การควบคุมการปล่อยหรือระบายสารเคมีสูญบรรยากาศ เผา certified ultra low emission burner
(CEB)

5. การควบคุมหอเผาก๊าซ (Flare) certified ultra low emission burner (CEB)

6. การควบคุมฝุ่นที่เกิดจากการทำงาน ไม่เกี่ยวข้อง

7. แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินสำหรับงานซ่อมบำรุงใหญ่ซึ่งครอบคลุมผู้รับเหมา emergency plan

8. การฝึกอบรมด้านความปลอดภัยฯ

9. การควบคุมการทำงานในที่อับอากาศ

10. การขออนุญาตทำงาน

11. การทำงานบนที่สูง

12. การทำงานเกี่ยวกับน้ำแรงดันสูง

13. การยก เคลื่อนย้ายอุปกรณ์ขนาดใหญ ไม่เกี่ยวข้อง

14. แผนการประชาสัมพันธ์กับชุมชนและหรือโรงงานข้างเคียง

15. การทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริ่มเดินเครื่องจักร

ข้อมูลประกอบการแจ้ง โดยมีรายละเอียดการดำเนินงาน ดังต่อไปนี้
4. ปริมาณผู้รับเหมา.

ชื่อบริษัทผู้รับเหมา ลักษณะงานที่ทำ จำนวน
อยู่ในขั้นตอนจัดหา ล้าง tank 15 คน

ข้อมูลผู้รับผิดชอบโครงการ :  นาย  บรรเทิง  วงศ์เกิด  เบอร์ติดต่อ  0861529497

ผู้จัดการด้านความปลอดภัย :  นาง  แคมมี่  โลซือฮุ่ย   เบอร์ติดต่อ  038673420



ข้อมูลรายงานการแจ้งดำเนินการเกี่ยวกับการซ่อมบำรุงใหญ่

ผู้รายงาน ชื่อ - นามสกุล :แผนกปฏิบัติการ บริษัท ไทยแท้งค์เทอร์มินัล จำกัด 
เบอร์โทรศัพท์ : 038673542

ชื่อสถานประกอบการ บ.ไทยแท้งค์เทอร์มินัล จก.
ระยะเวลา วันที่  15/05/2567  เวลา 08 : 00   ถึงวันที่  15/06/2567  เวลา 17 : 00   รวม  30  วัน

ข้อมูลประเภทการแจ้ง ขอแจ้งการดำเนินการเกี่ยวกับการซ่อมบำรุงใหญ (Shutdown/ Turnaround) ดังนี้

  หยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน (Emergency Shutdown)
  ตามแผนฯ ประจำปี (Annual Shutdown)
  หยุดเดินเครื่องเพื่อซ่อมบำรุงใหญ่ (turnaround)
  อื่นๆ  งานล้างถังเก็บผลิตภัณฑ ์
 ระยะเวลา  วันที่  15/05/2567  เวลา 08 : 00   ถึงวันที่  15/06/2567  เวลา 17 : 00   รวม  30  วัน 

ข้อมูลประกอบการแจ้ง โดยมีรายละเอียดการดำเนินงาน ดังต่อไปนี้
1. รายการอุปกรณ์หลักและงานหลัก (Package) ดังนี้

รายการอุปกรณ์หลักและงานหลัก ความเสี่ยง/ผลกระทบที่อาจเกิด รายละเอียดกิจกรรม มาตรการ/Procedure ที่ใช้ในการควบคุม เริ่มเวลา เสร็จเวลา
1.สูบถ่ายสารเคมีออกจากถังจนหมด อาจจะเกิดไอระเหยออกมาภายนอก ใช้ระบบปิด ( closed loop ) 15/05/2567 15/06/2567

2.ไล่ไฮโดรคาร์บอนภายในถังไปเผาที่ระบบบำบัด อาจจะเกิดไอระเหยออกมาภายนอก ใช้ N2 purge ไล่ไฮโดรคาร์บอน ใช้ระบบปิด ( closed loop
)และนำไอระเหยไปเผาที่ CEB

3.เปิดถังระบายอากาศ ไม่มี open manhole
เพื่อทำการระบายอากาศ

ใช้ gas detector ตรวจวัด O2
ก่อนเปิดถัง O2 = 20.8

4.ใช้นำล้างทำความสะอาดภายในถัง เกิดของเสียอันตราย ใช้น้ำฉีดล้าง จัดเก็บของเสีย
เพื่อรอนำไปกำจัด นำของเสียอันตรายไปกำจัดตามกฎหมาย

5.เช็ดทำความสะอาดภายในถังจนแห้ง เกิดของเสียอันตราย ใช้ผ้าเช็ดทำความสะอาดที่พื้นและผนัง นำของเสียอันตรายไปกำจัดตามกฎหมาย

2. รายการปริมารสารเคมีที่คงค้างอยู่ในอุปกรณ์หลัก
ชื่ออุปกรณ์ ชื่อสารเคมี จำนวน หมายเหตุ

T-0302 , T-0103 Methanol 200 lts.
T-0205 TopSol 100 lts.
T-0210 Hexane 100 lts.



3. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Procedure)/ มาตรการ ที่ใช้ในการควบคุมความปลอดภัย สิ่งแวดล้อมและอาชีวอนามัย
(ให้จัดเตรียมเอกสารแนบ)

ลำดับ ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Procedure)/มาตรการ มี ไม่มี หมายเหตุ

1. การตัดแยกอุปกรณ์ (Isolation plan)

2. การจัดการของเสียและของเสียอันตราย

3. การควบคุมน้ำเสีย

4. การควบคุมการปล่อยหรือระบายสารเคมีสูญบรรยากาศ

5. การควบคุมหอเผาก๊าซ (Flare) ไม่เกี่ยวข้อง

6. การควบคุมฝุ่นที่เกิดจากการทำงาน

7. แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินสำหรับงานซ่อมบำรุงใหญ่ซึ่งครอบคลุมผู้รับเหมา

8. การฝึกอบรมด้านความปลอดภัยฯ

9. การควบคุมการทำงานในที่อับอากาศ

10. การขออนุญาตทำงาน

11. การทำงานบนที่สูง ไม่เกี่ยวข้อง

12. การทำงานเกี่ยวกับน้ำแรงดันสูง

13. การยก เคลื่อนย้ายอุปกรณ์ขนาดใหญ ไม่เกี่ยวข้อง

14. แผนการประชาสัมพันธ์กับชุมชนและหรือโรงงานข้างเคียง

15. การทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริ่มเดินเครื่องจักร

ข้อมูลประกอบการแจ้ง โดยมีรายละเอียดการดำเนินงาน ดังต่อไปนี้
4. ปริมาณผู้รับเหมา.

ชื่อบริษัทผู้รับเหมา ลักษณะงานที่ทำ จำนวน
บ.ไทยแท้งค์เทอร์มินัล จก. งานล้างถังเก็บผลิตภัณฑ์ 20 คน

ข้อมูลผู้รับผิดชอบโครงการ :  นาย  บรรเทิง  วงศ์เกิด  เบอร์ติดต่อ  0987428783

ผู้จัดการด้านความปลอดภัย :  นางสาว  พรพรหม  อินทวงศ์  เบอร์ติดต่อ  038673580
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